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Capitolul 1:

Introducere

Direct Line Inox — din 1995 pe piata otelurilor inoxidabile din Romania

* Direct Line Inox este unul dintre principalii importatori de semifabricate si produse industriale din otel inoxidabil din

Romania.

* Produsele comercializate de companie sunt destinate tuturor industriilor si domeniilor importante: industria
alimentara, industria chimica si farmaceutica, a constructiilor de masini si utilaje, instalatii tehnologice sau confectii

metalice.

* Tevi sudate si fara sudura, {evi semifabricate (hollow bars), fitinguri pentru instalatii, pentru industria alimentara sau
farmaceutica, table si rulouri, bare, platbenzi, profile, electrozi si materiale de sudura sunt ceea ce oferim clientilor

nostri ca produse de stoc sau prin comenzi speciale.

Compania pe scurt

* Avem peste 100 angajati.
« Peste 15 milioane de euro cifra de afaceri anuala.

» Stoc permanent de peste 1000 de tone, in cele 4 depozite

Direct Line Inox.

» Suntem legatura directad dintre producétori de renume de

oteluri inoxidabile si consumatorii finali.

* Lucram cu cei mai mari producatori din Europa si Asia (lta-

lia, Germania, Olanda, Turcia etc).

Gama de produse din inox

Reteaua de distributie

» 4 filiale care conduc o retea de distributie la nivel
national.

 Compania noastra are birouri si depozite in
Cluj-Napoca, Bucuresti, Timisoara, Bacau.

» Oferim gratuit servicii de transport national pentru
produsele comercializate.

Table si rulouri cu suprafete mate, slefuite sau lustruite,
cu sau fara folie de protectie;

Table perforate sau table striate pentru scari sau pardo-
sele industriale;

Tevi sudate longitudinal, de toate diametrele si grosimi-
le, obtinute prin sudura cu LASER WIG, TIG sau HF;

Tevi cu sectiunea rectangulara, cu grosimi variate ale
peretilor;

Tevi cu sectiunea speciala: semicerc, oval;

Tevi semifabricate (hollow bars) si tevi trase cu sectiuni
si grosimi ale peretilor diverse;

Fitinguri pentru instalatii sau pentru industria alimen-
tara: racorduri, coturi, teuri, reductii;

Bare laminate la rece sau cald, forjate sau decojite, cu
sectiunea circulara, hexagonala sau patrata;

Platbenzi, profile L, profile U, profile |, profile T;
Electrozi si materiale de sudur3;

Scule si materiale pentru prelucrarea si tratarea su-
prafetelor: solutii de decapare, paste de slefuit, scule
abrazive, perii de sadrma inox;

Elemente de legatura: suruburi, piulite, saibe, tije fi-
letate etc.

www.directline.ro
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Activitatea de productie

Departamentul de productie proiecteaza si produce:

+ Instalatii tehnologice in otel inoxidabil (pentru industria alimenta-
ra, farmaceutica sau alte industrii importante);

 Instalatii tehnologice pentru statii de epurare si statii de tratare;
* Rezervoare, recipienti, mobilier industrial etc.;
* Proiecte la comanda, in functie de solicitari speciale;

» Servicii de debitare profesionala cu Laser Bystronic si masina
de taiat cu plasma ESAB.

Industria farmaceutica

Industria alimentara

Incepand cu anul 2015, Direct Line Inox si-a dezvoltat capacitatile de productie, prin achizitia de echipamente
tehnice moderne:

Abkant Ghilotiné

Lungime maximé de indoire: 3000 mm/ Grosime
maxima tabla: 6 mm, la lungime de 2900 mm/
Dimensiune minima aripa: 16-20 mm

www.directline.ro

Grosime minima de taiere: 0,5 mm/ Grosime maxi-
ma de taiere: 6 mm/ Latime maxima: 3000 mm
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Maginé de taiat cu laser Magina de indoit tevi
Grosime minima de tadiere: 0,6 mm/ Grosime maxima

de taiere: 12 mm/ Dimensiune maxima semifabricat: Pian?et.r u x perete teava: D40 x 2/ Razd miniméa de
1500 x 3000 mm indoire: R 90

Masina de téiat cu plasma de inalta definitie ESAB Valf virolare tabla

Grosime minima de taiere: 1 mm/ Grosime maxima

o . . c Latime maxima tabla: 2000 mm/ Grosime maxima
de taiere: 30 mm cu strapungere, 35 mm din margi- tabla: 8 mm, la litime maxima de 2000 mm/ Diame-
ne/ Dimensiune maximéa semifabricat: 1500 x 3000 tru min. ce se poate obtine: 300 mm

mm

n www.directline.ro
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Otelurile inoxidabile

Primul ofel inoxidabil a fost elaborat in 1912, de catre Uzinele KRUPP. Raspandirea pe scara larga
a materialelor rezistente la coroziune a inceput in anii "50, iar in prezent ritmul utilizarii acestora
inregistreaza o crestere semnificativa. Numarul sortimentelor de materiale rezistente la coroziune s-a
largit mult pana in zilele noastre, deoarece fiecare domeniu de utilizare defineste diferite pretentii de
calitate.

Domenii de utilizare caracteristice

Datorita proprietatilor avantajoase, otelurile inoxidabile sunt utilizate in domenii din ce in ce mai variate. Ele
pot fi intalnite Tn industria chimica, alimentara, construcitii civile, dar prezinta un interes crescand si in industria
constructiilor de masini. In zilele noastre, aspectul estetic, precum si cresterea importantei protectiei mediului
inconjurator deschid noi perspective de utilizare a otelurilor inoxidabile, ca de exemplu constructiile stradale (stalpi,
balustrade, suporti pentru reclame) si alte acoperiri decorative de protectie. Exemple de aplicatii detaliate pot fi
gasite Tn publicatiile noastre privind semifabricatele sau produsele finite rezistente la coroziune.

Tehnologia fabricarii

Materiile prime ale otelurilor rezistente la coroziune sunt elaborate conform unor prescriptii tehnologice riguroase,
in cuptoare cu arc electric de tip creuzet, prin aplicarea procedeelor metalurgice moderne. Procedeul de fabricare
cuprinde dezoxidari, denitrurari si desulfurari speciale. Calitatea ofelurilor si a produselor realizate din acestea
depinde foarte mult de procesele care au loc in cursul cristalizarii, deoarece structura cristalina a otelurilor va fi
determinata in mare masura de pozitia suflurilor, a incluziunilor nemetalice, a segregatiilor elementelor de aliere
si a retasurilor. In cazul in care prelucrarile ulterioare ale otelurilor inoxidabile implica si tratamente termice, se va
acorda o atentie deosebita aplicarii acestora, astfel ca ele sa nu determine formarea de precipitari sau aglomerari
de faze, care pot influenta negativ proprietatile materialului. Prelucrarea in continuare a semifabricatelor (lingouri,
brame, tagle) se realizeaza prin aplicarea urmatoarelor tehnologii de fabricatie:

| 0 laminare la cald | 0 laminare la rece | Hl forjare | 0 matritare | H trefilare |

Caracteristicile principale ale materialelor rezistente la coroziune

Rezistenta la coroziune

Se considera rezistente la coroziune acele oteluri care prezinta proprietati de rezistenta fata de mediile agresive.
Aceste oteluri contin crom Tn proportie de cel putin 12%, iar continutul de carbon este mai mic de 1,2%. Rezistenta
la coroziune se bazeaza pe formarea la suprafata a unei pelicule pasive, a carei stabilitate creste cu continutul de
crom si poate fi marita in continuare prin aliere cu molibden. Pasivitatea este asigurata de pelicula subtire de oxid
de metal-hidrat, in care se produce o imbogatire de crom fata de metalul de baza. Pelicula formata este capabila
sa pastreze o stare de echilibru cu mediul de lucru, si devine greu sau deloc penetrabila pentru alte medii. Odata
cu atingerea starii de echilibru, coroziunea va fi de marime neglijabila. Daca nu se formeaza o pelicula pasiva de
grosime corespunzatoare sau daca acesta se strapunge sau se distruge complet, atunci apare pericolul coroziunii.

Otelurile inoxidabile vor avea proprietatile optime atunci cand cromul si molibdenul se gasesc sub forma de solutie
solida, adica nu se formeaza faze nemetalice sarace in crom si molibden. Cu cat structura cristalina a otelurilor
inoxidabile este mai omogen4, cu atat proprietétile lor vor fi mai avantajoase. in realizarea structurii cristaline
omogene un rol important revine procedeului de tratament termic aplicat.

www.directline.ro
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Prelucrarile ulterioare se vor aplica cu deosebita atentie, deoarece materialele straine imprimate pe suprafata
de contact dintre piesa si scula pot reduce substantial rezistenta la coroziune. Suprafetele expuse actiunii
agentilor chimici trebuie sa fie cat se poate de netede si lipsite de impuritéti. In functie de solicitéri, otelurile
inoxidabile prezinta diferite forme de coroziune, care pot fi grupate in urmatoarele categorii mai importante:

Marci de materiale inoxidabile

Marcile de materiale inoxidabile sunt simbolizate, conform standardelor nationale, in mod diferit. Tabelul 1
ofera un ajutor pentru corespondenta simbolizarii materialelor dupa standardele nationale din tara noastra si
normativele 1ISO. Marcile de materiale recomandate si mai raspandite in comert, conform DIN 17007, sunt
prezentate maijos cucifre ingrosate, iar marcile de materiale mai putin solicitate suntinsirate cu cifre neingrosate.

Feritice 1.4002 1.4016 1.4105 1.4113 1.4509 1.4510
Martensitice 1.4000 1.4006 1.4021 1.4028 1.4057 1.4112
1.4116 1.4120 1.4034 1.4313

Ferito-austenitice 1.4362 1.4460 1.4462

Austenitice Cr - Ni 1.4301 1.4303 1.4305 1.4306 1.4311 1.4315
1.4541 1.4550

Austenitice Cr- Ni- Mo | 1.4401 1.4404 1.4406 1.4429 1.4435 1.4436
1.4438 1.4439 1.4465 1.4539 1.4561 1.4563
1.4565S 1.4571

Tabelul 1

Rezistenta la coroziune a otelurilor inoxidabile

In aceasta publicatie vom prezenta in forma tabelara caracteristicile chimice, fizice si mecanice, precum
si tratamentele termice, sudabilitatea si prelucrabilitatea celor mai utilizate marci de ofeluri inoxidabile
(Subcapitolul Mérci uzuale de oteluri inoxidabile). Prin indicarea domeniilor de utilizare caracteristice
incercam sa ajutdam la alegerea corectd a calitdti de materiale rezistente la coroziune. Pentru
materialele care apar in tabel cu caractere normale, putem sa furnizam, la cerere, materiale informative
asemanatoare. Fisele de materiale sunt completate cu tabelele 3 - 6, care contin date detaliate privind
rezistenta chimicd a materialelor. Semnificatia simbolizarilor utilizate in tabele este urmatoarea:

A. Rezistenta la coroziune (pierdere de greutate sub 0,1 g/h m2, ceea ce corespunde unei scaderi
anuale de grosime de maximum 0,11 mm). Rezistenta redusa la coroziune, cu aplicabilitate numai in
anumite cazuri (pierdere de greutate 0,1-1,0 g/h m 2, corespunzatoare unei scaderi anuale de grosi-
me de 0,11-1,10 mm)

B. Rezistenta slaba la coroziune, practic inutilizabil (pierderea de greutate 1,0-11,0 g/h m2, care cores-
punde unei scaderi de 1,10-11,0 mm a grosimii materialului pe an)

C. Rezistenta slaba la coroziune, practic inutilizabil (pierderea de greutate 1,0-11,0 g/h m2, care cores-
punde unei scaderi de 1,10-11,0 mm a grosimii materialului pe an)

D. Nu rezista la coroziune (pierderea de greutate mai mare de 10,0 g/h m2, ceea ce corespunde unei
scaderi anuale de grosime mai mare de 11,0 mm)

L. Exista pericolul coroziunii patrunse, capilara sau tensionald, chiar si la categoria A de rezistenta

www.directline.ro
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DIRECT-LINE INOX

Marci de oteluri inoxidabile uzuale

304/ 304 L 1.4301/ 1.4307 X5 CrNi 18 10

Tara RO

UK F D

Simbol 5 NiCr 180 Typ 304, 304 H Z 6 CN 18-09 X 5 CrNi 18 10 304
Norma STAS 3583-87 DIN 17440 ASTM
Compozitia chimica
C [%] Cr [%] Ni [$%] Si [%] Mn [%]
<0.030 17.5-19.5 8.00-10.5 <1.00 <2.00

Caracteristici fizice

Modul de elasticitate la

Conductivitate termica

Caldura specifica la | Rezistivitate electrica [Q
Densitate la la 20°C [kg/dm?] 20°C 200°C 400°C [W/mK] 20°C [J/ kgK] mm?/m]
7.9 200 186 172 15 500 0.73

Temperatur (T) [°C] 100 °C 200 °C 300 °C 400 °C 500 °C

Coeficient de dilatare termicala T 10'61K] intre 20°C 16.5 17.0 17.5 18.0 18.0

Caracteristici mecanice la temperatura camerei

Tl | B -
A5 [%] KCV [J]
Sectiunea Rp 0.2 [Mpa] Rp 1.0 [Mpa] Rm [Mpa] Longit. Transv. Longit. Transv.
d <160 mm 45 - 85 -
160 < d < 250 195 230 500 - 700 - 35 - 55
s <100 mm 40 40 - 35
sarme trase, bare pana 350 -
la 300 - Max. 850 20 - -
Temperatura [°C] 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550
Rp 0.2 [Mpa] 177 157 142 127 118 110 104 98 95 92 90
Rp 1.0 [Mpa] 210 191 172 157 145 135 129 125 122 120 120

Tratament termic

Prelucrarea la cald Tratament termic
[°C] Racire inmuiere[°C] Racire Fazele
1150 - 750 Racire in aer 1000 - 1080 n aer, in jet de aer Austenita cu continut redus de ferita

Valorile de rezistenta corespunzatoare starii K

Limita de curgere R p Rezistenta la rupere R m
Simbolul starii K 0,2 [MPa] [MPa] Alungirea la rupere [%] Sectiunea transportabila [mm]
K 700 <350 700 — 850 20 <18
K 800 <500 800 -1000 12 <15
K 1000 <750 1000 — 1200 9 <6
K 1200 <950 1200 - 1400 5 <5

www.directline.ro
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Prelucrabilitate

Sudabilitate

D

-
DIRECT-LINE INOX

Utilizare

Se deformeaza usor la rece. Nu se recomanda aplica-
rea tratamentelor termice ulterioare. Incélzirea la cu-
loarea de revenire a suprafetei sau formarea stratului
de oxizi In cursul prelucrarii la cald reduc rezistenta
la coroziune. Acesta trebuie indepartat prin decapare,
rectificare sau sablare cu nisip. Se recomanda ca pre-
lucrarea mecanica prin aschiere sa se faca cu scule
de otel rapid sau cu placute dure, din cauza tendintei
de ecruisare si a conductibilitatii termice reduse. De
asemenea, este necesara si asigurarea unei raciri
bune. Se poate lustrui la luciu oglinda. Valorile orienta-
tive ale ecruisarii Tn cursul prelucrarii sunt urmatoare-
le: Z=20% / Rm=900MPa / Rp0.2=770MPa / A5=24%
Z=40% / Rm=970MPa / Rp0.2=900MPa / A5=10%
Z=60% / Rm=1480MPa /Rp0.2=1420MPa / A5=6%
Z=80% / Rm=1530MPa / Rp0.2=1500MPa / A5=4%.

Se poate suda prin toate metodele de suda-
re (cu exceptia sudurii autogen).

Materialul electrozilor de sudura:

- Cu compozitia asemanatoare: 1.4316,

- Cu aliaj mai mare: 1.4551, 1.4576.

Temperatura maxima de lucru: 350 °C.

Nu se recomanda tratament termic dupa
sudare. Utilizarea otelului 1.4301 si a elec-
trozilor de mai sus este permisa si pentru
recipiente sub presiune.

Aplicarea la constructii sudate este permi-
sa numai pana la grosimea peretilor de 6
mm si sub diametrul de 40 mm, din cauza
pericolului de coroziune intercristalina. Se
poate utiliza pe scara larga pentru fabrica-
rea de recipiente sub presiune, armaturi,
precum si pentru utilaje din industria ali-
mentara si farmaceutica.

Pana la 300°C rezista la coroziunea in-
tercristalina si Tn cazul unei solicitari con-
tinue.

www.directline.ro
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Capitolul 2: Caracteristici generale

F D

X 2 CrNiMo 17 13 2

Simbol -

Typ 316 S 11

Z 3 CND 17-12-02 X2 CrNiMo 17

132 316 L

Norma

DIN 17440

ASTM

C [%] Cr [%]

DIN

Compozitia chimica

Ni [$%]

Mo [%]

Si [%]

Mn [%]

0.030 16.5-18.5

11.00 - 14.00

20-25

1.00 2.00

Caracteristici fizice

Modul de elasticitate la

Conductivitate termica

Caldura specifica la

Rezistivitate electrica [Q

Densitate la la 20°C [kgldm3] 20°C 200°C 400°C [W/mK] 20°C [J/ kgK] mm?/m]
7.95 200 186 172 15 500 0.75

Temperatura (T) [°C] 100 °C 200 °C 300 °C 400 °C 500 °C

Coeficient de dilatare termicala T 10_6/K] intre

20°C

16.5 17.5 17.5 18.5 18.5

Caracteristici mecanice la temperatura camerei

m A5 [%] KCV [J]

Sectiunea Rp 0.2 [Mpa] Rp 1.0 [Mpa] Rm [Mpa] Longit. Transv. Longit. Transv.

d <160 mm 40 85 - -

160 <d <250 190 225 490 - 690 - 30 - 55

s <100 mm 40 - 55 -

sarme trase, bare pana 350 -
la 300 - Max. 850 20 - -

Temperatura [°C]
Rp 0.2 [Mpa] 182 166 152 137 137 127 113 108 103 100 98
Rp 1.0 [Mpa] 217 199 181 127

Prelucrarea la cald

Tratament termic

181 167 157 139 135 130 128

Tratament termic

[°C] Récire Tnmuiere[°C] Récire Fazele
1150 - 750 Racire in aer 1020 - 1100 in ap4, in jet de aer Austenita cu continut redus de ferita
Prelucrabilitate Sudabilitate Utilizare

Se deformeaza usor la rece. Nu se recomanda aplica-
rea tratamentelor termice ulterioare. Incélzirea la cu-
loarea de revenire a suprafetei sau formarea stratului
de oxizi in cursul prelucrarii la cald reduc rezistenta
la coroziune. Acesta se va indeparta prin decapare,
rectificare sau sablare cu nisip. Se recomanda ca pre-
lucrarea mecanica prin aschiere sa se faca cu scule
de otel rapid sau cu placute dure, din cauza tendintei
de ecruisare si a conductibilitatii termice reduse. Se
va asigura o racire corespunzatoare. Se poate lustrui.

Se poate suda prin toate metodele de suda-
re (cu exceptia sudurii autogen).

Materialul electrozilor de sudura:

- Cu compozitia asemanatoare: 1.4430,

- Cu aliaj mai mare: 1.4440, 1.4455, 1.4576.
Temperatura maxima de lucru: 400°C.

Nu este necesara aplicarea tratamentului
termic dupa sudare. Utilizarea ofelului
1.4404 si a electrozilor de mai sus este per-
misa si pentru recipiente sub presiune.

Din cauza continutului redus de carbon,
este rezistent la coroziunea intercristalina
la toate dimensiunile, chiar si in stare su-
data pana la temperatura de 400°C. Con-
tinutul de molibden asigura o buna rezis-
tenta la coroziune in medii cu continut de
clor si fata de acizi neoxidanti. Frecvent,
se utilizeaza pentru constructia instalatii-
lor din industria chimica si textila, precum
si pentru mijloace de depozitare si trans-
portare a mediilor agresive. In stare cilita
este usor magnetizabil.

www.directline.ro
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Tara

RO

UK

D

D

DIRECT-LINE INOX

Simbol

8 Cr170

Typ 430 S 15

Z8C17

X6Cr17

430

Norma

STAS 3583-87

DIN 17440

ASTM

Compozitia chimica

C [%]

Cr [%]

Si [%]

Mn [%]

0.08

16.5

1.00

1.00

Caracteristici fizice

Modul de elasticitate la C°"d“f1t1i.‘éigate ter-
! Caldura specifica la Rezistivitate electrica [Q
Densitate la la 20°C [kg/dm®] 20°C 200°C 400°C [W/mK] 20°C [J/ kgK] mm?/m]
7.7 220 212 197 25 460 0.60
Temperatura (T) [°C] 100 °C 200 °C 300 °C 400 °C 500 °C
Coeficient de dilatare termici la T 10~%/ K] intre
20°C

=]

10.0 10.0

|rf

Caracteristici mecanice la temperatura camerei

10.5 10.5 11.0

A5 [%]
Starea de tratament termic Rp 0.2 [Mpa] Rm [Mpa] Transversal HB
normalizat 270 450 - 600 20 185

Prelucrarea la cald

Tratament termic

Tratament termic

Deformabilitatea la rece (indoirea, valtuirea, ambutisa-
rea) depinde in mare masura de grosimea materialului
de baza. Tablele mai subtiride 3 mm, avand o structura
policristalina mai fina, sunt mai rezistente, se pot de-
forma la rece in conditii mai bune, insa se va tine cont
de directia de laminare (de exemplu, trebuie evitata
indoirea ascutijta paralela cu directia de laminare, raza
de indoire = 2 x grosimea tablei). Deoarece otelurile
feritice sunt fragile la rece, deformarea plastica trebuie
executata cel putin la temperatura camerei. Stratul de
oxizi sau culoarea suprafetei care apare la tratamentul
termic sau la sudarea otelurilor, influenteaza rezisten-
ta la coroziune a materialului. De aceea acestea se
indeparteaza prin decapare chimica, rectificare sau
sablare (cu nisipuri care nu contin fier). Pe parcursul
prelucrarilor prin aschiere se iau aceleasi masuri ca la
otelurile nealiate cu rezistenta asemanatoare. Aschie-
rea se face pe cat posibil cu scule din otel rapid sau cu
placute dure. Se poate lustrui la luciu oglinda.

[°C] Racire Inmuiere[°C] Racire Fazele
1100 - 800 Racire in aer 750 - 850 in curent de aer Feritd + faze de transformare
Prelucrabilitate Sudabilitate Utilizare

Se poate suda conditionat prin puncte sau
cu arc electric prin procedee WIG, MIG. Pre-
incalzirea se face intre 100 - 300 °C (numai
la table mai groase de 3 mm). Electrozi de
sudura utilizate:

- Cu compozitie asemanatoare: 1.4015,
1.4502,

- Cu grad mai mare de aliere: 1.4316,
1.4551.

Tratamentul termic recomandat: in cazul su-
darii cu electrozi tip 1.4015 si 1.4502 la 700-
800 °C, iar cu 1.4316 si 1.4551 1a 600 °C.

Datorita rezistentei ridicate la coroziune si
a deformabilitatjii la rece se recomanda in
primul rand la confectionarea tacamurilor,
spalatorilor (chiuvetelor), masinilor de spa-
lat, barelor de protectie la autovehicule,
discurilor de protectie a rotilor, instalatiilor
interioare de constructji, precum si a altor
obiecte de uz casnic nesudate.

www.directline.ro
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420 (A) 1.4021

Tara F

X20Cr13

D

Capitolul 2: Caracteristici generale

Simbol Z20C13

X20 Cr 13

420

Norma

DIN 17440

ASTM

C [%]

Cr [%] P [£%]

Compozitia chimica

S [s%)] Si [%]

Mn [%]

0.16 - 0.25 12.0-14.0 0.040

0.015 <1.00

<1.50

Modul de elasticitate la

Caracteristici fizice

Conductivitate termica Caldura specifica la | Rezistivitate electrica [Q
Densitate la la 20°C [kgldms] 20°C 200°C 400°C [W/mK] 20°C [J/ kgK] mm?/m]
7.7 215 205 190 30 460 0.6
Temperatura (T) [°C] 100 °C 200 °C 300 °C 400 °C 500 °C
Coeficient de dilatare termicé la T 10~/ K] intre
20°C 10.5 11.0 11.5 12.0 -

Caracteristici mecanice la temperatura camerei

Sectiunea Status Eratargent la Rp 0.2 Rm N/ mm? A5 [%] KCV [J] Rezistenta HB
céldura Min. N/mm?2 max.
A Max. 760 230
<160 QT 700 500 650 la 850 13 25
<160 QT 800 600 800 la 950 12 20

Tratament termic

Marca de otel 1.4021 este furnizata in principal in forma calita
sau de revenire QT 700 si QT800. Poate fi insa realizata si
cu alte valori de rezistenta la rupere. Trebuie evitata gama
cuprinsa intre 425 si 525 °C, din cauza fragilitatii dobandite
la 475 °C. Orice prelucrare ar trebui facuta numai in forma
incalzita, intre 200 si 400 °C. Eventualele pete rezultate in
urma coacerii sau a razuirii dupa sudare pot influenta negativ
rezistenta la coroziune. Ele trebuie inlaturate prin decapare,
polizare sau sablare. Metalul se taie cu acelasi tip de masina
ca pentru gradele de oteluri esentiale speciale, de rezistente
corespunzatoare.

Sudabilitate limitata, folosind acul manual,
TIG si rezistenta in procesul de sudare.

Preincalzire intre 300 si 400°C.

Metale de adaos:

Asemanator Cu ﬂia?},jemai
Thermanit | 14 K | Nicro 83*

*pentru suduri care nu sunt supuse complet
stresului mecanic se recomanda tratament
termic cu tipuri asemanatoare de metale

de adaos: racire sub temperatura de start a
martensitelor (la aprox. 120° C) dupa sudare,
apoi reglare sau intarire; in cazul metalelor
de adaos cu aliaj mai mare, reglare numai
dupa racirea la temperatura joasa de start a
martensitelor.

Prelucrarea la cald Calire QT Revenire
[°c Ricire Structura [°cl Ricire [°C Ricire Structura
QT 700
Racire in Ferite cu carburi Ulei, aer, suficient 650 — 700 NN Structura de transformare
745-825 aer integrate 980 - 1030 de rapid QT 800 Racire in aer (+ferita)
700 - 800
Prelucrabilitate Sudabilitate Utilizare

Marca de otel 1.4021 este utili-
zata pentru parti cu proprietati
mecanice ridicate, care intra

in contact cu apa sau aburul,
ca de exemplu paletele de
turbina, axe, scaune conice ale
supapelor, fitinguri pentru apa
sau instrumente chirurgicale
(forceps sau clesti).

www.directline.ro
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UK

F

D

X 6 CrNiTi 18 10

D

-
DIRECT-LINE INOX

Simbol

10 TiNiCr 180

Typ 321 S 31

Z 6 CNT 18-10

X6 CrNiTi 18 10

321

Norma

Compozitia chimica

STAS 3583-87

DIN 17440

ASTM

C [%]

Cr [%]

Ni [%]

Ti [%]

Si [%]

Mn [%]

0.08

18

10.5

5xC-0.8

1.00

2.00

Caracteristici fizice

Modul de elasticitate | ivi ic3
OCu’ de easticriate a Conductivitate termica Cildura specifici la | Rezistivitate electrica [Q
Densitate la la 20°C [kgldm3] 20°C 200°C 400°C [W/mK] 20°C [J/ kgK] mm?/m]

7.9 200 186 172 15 500 0.73
Temperatura (T) [°C] 100 °C 200 °C 300 °C 400 °C 500 °C
Coeficient de dilatare termicd la T 10~ ¢/ K] intre
20°C 16.5 17.0 17.5 18.0 18.0

Caracteristici mecanice la temperatura camerei
d hE o
A5 [c%] KCV [J]
Sectiunea Rp 0.2 [Mpa] Rp 1.0 [Mpa] Rm [Mpa] Longit. Transv. Longit. Transv.
d <160 mm 200 235 40 - 85 -
160 < d <450 200 235 - 30 - 55
500 - 730
s <30 mm 205 240 - 35 - 55
30 <s<100 mm 200 235 35 55
sarme trase, bare pana 350 R Max. 850 20 R R _
la 300
Temperatura [°C] 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550
Rp 0.2 [Mpa] 190 176 167 157 147 136 130 125 121 119 118
Rp 1.0 [Mpa] 222 208 195 185 175 167 161 156 152 149 147

Prelucrarea la cald

Tratament termic

Tratament termic

[°C] Récire inmuiere[°C] Ricire Fazele
1150 - 750 Racire in aer 1020 - 1100 apa, jet de aer Austenita cu continut redus de ferita
Valorile de rezistenta corespunzatoare starii K
Simbolul Limita de curgere Rezistenta la Alungirea la Sectiunea

starii K R p 0.2 [MPa] rupere R m [MPa] rupere [%] transportabila [mm]

K 700 <350 700 — 850 20 <18

K 800 <500 800 -1000 12 <15

K 1000 <750 1000 — 1200 9 <6

K 1200 <950 1200 - 1400 5 <5

www.directline.ro
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Prelucrabilitate

Se deformeaza usor la rece. Nu se recomanda apli-
carea tratamentelor termice ulterioare. Este permisa
o recoacere pentru stabilizare la 900 - 920°C, urmata
de o racire in aer. Incalzirea la culoarea de revenire
a suprafetei sau formarea stratului de oxizi in cursul
prelucrarii la cald reduc rezistenta la coroziune. Acesta
se Indeparteaza prin decapare, rectificare sau sablare
cu nisip. Se recomanda ca prelucrarea mecanica prin
aschiere sa se efectueze cu scule de otel rapid sau
cu placute dure, din cauza tendintei de ecruisare si a
conductibilitaii termice reduse. De asemenea este ne-
cesara si asigurarea unei raciri bune. Conditionat, se
poate lustrui. Valorile orientative ale ecruisarii in cursul
prelucrarii sunt urmatoarele: Z=20% / Rm=900MPa /
Rp0.2=770MPa / A5=24% Z=40% / Rm=970MPa /
Rp0.2=900MPa / A5=10% Z=60% / Rm=1480MPa /
Rp0.2=1420MPa / A5=6% Z=80% / Rm=1530MPa /
Rp0.2=1500MPa / A5=4%

Capitolul 2: Caracteristici generale

Sudabilitate

Se poate suda prin toate metodele de suda-
re (cu exceptia sudurii autogen).

Materialul electrozilor de sudura:

- Cu compozitia asemanatoare: 1.4551,
- Cu aliaj mai mare: 1.4576.
Temperatura maxima de lucru: 400°C.

Nu se recomanda tratament termic dupa
sudare. Utilizarea ofelului 1.4541 si a elec-
trozilor de mai sus este permisa si pentru
recipiente sub presiune.

Utilizare

Datorita continutului de titan, care ajuta
la formarea carburilor, rezista bine la co-
roziunea intercristalind in stare sudata,
independent de grosimea materialului si
a sectiunii transversale. Se utilizeaza in
industria chimica, la fabricarea aparatelor
si rezervoarelor, la constructji sudate si ar-
maturi. Tn multe locuri se utilizeaza si la
constructii de centrale energetice. In stare
calita este slab magnetizabil.

www.directline.ro
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10 TiMoNiCr 175 Typ 320 S 31 Z 6 CNDT17-12 X 6 CrNiMoT1i7 12 316 Ti
STAS 3583-87 DIN 17440 ASTM
Compozitia chimica
C [%] Cr [%] Ni [%] Ti [%] Mo [%] Si [%] Mn [%]
0.08 17.5 12 5xC-0.8 25 1.0 2.00

Caracteristici fizice

Modul de elasticitate la Conductivitate termica Caldura specifica la | Rezistivitate electrica [Q
Densitate la la 20°C [kg/dm®] 20°C 200°C 400°C [W/mK] 20°C [J/ kgK] mm?/m]

7.9 200 186 172 15 500 0.73
Temperaturi (T) [°C] 100 °C 200 °C 300 °C 400 °C 500 °C
Coeficient de dilatare termica la T 10~/ K] intre
20°C 16.5 17.0 18.5

Caracteristici mecanice la temperatura camerei

18.5 19.0

" ]
A5 [%] KCV [J]
Sectiunea Rp 0.2 [Mpa] Rp 1.0 [Mpa] Rm [Mpa] Longit. Transv. Longit. Transv.
d <160 mm 210 245 35 - 85 -
160 <d <450 210 245 - 30 - 55
500 - 730

s <30 mm 205 250 - -35 - 55

30 <s =100 mm 200 245 - 35 - 55

sarme trase, bare pana 350 B Max. 850 20 ) B )

la 300

Temperatura [°C] 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550
Rp 0.2 [Mpa] 202 185 177 167 157 145 140 135 131 129 127
Rp 1.0 [Mpa] 237 218 206 196 186 175 169 164 160 158 157

Tratament termic

Prelucrarea la cald

Tratament termic

[°C] Ricire inmuiere[°C]

Racire

Fazele

1150 - 750 Récire Tn aer 1020 - 1100

apa, jet de aer

Austenita cu continut redus de ferita

Valorile de rezistenta corespunzatoare starii K

Simbolul Limita de curgere Rezistenta la Alungirea la Sectiunea
starii K R p 0,2 [MPa] rupere R m [MPa] rupere [%] transportabila [mm]
K 700 <350 700 - 850 20 <18
K 800 <500 800 - 1000 12 <15
K 1000 <750 1000 — 1200 9 <6
K 1200 <950 1200 - 1400 5 <5

www.directline.ro
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Prelucrabilitate

Se deformeaza usor la rece. Incalzirea la culoarea de
revenire a suprafetei sau formarea stratului de oxizi in
cursul prelucrarii la cald reduc rezistenta la coroziune.
Acesta se va indeparta prin decapare, rectificare sau
sablare cu nisip. Se recomanda ca prelucrarea meca-
nica prin aschiere sa se faca cu scule de otel rapid sau
cu placute dure, din cauza tendintei de ecruisare si a
conductibilitatii termice reduse. Se va asigura o racire
corespunzatoare. Conditionat, se poate lustrui. Valo-
rile orientative ale ecruisarii in cursul prelucrarii sunt
urmatoarele: Z=20% / R m=900MPa /R p0.2=770MPa
| A 5=24% Z=40% / Rm=970MPa / Rp0.2=900MPa /
A 5=10% Z=60% / Rm=1480MPa / Rp0.2=1420MPa
/ A 5=6% Z=80% / Rm=1530MPa / Rp0.2=1500MPa
/ A5=4%

Capitolul 2: Caracteristici generale

Sudabilitate

Se poate suda prin toate metodele de su-
dare (cu exceptia sudurii autogen). Mate-
rialul electrozilor de sudura:

- Cu compozitia asemanatoare: 1.4576,
- Cu aliaj mai mare: 1.4440.
Temperatura maxima de lucru: 400 °C.

Nu se recomanda tratament termic dupa
sudare. Utilizarea otelului 1.4571 si a
electrozilor de mai sus este permisa si
pentru recipiente sub presiune.

Utilizare

Datorita continutului de titan, care ajuta la for-
marea carburilor stabile, rezista bine la coroziu-
nea intercristalina in stare sudata, independent
de grosimea materialului si a sectiunii trans-
versale. Se utilizeaza in industria chimica, la
fabricarea aparatelor si a rezervoarelor, la con-
structii sudate si armaturi. In multe locuri se uti-
lizeaza si la constructii de centrale energetice.
Tn stare célitd este slab magnetizabil. Datorit&
continutului ridicat de molibden are o rezisten-
ta marita fata de coroziunea patrunsa in medii
continand cloruri, fiind utilizat pe scara larga in
industria chimica, petrochimica si textila.

www.directline.ro
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X15 CrNiSi 20 12

F D
Z 15 CNS 24-13 X15 CrNiSi 20 12 309

Compozifia chimica
C [%] Cr [%] P [<%)] S [s%] Si [%] Mn [%] Ni [%]
£0.20 19.0-21.0 0.045 0.015 1.50 - 2.50 <12.00 11.0-13.0

Caracteristici fizice

Modul de elasticitate la
Densitate la la 20°C [kglde] 20°C 500°C Caldura specifica la 20°C [J/ kgK] | Rezistivitate electrica [Q mm?/m]
7.9 150 210 500 0.9
Temperaturi (T) [°C] 600 700 °C 800 °C 900 °C
Limita de rupere la fluaj N/ mm? pentru a obtine 1% deformatie de material, in conditji-
le expunerii la temperaturi ridicate timp de 1000 h 190 75 35 15

Limita de rupere la fluaj N/ mm? pentru a obtine 1% deformatie de material, in conditji-
le expunerii la temperaturi ridicate timp de 10000 h 120 36 18 8.5

Limita de rupere la fluaj N/ mm? pentru a obtine 1% deformatie de material, in conditii-
le expunerii la temperaturi ridicate timp de 100000 h 65 16 7.5 3

Caracteristici mecanice la temperatura camerei

Sectiunea Rm N/ mm? A5 [%] Rezistenta HB max.

Rp 0.2
Min. N/mm?

D <160 230 500 - 750 30 | 22 223

Tratament termic

Prelucrarea la cald Tratament termic, structura
[°C] Racire [°C] Racire Structura
1150 - 800 Racire in aer 1050 - 1100 Apa Austenite
Prelucrabilitate Sudabilitate Utilizare
Prelucrarea la rece si la cald este excelenta. Tensi- Sudabilitate buna. Se pot folosi toate Marca de otel 1.4828 este o marca de otel
unea de calire considerabil mai mare in comparatie | procesele de sudare. austenitic refractar, caracterizat printr-o buna
cu marcile uzuale de otel-inox austenitic solicita Metale de adaos: rezistenta la temperaturi ridicate. Poate fi astfel
formarea de forte mai mari in mod corespunzator la utilizat mai ales n situatii de stres mecanic
debitare. Identic Cu aliaj mai ridicat. Este rezistent la scalare pana in jur de
mare N I . o
Taierea la masina de taiat metale trebuie facuta fo- 1050 °C in atmosfera de oxidare. Ca marca de
losind instrumente din otel de calitate superioara (cu Thermanit | b* | CsauCM otel austenitic, 1.4828 este sensibil la SO: si
racire buna) sau cu instrumente de téiere pe baza . L . mai ales la gaze care contin H-S la temperaturi
de carburi, din cauza tensiunii de célire si a conduc- rezistenté la céldurd pané la 950 °C | de peste 650 °C. De asemenea, prezint o
tivitatii termice scazute. mare sensibilitate la gaze de carbonizare, la
Se recomanda alegerea de viteze de taiere si de temperat.u.ri de peste. 900°C. Pfezinté teﬂndi.nga
rate de alimentare scizute. spre fragilizare datorita formarii fazei } in timpul
operatiilor continue in intervalul de temperaturi
600 — 850 °C.

Fragilizare
in intervalul de temperaturi 600 — 900 °C, 1.4828 prezinta o usoara tendinta catre fragilizare in faza ¥, ceea ce inseamna ca proprietétile de solidi-
tate sunt diminuate dupa supunerea pe timp indelungat in acest interval de temperaturi. Daca apare fragilizarea, ea poate fi eliminata prin incalzirea
la temperaturi de peste 1000 °C.

~
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Tara

Simbol

C [%] Cr [%]

Capitolul 2: Caracteristici generale

1.4841

F

D

X15 CrNiSi 25 20

USA

Z 15 CNS 25-20

X15 CrNiSi 25 20

310; 314

; $30908; S31400; S31500

Compozitia chimica
P [s%] S [£%]

Si [%]

Mn [%]

Ni [%]

<0.20 24.0-26.0

0.045 0.015

1.50 - 2.50

<2.00

19.0-22.0

Modul de elasticitate la

Caracteristici fizice

Densitate la la 20°C [kgldm3] 20°C 500°C Caldura specifica la 20°C [J/ kgK] | Rezistivitate electrica [Q mm?/m]
7.9 15 19 500 0.9

Temperatura (T) [°C] 600 700 °C 800 °C 900 °C

Limita de rupere la fluaj N/ mm? pentru a obtine 1% deformatie de material, in conditii-

le expunerii la temperaturi ridicate timp de 1000 h 230* 80* 35 15

Limita de rupere la fluaj N/ mm? pentru a obtine 1% deformatie de material, in conditji-

le expunerii la temperaturi ridicate timp de 10000 h 160* 40* 18 8.5

Limita de rupere la fluaj N/ mm? pentru a obtine 1% deformatie de material, in conditji-

le expunerii la temperaturi ridicate timp de 100000 h 80* 18* 7 3

Caracteristici mecanice la temperatura camerei

Sectjunea Rp 0.2 Rm N/ mm? A5 [%] Rezistentd HB max.
Min. N/mm?
D <160 230 550 - 800 30 | 22 223

Prelucrarea la cald

Tratament termic

Tratament termic, structura

la debitare.

rate de alimentare scazute.

Prelucrarea la rece si la cald este excelenta. Tensi-
unea de calire considerabil mai mare in comparatie
cu marcile uzuale de otel-inox austenitic solicita
formarea de forte mai mari in mod corespunzator

Prelucrarea la cald trebuie facuta la temperaturi
de peste 900°C. Taierea la masina de taiat metale
trebuie facuta folosind instrumente din otel de cali-
tate superioara (cu racire buna) sau cu instrumente
de taiere pe baza de carburi, din cauza tensiunii de
calire si a conductivitatii termice scazute.

Se recomanda alegerea de viteze de taiere si de

Sudabilitate buna. Se pot folosi toate
procesele de sudare.

Metale de adaos:

Cu aliaj mai
mare

Thermanit | CsauCM

[°C] Racire [°C] Racire Structura
1150 - 800 Récire in aer 1050 - 1100 Apé Austenite
Prelucrabilitate Sudabilitate Utilizare

Marca de otel 1.4841 este o marca de otel
austenitic refractar, caracterizat printr-o buna
rezistenta la temperaturi ridicate. Poate fi
astfel utilizat mai ales in situatii de stres me-
canic ridicat. Este rezistent la scalare pana
in jur de 1150 °C in atmosfera de oxidare. Ca
marca de otel austenitic, 1.4828 este sensibil
la SO, si mai ales la gaze care contin H,S

la temperaturi de peste 650 °C. De aseme-
nea, prezinta o mare sensibilitate la gaze de
carbonizare, la temperaturi de peste 900°C.
Prezinta tendinta spre fragilizare datorita
formarii fazei } n timpul operatiilor continue
n intervalul de temperaturi 600 — 900 °C.

Fragilizare

Tn intervalul critic de temperaturi 600 — 900 °C, 1.4841 prezintd o usoara tendinta cétre fragilizare in faza ¥, ceea ce inseamné cé proprietatile
de soliditate sunt diminuate dupa supunerea pe timp indelungat in acest interval de temperaturi. Daca apare fragilizarea, ea poate fi eliminata
prin incalzirea la temperaturi de peste 1000 °C.

oo
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Clasificarea tablelor dupa modul de obfinere si calitatea suprafetelor

1. Tabla laminata la rece

a. Simbolizare: 2B sau IlIC;

b. Grosimi: 0.3 mm — 8.0 mm;

c. Aspect: suprafata rezultata este stralucitoare, cu un usor
luciu gri-argintiu;

d. Protectie: pentru a evita deteriorarea, pe una dintre fe-
tele tablelor se poate aplica o folie adeziva din PVC. La
solicitare, tablele se pot infolia pe ambele fete.

2. Tabla laminata la cald

a. Simbolizare: 1D sau lIA;
b. Grosimi: 2.0 mm — 100 mm;

c. Aspect: suprafata mata, mai putin neteda, de culoare
gri-mat.

3. Tabla luciu-oglinda
a. Simbolizare: BA sau IlID;
b. Grosimi: 0.4 mm — 6 mm;
c. Aspect: suprafata raméane foarte deschisa, cu un aspect
de luciu-oglinda aproape perfect;

d. Protectie: pentru a evita deteriorarea pe una dintre fetele
tablelor este aplicata o folie adeziva din PVC. in acest caz,
simbolizarea devine BAF sau IlID+F. La solicitare, tablele
se pot infolia pe ambele fete.

4. Tabla satinata

il"‘jl\llgl
il

Ellj*l,|,;|ri"l'i a. Grosimi: 0.4 mm — 6 mm;

wl I.I

'|" ”"' b. Granulatii uzuale: K240, K320, K400, SB (Scotchbrite)
I

il

til

T ‘fj
|

i “ il 1\ I.r||| 1 | !Ih! ||‘|_ ) il 1
'IIM(L””,W -!-‘||.i|!" iyl c. Aspect: suprafata are un caracter slefuit, elegant, usor
A " i

| | e Ak )
_|\ !;Irlh ” :l‘:'llll! |IE|'|;(|I, Ii\!h.l?' |I‘|| |:||iliih,i lucios;
l-: i:'['[ 'if|’lmfiz\:j’:f!-' il’ I|H1| _;H"l f'-'{“.'lf d. Protectie: pentru a evita deteriorarea, pe una dintre fete-
‘l”‘ l ;l-_l",{ ' | I_‘hf‘iﬂ | |'|ii|‘ﬁ'|“' le tablelor este aplicata o folie adeziva din PVC. La solicita-
'J{'li!:|l-l'll}'!| Wi h‘a'*'.-‘ ; ]Il\-,.”i‘”'{[k’l Ll re, tablele se pot infolia pe ambele fete.

5. Tabla perforata

Dispunerea perforatjilor

a. Cu perforatii rotunde

gaurile la 60° gaurile la 90° gaurile la 45°

www.directline.ro
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b. Cu perforatii patrate

gauri paralele

gauri alternante

gauri in diagonala

c. Cu perforatji alungite

alternante

paralele

d. Cu perforatii de tip decor

Dimensiunile perforatiilor

a. perforatji rotunde:

- Pasul (P) =distanta dintre centrul a doua gauri alaturate

- D = diametrul perforatiilor

b. perforatii patrate

- L = latura patratului

- Pasul (P) =distanta dintre centrul a doua gauri alaturate

c. perforatii alungite

www.directline.ro
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p1 =distanta dintre centrul a doua gauri alaturate pe latime

p2 =distanta dintre centrul a doua gauri alaturate pe lungi-
me

a1l = lungime perforatie

a2 = latime perforatie
6. Tabla striata

Grosime tabla: 3 mm, 4 mm, 5 mm si 6 mm

Grosime striatii: 1.5 mm

7. Tabla decor

- Grosimi: avand un rol decorativ, aceste table au, in general, grosimi de pana la 2 mm
- Gama de modele cuprinde table cu diverse modele in relief, atat in culoare normala, cat si in alte nuante

T W W A e et
e e Tk Ut (o 08
I
| i~

ROZETATA LEATHER SQUARE

Latimea tablelor

Exista 4 latimi uzuale: 1000 mm, 1250 mm, 1500 mm si 2000 mm.

Lungimea tablelor

Rulourile de tabla pot fi debitate la lungimi variabile Tntre 500-6000 mm. Tin&nd cont de restrictiile date de manipulare
si transport, pot fi furnizate chiar lungimi mai mari de 6000 mm. Dimensiunile uzuale ale tablelor sunt: 1000 x 2000
(mica), 1250 x 2500 (medie), 1500 x 3000 (mare) si 2000 x 6000.

Tehnologia de fabricatie a tablelor

Pe plan mondial, tablele din ofeluri inoxidabile sunt fabricate in combinate metalurgice care dispun de o tehnologie de
fabricatie integrala. Fazele principale ale tehnologiei de fabricare sunt urmatoarele:

1. Elaborarea otelului

Se realizeaza in cuptoare cu arc electric sau in convertizoare cu insuflare de oxigen, completand tehnologia cu o me-
talurgie moderna de creuzet. Prin aceasta tehnologie se obtin oteluri de mare puritate, fara incluziuni si cu o structura

" www.directline.ro
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omogena.
2. Turnare continua

Dupa reglarea temperaturii, otelul pregatit este turnat cu o masina de turnare continua. Bramele turnate si taiate la
dimensiuni prestabilite constituie materialul de baza pentru laminarea la cald.

3. Laminarea la cald

Bramele turnate si curatate la suprafata (sleburi late) sunt trecute prin cuptorul de preincalzire si apoi introduse in linia
de laminare. In functie de scopul fabricatiei, laminarea la cald se realizeaza pe doua linii tehnologice:

Linia 1: Fabricarea rulourilor de benzi laminate la cald (domeniul de dimensiuni: 2 - 6 mm): materialul obtinut pe
linia de laminare finala este infasurat, rulourile cu o greutate de cca. 20 t fiind trimise pentru prelucrarile ulterioa-
re in sectiile de laminare la rece.

Linia 2: Fabricarea foilor de tabla laminate la cald (domeniul de dimensiuni: 3 - 100 mm): la fabricarea tablelor
laminate la cald, dupa laminare urmeaza tratamentul termic, indreptarea, taierea la dimensiuni, baifuirea, con-
trolul calitatii materialului si ambalarea.

4. Laminarea la rece

Rulourile laminate la cald vor fi prelucrate pe liniile de laminare la rece in rulouri de benzi subtiri. Domeniul de dimen-
siuni este cuprins intre 0,3 - 8 mm. Principalele faze ale laminarii la rece sunt urmatoarele:

tratament termic laminare cu mai multe inmuieri intermediare
curatarea de arsuri tratament termic final

decapare, baituire decapare, baituire finala

indreptare dresare pe stative de dresare (SKIN-PASS)

Pentru tablele feritice si austenitice se utilizeaza linii tehnologice separate.
5. Finisarea
Prelucrarea rulourilor de benzi laminate la rece se realizeaza dupa urmatoarele faze tehnologice:

« taiere longitudinala (fasierea) cu foliere pentru realizarea rulourilor: domeniul de dimensiuni este cuprins intre
20 - 1500 mm, fiind posibila realizarea si din suprafete slefuite.

- taiere transversala (debitare) cu foliere pentru realizarea foilor de tabla: dimensiunile de fabricatie sunt cuprin-
se intre 500 - 6000 mm lungime si 400 - 1500 mm latime.

« slefuirea cu diferite granulatji si folierea se realizeaza in domeniul de dimensiuni: 0,4 - 5,0 mm.

Pentru aprecierea calitatii suprafetelor slefuite, de regula se foloseste granulatia materialului de slefuire utilizat pe parcur-
sul prelucrarilor. Se pot deosebi diferite calitati de suprafete, de la cele rugoase cu zgéarieturi pana la cele fine, lucioase,
optic placute. Trebuie mentionat ca prezentarea calitatii suprafetelor dupa metodica de mai sus nu permite o caracteri-
zare exacta, deoarece calitatea suprafetelor obtinute depinde mult de starea de uzura a materialului abraziv, de condi-
tiile cinematice ale utilajului de prelucrare si de procedeul tehnologic aplicat. Granulatia materialelor de slefuire utilizate
pentru prelucrarea tablelor se afla in general intre valorile de 40 - 400. Tehnologiile de slefuire utilizate sunt urmatoarele:

= slefuire uscata - microslefuire
= slefuire in ulei ) 5
‘ = glefuire plana
= rozetare
- slefuire umeda = slefuire pe ambele parti

* placarea: se aplica folii de plastic pentru protectia suprafetei tablelor si a benzilor laminate la rece;
» ambalarea: conform normativelor proprii ale producatorului sau dupa solicitarile beneficiarului.

www.directline.ro
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AISI 1 (DIN lla)

Calitate tipica de suprafata a tablelor laminate la cald. Se obtine
prin laminare la cald, urmata de tratamente termice de inmuiere,
recristalizare sau punere in solutie, in funciie de tipul otelului:
martensitice, feritice sau austenitice. Procesul se incheie cu una
sau mai multe operatjii de decapare in bai de solufjii de acizi, reali-
zate dupa o operatie de sablare, asigurand suprafetelor un as-
pect argintiu transparent. La atingere insa este mai putin neteda.

AISI 2D (DIN IlIb)

Calitate de suprafata, obtinuta prin laminarea la rece a tablelor
laminate la cald, tratate termic si decapate chimic. Laminarea la
rece este urmata de Tnmuiere sau in functie de tipul ofelului, de
recristalizare apoi de decapare. Suprafetele rezultate sunt mult
mai netede Tn comparatie cu cele laminate la cald. Acest tip de su-
prafatd se preteaza foarte bine la ambutisare adanca. Suprafafa
rezutata este matd, netedd, de culoare gri-argintie si transparenta.

AISI 2B (DIN llic)

Calitatea de suprafatda cel mai frecvent intilnita la table lami-
nate la rece. Se obfine prin laminare ulterioara pe stati-
ve de dresare (SKIN-PASS) a tablelor de calitate lllb. Su-
prafata rezultatd este stralucitoare, cu un luciu gri-argintiu.

AISI BA (DIN llld inmuiat cu aspect lucios)

Calitate de suprafatd a tablelor si benzilor laminate la rece care
trec i printr-un tratament termic de inmuiere si recristalizare. Pe
parcursul tratamentului termic materialul nu se oxideaza, ast-
fel incat nu mai este nevoie de decapare. Suprafata ramane
foarte deschisa, cu un aspect de luciu oglinda aproape perfect.

AISI 3 (DIN IV)

Se poate obine prin slefuirea cu o granulatie de 80 - 100 a suprafete-
lor de calitate lllc. In general, nu este o calitate finala, ci constituie o
trecere spre calitateaAlS| 4. Suprafata are un aspect lustruitgrosolan.

AISI 4 (DIN IV)
Este 0 calitate de suprafata standardiza-
ta cel mai frecvent ufilizatd. Se obfire prin  slefuirea

Ccu panze abrazive de granulatie de 120 - 150 a suprafete-
lor de calitate anterioara (AISI 3). In functie de materialul
de slefuire, suprafata poate primi o anumitd nuanta colora-
ta: albastra - in cazul panzelor de slefuire pe baza de car-
bura de siliciu, spre gri-cenusiu - la panze pe baza de co-
rindon, suprafetele avand un caracter lucios-stralucitor.

AISI 6 (DIN V)

Se realizeaza prin lustruire cu pésla (cu pasta
obtinuta din praf de piatra de var, piatra pons, faina de siliciu si
fibre vegetale sau de tampico) siungere cu diferite uleiuri si un-
sori minerale. Rezulta suprafete cu caracterlucios, ransparent.
AISI 7 (DIN V)

Pornind de la calitatea de suprafata AlSI 6, se face o
slefuire cu panza abraziva din ce in ce mai fina de gra-
nulatie 180 - 220, urmata de o lustruire cu discuri textile
si material de ungere. Suprafaia va avea un luciu oglin-
da, insd mai rdman urme ale materialului abraziv utilizat.

AIS| 8 (DIN V)

Se obtine prin slefuirea suprafetelor de calitate AISI 6, utilizand
materiale abrazive de granulafie si mai fina (600). Starea fina-
la se realizeaza cu ajutorul unor pietre de lustruire pe baza
de oxid de crom, care indeparteaza si cele maimici urme ale
granulelor abrazive. Astfel, se asigura o suprafata foarte nete-
da, cu proprietafile cele mai bune de reflexie aluminii. in cazul
tablelor cu o suprafata de calitate superioara este deosebit de
importanta protejarea suprafefelor de zgarieturi sau alte acti-
uni mecanice care pot aparea pe parcursul prelucrarilor ulteri-
oare. Drepturmare, este foarte raspandita acoperirea suprafe-
telor produselor de tabla sau a rulourilor cu o folie protectoare.

In cazul suprafetelor mairugoase, utilizarea foliilor protectoare
este inutild, deoarece aderenta pe aceste suprafete a foliilor
este slaba, nefiind de regula ne cesara protectia lor. Tablele pro-
tejate cu folie trebuie utilizate cat mai repede, deoarece, odata
cu inbatranirea adezivului, se ingreune aza indepértarea foliei.
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Nomenclatorul standardelor aplicate

Compozitie, proprietati, conditii de livrare

D
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DIN 17006, 17007 calitatile otelurilor inoxidabile

DIN 17440 table din oteluri inoxidabile laminate la cald

DIN 17441 table si rulouri de benzi din ofeluri inoxidabile laminate
la rece

SEW 400, 470 oteluri inoxidabile laminate si forjate

Dimensiuni si tolerante

DIN 1543

abaterile dimensionale admisibile ale tablelor laminate
la rece

DIN 59381, 59382

abaterile dimensionale admisibile ale tablelor laminate
la cald

Dimensiuni si tolerante

DIN 1762/1

rugozitatea suprafetelor (notiuni)

DIN ISO 1302

specificarea calitatjii de suprafata pe desene tehnice

Standarde de incercari

determinarea rugozitatii suprafetelor cu ajutorul senzo-

DIN 4768/1 . -
rilor electronici

DIN 50049 gertificareg vre"zultatelor incercarilor de materiale, certi-
ficarea calitatii

DIN 50114 plroba dg |nf:evrcare la tractiune Tn cazul tablelor cu gro-
sime mai mica de 3 mm

DIN 50145 incercarea metalelor, incercarea la tractiune

DIN 50601 de.t.erminarea marimii grauntilor la otelur austenitice gi
feritice
analiza microscopica pentru deteminarea incluziunilor

DIN 50602 nemetalice DIN 50914 - incercarea rezistentei la corozi-

une intercristalina (testul Strau) SEP 1925 - incercarea
electromagnetica a densitatji

Asigurarea calitatii

DIN 55302, 55303, 55350

prelucrarea datelor masuratorilor, analiza statistica

DIN ISO 9000, 9004

principiile directoare ale formarii sistemului de suprave-
ghere a calitatii

DIN ISO 9002

sistemul de asigurare a calitatii pe parcursul fabricatiei

VDI/VDE/DGQ 2618

prescriptii referitoare la inspectia instrumentelor de ma-
sura
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Abaterile admisibile

Abaterile admisibile de grosime a foilor de tabla si a benzilor late laminate la rece (DIN 59382)

Abatere admisibila de la grosime (DIN 59382)

Grosime nominala

>

< >10,<1600*  210<1000* 21990
0.40 040 | 050 | +0.04 +0.025 +0.030
0.50; 0.60 050 | 0.70 | £0.05 £0.035 +0.040
0.70; 0.80; 0.90; 1.00 070 | 1.10 | +0.06 +0.045 +0.050
1.20 110 | 150 | 008 +0.055 +0.060
1.50; 2.00 150 | 250 | £0.10 £0.070 +0.075
2.50; 3.00 250 | 350 | +0.12 +0.085 +0.090
3.50; 4.00 350 | 450 | +0.14 £0.100 £0.110
4.50; 5.00; 6.00 450 | 6.00 | £0.15 £0.120 £0.130

* Normala **Fina

Abaterile admisibile de Iatime a foilor de tabla si a benzilor late laminate la rece

Grosime nominala Abaterile admisibile ale Iatimii (DIN 59382)
<100 =100 <300 =300 < 750 =750, =1600
0.40 1.00 0.5 0.8 1.0 1.5
1.00 1.75 30.7 1.0 1.5 1.5
1.75 3.00 1.0 1.5 1.5 20
3.00 6.00 - - 2.0 2.0

Abaterile admisibile de la lungime a foilor de tabla si a benzilor late laminate la rece

Lungime nominala Abatere admisibila (DIN 59382)
I Normala
<2000 5 3
> 2000 0.00257 | 0.00157 |

Abaterile de la grosime nominala a tablelor laminate la cald si abaterea admisibila dintre grosimea cea mai mica si
cea mai mare (DIN 1543)

Grosime Abaterile admisibile ale : C : L :
nominald grosimii nominale Abaterile admisibile dintre grosimea cea mai mica si cea mai mare
! 600-2000  %xn %2000 3500 1000
3 5 +08 | -04| +09 -0.3 0.8 0.9 0.9 - -
5 8 +1.1 -04 | +1.2 -0.3 0.9 0.9 1.0 1.0 -
8 15 +12 | -05| +14 -0.3 0.9 1.0 1.0 1.1 1.1
15 25 +13 ] -06| +1.6 -0.3 1.0 1.1 1.2 1.2 1.3
25 40 +14 | -08| +1.9 -0.3 1.1 1.2 1.2 1.3 1.3
40 80 +18 | -10| +25 | -03 1.2 1.3 1.4 1.4 1.5
80 150 | +22 | -1.0| +29 -0.3 1.3 14 1.5 1.5 1.6

1. Abaterea inferioard normala 2. Abaterea inferioara re dusa
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Abaterile admisibile de la Iatimea nominala a tablelor laminate la cald
Abaterea admisibila (DIN 1543)

Latimea nominala

D

-
DIRECT-LINE INOX

(abaterile sub aceste valor sunt inadmisibile)

600 2000 20
2000 3000 25
3000 4000* 30

* Abaterile admisibile peste aceasta dimensiune se stabilesc de comun acord

Abaterile admisibile de la lungimea nominala a tablelor laminate la cald

Lungimea Abaterea admisibila (DIN 1543)
(abaterile sub aceste valori sunt inadmisibile)

4000 20

4000 6000 30
6000 8000 40
8000 10000 50
10000 15000 75
15000 20000* 100

* Abaterile admisibile peste aceasta dimensiune se stabilesc de comun acord.

Abaterile admisibile ale greutatilor teoretice la tabelele laminate la cald (DIN 1543)

Grosime Abaterile admisibile ale grosimii teoretice (depasirile admisibile exprimate in -%)
2 < 1 600 - 2000 | 2000-2500| 2500-3000 | 3000 -3500 3500 - 4000
3 5 0.8 8.5 9.5 10.5 - -
3 5 0.9 11 12 13.5 - -
5 8 1.1 7 7.5 8.5 9 -
5 8 1.2 9 9.5 10 1 -
8 15 1.2 6 6 6.5 7 7.5
8 15 1.4 7.5* 8 8.5 9 9.5
15 25 1.3 4.5 4.5 5 5 5.5
15 25 1.6 6 6 6.5 6.5
25 40 14 3.5 3.5 4 4 4
25 40 1.9 5 5 5.5 5.5 5.5
40 80 1.8 3.5 3.5 4 4 4
40 80 25 5 5 55 5.5 5.5
40 150 22 3.5 35 35 3.5 3.5
40 150 29 4 4 4 4 4

“alorile date in tabel sunt valabile in cazul livrérilor intre 25 si 70 t. In cazul cantitétilor diferite faté de acestea, abaterea poate fi calculaté prin

inmultirea cu factori de corectie (de exemplu 1,4 sub 10 t, iar la livrarile unice mai mari, conform intelegerii).
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Capitolul 4: Tevi din inox Dmec‘n%mox

1. Tevi cu sectiune rotunda

a. Tevi fara sudura (trase/ laminate)

b. Tevi sudate longitudinal

Tevi sudate TIG/ WIG Tevi sudate folosind curenti de inalta frecventa (HF)

pentru instalatii destinate cu precadere industriei cu suprafata lustruita/ satinata, pentru balustrade
alimentare (DIN 11850) sau alte structuri decorative
pentru instalatii diverse cu suprafata mata, pentru diverse structuri metalice

2. Tevi cu sectiune rectangulara (mate, lustruite, satinate)

a. cu secfiune patrata

b. cu sectiune dreptunghiulara

Standarde aplicate

Compozitie, proprietati, conditii de livrare

DIN 17441 Condiii de livrare a tablelor si a colacilor din ofeluri inoxidabile
DIN 17455 Tevi sudate din oteluri inoxidabile (de uz general)

DIN 17456 Tevi fara sudura din oteluri inoxidabile (de uz general)

DIN 17457 Tevi sudate din oteluri inoxidabile austenitice

DIN 28181 Tevi sudate din oteluri pentru schimbatoare de caldura

SEW 400 Oteluri inoxidabile laminate si forjate

DIN 2462 Tevi fara sudura din oteluri inoxidabile

DIN 2463 Tevi sudate din oteluri inoxidabile austenitice

DIN 2464 Tevi de precizie sudate din oteluri inoxidabile austenitice

DIN 11850 Tevi din oteluri inoxidabile destinate industriei alimentare

Calitatea suprafetelor

DIN 17445 Executia tevilor

DIN 17440 Oteluri inoxidabile. Conditji de livrare.

DIN ISO 1302 Stabilirea rugozitatii suprafetelor in desenele de executie
SEW 400 Oteluri inoxidabile laminate si forjate
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Standarde de incercari

Capitolul 4: Tevi din inox

DIN 17445 Executia tevilor

DIN 17440 Oteluri inoxidabile. Conditji de livrare.

DIN ISO 1302 Stabilirea rugozitatji suprafetelor in desenele de executie

SEW 400 Oteluri inoxidabile laminate si forjate
Determinarea rugozitatji suprafetelor cu ajutorul senzorilor

DIN 4768/1 electronici

DIN 50049 Ce.rtlvfllgarea rezultatelor incercérilor de material. Certificarea
calitati.

DIN 50114 Incercarea la rupere a tablelor cu grosimea sub 3 mm

DIN 50135 Proba de largire a tevilor

DIN 50136 Proba de aplatizare a tevilor

DIN 50140 Incercarea la rupere a tevilor si a segmentilor de teava

DIN 50145 Analiza metalelor. Probe de rupere.

DIN 50601 Qgtermmarea marimii grauntjlor din otelurile feritice si auste-
nitice

DIN 50602 Analiza microscopica a incluziunilor nemetalice

DIN 50914 Determinarea rezistentei la coroziune intercristalina (testul
Staruf)

SEP 1914 Coqtrolul nedestructiv al cusaturilor la tevile din oteluri inoxi-
dabile

SEP 1925 Incercarea electromagnetica a compactitétii

Asigurarea calitatji

DIN 8563

Asigurarea calitatii sudurilor

DIN 55302, 55303, 55350

Prelucrarea datelor, aprecierea statistica

DIN ISO 9000, 9004

Principiile formarii sistemului de supraveghere a calitafji

DIN I1SO 9002

Sistemul de asigurare a calitaii pe parcursul fabricatjei

VDI/VDE/DGQ 2618

Prescriptii referitoare la inspectia instrumentelor de masura
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Tehnologii de fabricatie

Din punctul de vedere al procesului tehnologic de fabricatie, tevile fara sudura se pot clasifica in doua mari grupe:

Tevi fara sudura

B Extrudare (laminare la cald)

D

DIRECT-LINE INOX
I

Procedeul de fabricare prin extrudare se aplica in cazul in care nu exista exigente fata de calitatea suprafetei tevilor
produse. Extrudarea are loc in trepte, vizualizate in Figurile 4, 5, 6 si 7.

o hl SN
N N N

semifabricat cilindru de calibrare

\ \
matritd dorn

con dle degajare

Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

M Tragere (laminare) la rece

Procedeele de tragere la rece, respectiv, calibrare sunt aplicate ca si faze finale in procesul de productie. Prin aceste

procedee se urmareste cresterea calitatii tevilor trase la cald, cat si a celor sudate longitudinal. Tragerea la rece se

executa in trepte (conform Figurilor 8, 9, 10, 11).

!
=

Fig.5 Fig. 6

Fig. 7

Fig. 8
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Tevi sudate longitudinal

Faza primara de elaborare este prezentatd schematic in Figura 9:

teava sudata longitudinal

suflanta ——

laminare

fasia de tabla suflanta

Fig.9

La tevile cu sectiune necirculara materialul de pornire este sub forma de fasii de tabla sau role de platbanda de latime
precis calculata, alegerea variantei facandu-se in functie de lungimea finala a fevii.

www.directline.ro



Capitolul 4: Tevi din inox

TEVI ROTUNDE INOX

Dimensiuni ale tevilor rotunde sudate/ fara sudura

X = posibilitati de aprovizionare/ stoc

304 (L)

T

D

DIRECT-LINE INOX

Dimensiuni Greutate y ?;(:);(1)1) (13_230%) 318';1:&6/“ g:ggs; (1:2:5(::)) 31?1(_5)43:? T
. (1.4307) 1.4571) ( :4301) : 1.4571)
s
inch/ sch * kg/ m sudate sudate sudate trase trase trase

6,00 1,00 0,13 X X X X
6,00 1,50 0,17 X
6,35 0,71 1/ 4” .028” 0,10 X
6,35 0,91 1747 .036” 0,12 X X
6,35 1,22 1/ 4” .048” 0,16 X X
6,35 1,63 1/ 4” .064” 0,19 X X
8,00 1,00 0,18 X X X X X
8,00 1,50 0,24 X X X
8,00 2,00 0,30 X X
9,53 0,91 3/8” .036” 0,20 X X
9,53 1,22 3/ 8 .048” 0,25 X X X
9,53 1,63 3/8” .064” 0,32 X X
10,00 1,00 0,23 X X X X X
10,00 1,50 0,32 X X X X X
10,00 2,00 0,40 X X
10,20 2,00 1/ 8” GAS 0,41 X X
12,00 1,00 0,28 X X X X X
12,00 1,50 0,39 X X X X X X
12,00 2,00 0,50 X X X
12,70 0,91 12" .036” 0,27 X X X
12,70 1,22 12" .048” 0,35 X X
12,70 1,63 12" .064” 0,45 X X
12,70 2,00 12" .079” 0,54 X
12,70 2,11 12" .083” 0,54 X
13,00 1,00 0,30 X

13,00 1,50 0,43 X X

13,72 1,65 1/ 4” Sch10 S 0,50 X X
1372 | 224 | va | STAS | oes X X X X
13,72 3,02 1/ 4” Scf;(go S 0,81 X X X
14,00 1,00 0,33 X X X X
14,00 1,50 0,47 X X
14,00 2,00 0,60 X X X X X
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Dimensiuni Greutate ’ ?:‘(:);;.) ) ( 13.%0L6) 31(‘15% :J 46 lTi {ioi‘g(((:lg; (1?]215%)) 31?1(;)43 ‘: (,5 i
: (1.4307) 14571)  1'4301) : 1.4571)
s
inch/ sch * kg/ m sudate sudate sudate trase trase trase
14,00 3,00 0,83 X
15,00 1,00 0,35 X X X X
15,00 1,50 0,51 X X X X X
15,00 2,00 0,65 X X X X X
15,88 1,63 5/ 8” .064” 0,58 X X
16,00 1,00 0,38 X X X X
16,00 1,50 0,55 X X X X
16,00 2,00 0,70 X X X X X
16,00 3,00 0,98 X X X
17,15 1,65 3/8 Sch 10 S 0,64 X
17,15 2,31 3/ 8 SCShTAS)S 0,86 X X X
17,15 3,20 3/8 SCP;(gO S 1,12 X X X
17,20 1,60 0,63 X X X X
17,20 2,00 0,76 X X
17,20 2,00 3/ 8” GAS 0,87 X X X X
18,00 1,00 0,43 X X X
18,00 1,50 0,62 X X X X X
18,00 2,00 0,80 X X X X
18,00 2,50 0,97 X
18,00 4,00 1,40 X X
19,00 1,25 0,56 X X
19,00 1,50 0,64 X X
19,05 0,91 3/ 47 .036” 0,41 X
19,05 1,22 3/ 47 .048” 0,54 X
19,05 1,63 3/ 47 .064” 0,72 X
19,05 2,11 3/ 47 .083” 0,89 X
19,05 2,11 3/ 47 .109” 0,90
20,00 1,00 0,48 X X X
20,00 1,50 0,70 X X X X
20,00 2,00 0,90 X X X X X
20,00 2,50 1,10 X X
20,00 3,00 1,28 X X
21,30 1,60 0,79 X X X X
21,30 2,00 0,97 X X X X X
21,30 2,60 12" GAS 1,22 X X X X
21,34 2,11 12" Sch10 S 1,02 X X X X
2134 | 277 | w2 | SEWS | 129 X X X X X
2134 | 373 | 12 | SNS | 465 X X X
21,34 4,78 12" Sch 160 1,98 X X X
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Dimensiuni Greutate y 3"‘(:);(1) ) ( 13_2;0%) 31(?.‘1 301 46 /Ti éofg(gl-é; (1‘3'215(::)) 31?1(_5)43 : (,; T
. (1.4307) 1.4571) (1.4301) : 1.4571)
D s
inch inch/ sch * kg/m sudate sudate sudate trase trase
22,00 1,00 0,53 X X
22,00 1,50 0,77 X X X X
22,00 2,00 1,00 X X X X
23,00 1,50 0,80 X X X
25,00 1,00 0,60 X
25,00 1,25 0,72 X
25,00 1,50 0,88 X X X X X
25,00 2,00 1,15 X X X X X X
25,00 2,50 1,41 X X X X X
25,00 3,00 1,65 X X X X
25,00 4,00 2,10 X X X
25,40 1,25 0,76 X X
25,40 1,63 17 .064” 0,97 X X
25,40 1,65 0,88 X
25,40 2,11 1” .083” 1,23
26,67 2,11 3/ 47 Sch 10 S 1,30 X X X X
26,67 2,87 3/ 47 SCShTAI':?S 1,71 X X X X X
26,67 3,91 347 Scf;(gO S 2,23 X X X
26,67 5,53 3/ 47 Sch 160 2,93 X X X
26,90 1,60 1,01 X X X
26,90 2,00 1,25 X X X X X
26,90 2,60 3/ 47 GAS 1,58 X X X
28,00 1,00 0,67 X X X
28,00 1,50 1,00 X X X X X
28,00 2,00 1,30 X X X X
28,00 2,50 1,60 X X
28,00 3,00 1,88 X
30,00 1,00 0,73 X
30,00 1,50 1,07 X X X
30,00 2,00 1,40 X X X X X X
30,00 2,50 1,72 X X X X
30,00 3,00 2,02 X X X
30,00 4,00 2,60 X X
30,00 5,00 3,13 X X
31,80 1,20 0,96 X
32,00 1,50 1,15 X X
32,00 2,00 1,50 X X X
32,00 3,00 2,18 X X
33,00 1,50 1,18 X
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304 (L)

Dimensiuni Greutate ’ :i(:);(t)ﬂ (13_2';0%) 31(?.‘1:’(;:;/“ &I:ggg; (?12:5%)) 31?1(51)4:,:? T
: (1.4307) 1.4571) ( :4301) : 1.4571)
s
inch/ sch * kg/ m sudate sudate sudate trase trase trase
33,40 2,77 1” Sch 10 S 2,13 X X X X X
33,40 3,38 1” S%]Tg)s 2,54 X X X X X
3340 | 455 | 1 | SN8OS | 309 X X X
XS
33,40 6,35 1” Sch 160 4,31 X X X
33,40 9,09 1” XXS 5,54 X X
33,70 1,60 1,29 X X X
33,70 2,00 1,59 X X X X
33,70 2,60 2,03 X X X X X X
33,70 3,20 17 GAS 2,44 X X X X X
34,00 1,00 0,83 X
34,00 1,50 1,22 X X
35,00 1,50 1,26 X X X X
35,00 2,00 1,65 X X X X X
35,00 2,50 2,03 X X X X
35,00 3,00 2,40 X X
38,00 3,00 2,63 X X
38,00 4,00 3,41 X X
38,00 5,00 4,13 X X
38,10 1,20 1,15 X
38,10 1,25 1,15 X
38,10 1,50 1,37 X X X
38,10 2,00 1,80 X X X
38,10 2,50 2,22 X X X
38,10 3,00 2,63 X X
40,00 1,00 0,98 X X X
40,00 1,50 1,45 X X X
40,00 2,00 1,90 X X X X X
40,00 2,50 2,35 X
40,00 3,00 2,78 X
40,00 5,00 4,38
42,00 3,00 2,93 X X
42,16 2,77 (1.1/4"| Sch10S 2,73 X X X X
42,16 3,56 | 1.1/4” S?T‘g)s 3,44 X X X X X
42,16 4,85 | 1.1/ 4 sw;(go S 4,53 X X X
42,16 6,35 | 1.1/ 47 Sch 160 5,69 X X X
42,40 1,60 1,63 X X X
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304 (L)

Dimensiuni Greutate y :Z(:);:.)“ (13.%0L6) 31(?{"{:’01‘?[” g :gggg (3;215(4?:)) 316(1(_"4)432? T
: (1.4307) 1.4571) (1 :4301) . 1.4571)
s
inch/ sch * kg/ m sudate sudate sudate trase trase

42,40 2,00 2,02 X X X X
42,40 2,60 2,59 X X X X
42,40 3,20 |11/ 4 GAS 3,14 X X X
43,00 1,50 1,56 X

44,50 1,50 1,62 X

44,50 2,00 2,13 X X X X
48,26 2,77 (1.1/2"| Sch10S 3,15 X X X X X
48,26 3,68 (1.1/2 S?TABOS 4,12 X X X X X
48,26 508 (1.1/2 Scr;(go S 5,49 X X X
48,26 714 111/ 2 Sch 160 7,35 X X X
48,30 1,60 1,87 X X X

48,30 2,00 2,32 X X X X
48,30 2,60 2,97 X X X X X X
48,30 3,20 (1.1/2 GAS 3,61 X X X

50,00 1,50 1,82 X

50,00 2,00 2,40 X X X X
50,00 5,00 5,63 X X
50,80 1,50 1,85 X X

50,80 1,65 2,03 X

50,80 2,00 2,44 X X

50,80 2,50 3,02 X X X

50,80 3,00 3,59 X

52,00 1,00 1,28 X

52,00 1,50 1,90 X X

53,00 1,50 1,93 X X

54,00 2,00 2,60 X X X X
57,00 1,50 2,08 X

57,00 2,00 2,75 X X X X X
57,00 3,00 4,06 X X

60,00 5,00 6,89 X X
60,30 1,60 2,35 X X X

60,30 2,00 2,92 X X X X X
60,30 2,60 3,76 X X X X
60,30 3,00 4,30 X X X

60,30 3,60 2’ GAS 5,11 X X X X X
60,33 1,65 2’ Sch58S 2,42 X X

www.directline.ro



D

DIRECT-LINE INOX

Capitolul 4: Tevi din inox

Dimensiuni Greutate y 3‘,‘(:);:.) ) ( 132;0'-6) 31(‘15% :01 f ITi éofg(ég; (1‘3'2‘;15(4H1)) 3 ?1(_5)43 ‘;",5 T
' (14307)  14s571) sl O 1.4571)
S
inch/ sch * kg/ m sudate sudate sudate trase trase trase
6033 | 277 | 2 | sch10S | 3,99 X X X X X
6033 | 391 | 2 | SNIS | 55 X X X X X
6033 | 554 | 2 | SNEOS | 760 X X X
6033 | 874 | 20 | sch1eo | 11,26 X X X
6033 | 107 | 2 XXS 13,65 X X X
63,50 | 150 2,33 X X
63,50 | 2,00 3,08 X X
63,50 | 2,60 3,97 X X
70,00 | 2,00 3,40 X X X
70,00 | 3,00 5,03 X X
70,00 | 5,00 8,14 X X
73,03 | 3,05 |21/2°| Sch10S | 534 X X X X
73,03 | 516 |2.1/2" SCShTAI'DOS 8,77 X X X X X
7303 | 7,01 [24722| S80S | 4160 X X
XS
76,10 | 1,50 2,80 X X
76,10 | 2,00 3,71 X X X
76,10 | 2,60 479 X X
76,10 | 3,00 5,49 X X X
76,10 | 360 |21/2"| GAS 6,53 X X X X
80,00 | 2,00 3,90 X X
80,00 | 5,00 9,39 X X
83,00 | 1,50 3,06 X
84,00 | 2,00 411 X X X
85,00 | 2,00 416 X X
88.90 | 2,00 4,35 X X X
8890 | 211 | 3" | schss 5,59 X X
88,90 | 3,00 6,45 X X
8890 | 305 | 3 | sch1os | 656 X X X X X
88,90 | 3.20 6,87 X X X X
88,90 | 400 | 3 GAS 8,50 X X X
8890 | 549 | 3 | SNAS | 4147 X X X X X
8890 | 762 | 3 | SNEOS | 455 X X X
88,90 | 1,10 | 3" | sch160 | 21,68 X X X
88,90 | 1524 | 3 XXS 29,52 X X
101,60 | 1,50 3,76 X X
101,60 | 2,00 4.99 X X X
101,60 | 3,00 7,41 X X
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Capitolul 4: Tevi din inox -D
T

DIRECT-LINE INOX

Dimensiuni Greutate ’ ?;%z(t) ) ( 13.2;0L6) 31(?.‘1 :Jf ITi {‘1:0:42(((5-3); (::24:5(4!:!1)) 31?1(_';)4: : ? T
: (1.4307) 14571)  (faz01) 1.4571)
s
inch/ sch * kg/ m sudate sudate sudate trase trase
101,60 | 3,05 |3.1/2"| Sch10S 7,53 X X X X
101,60 | 3,60 8,83 X
101,60 | 574 |3.4/2"| SCN40S | 4379 X X X X X
STD
101,60 | 8,08 | 3.1/2" SCf;(%O S 18,92 X X
104,00 | 2,00 5,11 X X X
106,00 | 3,00 7,74 X X
108,00 | 2,00 5,31 X X
108,00 | 3,00 7,88 X X
108,00 | 4,00 10,42 X X X X
114,30 | 2,00 5,62 X X
114,30 | 2,11 4’ Sch58S 5,93 X
114,30 | 3,00 8,36 X
114,30 | 3,05 4’ Sch10 S 8,49 X X X X X
114,30 | 3,60 9,98 X X X X
114,30 | 4,00 4’ GAS 11,05 X X X X
114,30 | 6,02 4’ S%]T‘g)s 16,34 X X X X X
14,30 | 856 | 4 | SNE0S | 2570 X X X
114,30 | 13,49 4’ Sch 160 34,08 X X X
114,30 | 17,12 4’ XXS 41,66 X
129,00 | 2,00 6,30 X X
133,00 | 3,00 9,77 X X
133,00 | 4,00 12,92 X X X
139,70 | 2,00 6,90 X X X
139,70 | 3,00 10,27 X X X
139,70 | 4,00 13,59 X X X X
141,30 | 3,40 5" Sch10S 11,74 X X X X X
141,30 | 6,55 5" SCShT‘EOS 22,13 X X X X X
141,30 | 9,53 5" SCf;(EéO S 31,44 X X X
141,30 | 15,88 5” Sch 160 49,87 X X
154,00 | 2,00 7,61 X X
156,00 | 3,00 11,49 X X
159,00 | 2,00 7,86 X X
159,00 | 3,00 11,72 X X
159,00 | 4,00 15,52 X X
168,28 | 2,77 6" Sch58S 11,48 X X
168,28 | 3,40 6” Sch10 S 14,04 X X X X X
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DIRECT-LINE INOX

Capitolul 4: Tevi din inox

304 (L)

: - 304 L 316L/ 316 Ti 316 (L)/ 316 Ti
Dimensiuni Greutate ? i(:),’:“) (1.4306) (1.4404 / ﬂjgggg (?‘2:5%)) (1.4404 /
(1.4307) 1.4571) (1.4301) 1.4571)
s
inch/ sch * kg/m sudate sudate sudate trase trase trase
» Sch 40S
168,28 71 6 STD 28,69 X X X X X
" Sch 40S
168,28 7,1 6 STD 28,72 X X X X X
16828 [ 1097 | & | SNS | 4325 X X X
168,28 | 18,26 6” Sch 160 68,59 X X
168,30 | 2,00 8,33 X X X
168,30 3,00 12,42 X X X
168,30 | 4,00 16,46 X X
168,30 5,00 20,44 X X X X
204,00 2,00 10,12 X X X
206,00 | 3,00 15,25 X X
208,00 | 4,00 20,43 X
219,08 | 2,77 8” Sch5S 15,00 X X
219,08 | 3,76 8” Sch5S 20,27 X X X X
219,08 | 6,35 8” Sch 10 S 33,57 X X X X X
» Sch 40S
219,08 | 8,18 8 STD 43,20 X X X X X
219,08 | 12,70 8” Scf;(go S 65,63 X X X X
219,08 | 23,01 8” Sch 160 112,97 X
219,10 | 2,00 10,87 X X X
219,10 | 2,60 14,10 X
219,10 3,00 16,23 X X
219,170 | 4,00 21,54 X X
254,00 | 2,00 12,62 X X X
256,00 3,00 19,01 X X
273,00 | 2,00 13,57 X X X
273,00 3,00 20,28 X X X
273,05 | 4,19 10” Sch 10 S 28,21 X X X X
273,05 | 6,35 10” Sch 20 42,41 X X X X
» Sch 40S
273,05 | 9,27 10 STD 61,23 X X X X X
» Sch 60/
273,05 | 12,70 10 Sch 80 XS 82,79 X X X
304,00 [ 2,00 15,12 X X
306,00 3,00 22,76 X X
323,85 | 4,57 127 Sch 10 S 36,54 X X X X
323,85 | 6,35 127 Sch 20 50,49 X X
» Sch 40S
323,85 | 9,53 12 STD 75,00 X X X X X
323,85 | 12,70 127 Sch 80 XS 98,95 X X X X
323,90 | 2,00 16,12 X X X
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Capitolul 4: Tevi din inox

T

D

DIRECT-LINE INOX

 304(L) 316 (L)/ 316
Dimensiuni Greutate 304 132‘;0'% 31‘15'-1 f;f/'“ (1.4306) 321 (H) Ti
(1.4301) %1' 4307; (- Ger1)  (14307)  (14541) (14404
: : (1.4301) 1.4571)
S
inch/ sch * kg/m sudate sudate sudate trase trase

323,90 3,00 24,11 X X
355,60 4,78 147 Sch 10 S 41,99 X X X X
355,60 7,92 14” Sch 20 68,95 X X

N Sch 30/
355,60 9,53 14 40S STD 82,83 X X X X
356,00 26,60 X X
406,00 3,00 30,30 X X X
406,40 4,00 40,26 X
406,40 4,78 16” Sch 10 S 48,07 X X
406,40 7,92 16” Sch 20 79,03 X X

N Sch 40S
406,40 9,53 16 STD 94,70 X X X X
456,00 3,00 34,03 X X
457,20 4,78 18” Sch 10 S 54,15 X X
506,00 3,00 37,80 X X
508,00 4,00 50,48 X X
508,00 5,56 20” Sch10 S 69,95 X X

N Sch 20/
508,00 9,53 20 40S STD 118,95 X X
606,00 3,00 45,30 X X
609,60 | 635 | 24’ S°h110°S’S°h 95,49 X X
609,60 | 953 | 24» |SON gg/ Seh | 14320 X X
708,00 4,00 70,51 X

TEVI RECTANGULARE INOX

Dimensiuni ale tevilor cu sectiune dreptunghiulara

X = posibilitati de aprovizionare/ stoc

Dimensiuni

Greutate

|
~—— 1

B + kg/ m 1.4301 1.4404
20 10 1,5 0,66 X
25 15 1,5 0,90 X
30 15 1,5 1,02 X
30 20 1,5 1,14 X
30 20 2,0 1,49 X
40 20 1,5 1,38 X
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.TD Capitolul 4: Tevi din inox

DIRECT-LINE INOX

Dimensiu :l G;E;;a:]e 1.4301 1.4404
40 20 2.0 1,81 X X
50 20 2,0 2,13 X
50 25 15 1,74 X
50 o5 2,0 2,29 X
50 30 2.0 2,45 X X
50 30 3,0 3,60 X
50 20 2,0 2,45 X
60 30 2,0 2,77 X
60 30 3,0 4,08 X X
60 40 2,0 3,09 X
60 40 3,0 4,56 X
60 40 4,0 5,96 X X
30 40 2,0 3,73 X X
80 40 3,0 5,52 X X
80 40 4,0 7,22 X
80 50 3,0 6,01 X
80 60 3,0 6,47 X X
80 60 4,0 8,50 X
100 40 2,0 4,37 X X
100 40 3,0 647 X X
100 50 2,0 4,68 X
100 50 3,0 6,95 X X
100 50 4,0 9,12 X
100 50 5,0 11,23 X
100 60 3,0 7,43 X
100 60 4,0 9.81 X
100 60 5,0 12,40 X
100 80 3,0 8,39 X
120 40 3,0 7,43 X
120 60 3,0 8,39 X X
120 60 4,0 11,08 X X
120 60 5,0 13,73 X
120 80 3,0 9,34 X
120 80 4,0 12,36 X
120 80 5,0 15,32 X X
150 50 3,0 9,34 X
150 50 4,0 12,39 X
150 100 3,0 11,73 X

www.directline.ro



Capitolul 4: Tevi din inox

D

DIRECT-LINE INOX
I

T
150 100 4,0 15,55 X
150 100 5,0 19,40 X
160 80 4,0 14,91 X
160 80 5,0 18,00 X
200 100 3,0 14,13 X
200 100 4,0 18,74 X X
200 100 5,0 23,30 X X
200 100 6,0 27,36 X X
200 150 4,0 15,00 X
250 100 5,0 26,80 X X

Dimensiuni ale tevilor cu sectiune patrata

X = posibilitati de aprovizionare/ stoc

TEVI PATRATE INOX

Dimensiuni Greutate 1.4301 1.4404
A * kg/ m
10 10 1 0,29 X
15 15 1,5 0,66 X
20 20 1,5 0,90 X X
20 20 2 1,18 X X
25 25 1,5 1,14 X
25 25 2 1,49 X X
30 30 1,5 1,38 X
30 30 2 1,81 X X
30 30 3 2,65 X X
35 35 2 2,13 X X
40 40 1,2 1,50
40 40 1,5 1,86 X
40 40 2 2,45 X X
40 40 3 3,60 X X
40 40 4 4,71 X X
45 45 2 2,77 X
50 50 2 3,09 X X
50 50 3 4,56 X X
50 50 4 5,96 X X
50 50 5 7,32 X
60 60 2 3,73 X X
60 60 3 5,52 X X
60 60 4 7,22 X X
60 60 5 8,85 X X
70 70 3 6,43 X
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DIRECT-LINE INOX

Dimensiuni

Greutate

1.4301

Capitolul 4: Tevi din inox

1.4404

A C * kg/ m

70 70 4 8,38 X

80 80 2 5,00 X X
80 80 3 7,73 X X
80 80 4 9,72 X X
80 80 5 12,10 X

100 100 2 6,28 X X
100 100 3 9,34 X X
100 100 4 12,36 X X
100 100 5 15,32 X X
120 120 3 11,26 X

120 120 4 14,91 X

120 120 5 18,51 X

150 150 2 14,13 X

150 150 3 18,74 X

150 150 4 23,30 X

150 150 5 30,00 X

200 200 3 18,86 X

200 200 4 25,11 X

200 200 5 30,80 X X

TEVI SEMIFABRICATE (HOLLOW BARS)

Dimensiuni ale tevilor semifabricate (HOLLOW BARS)

X = posibilitéti de aprovizionare/ stoc

Dimensiuni
Greutate
* kg/ m
32 6,0 20 4,20 X X
32 8,0 16 5,07 X X
36 55 25 4,55 X X
36 8,0 20 5,91 X X
36 10,0 16 6,78 X X
40 6,0 28 5,59 X X
40 7,5 25 6,47 X X
40 10,0 20 7,83 X X
45 6,5 32 6,70 X X
45 8,5 28 8,17 X X
45 12,5 20 10,50 X X
50 7,0 36 8,01 X X
50 9,0 32 9,70 X X
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Capitolul 4: Tevi din inox

D

DIRECT-LINE INOX

Dimensiuni
Greutate
* kg/ m
50 12,5 25 12,10 X X
56 8,0 40 10,20 X X
56 10,0 36 12,10 X X
56 14,0 28 15,20 X X
63 6,5 50 9,91 X X
63 11,5 40 15,40 X X
63 15,5 32 19,00 X X
71 7,5 56 12,90 X X
71 13,0 45 19,60 X X
71 15,5 40 22,30 X X
71 17,5 36 24,40 X X
75 7,5 60 13,80 X X
75 12,5 50 20,70 X X
75 17,5 40 26,00 X X
80 8,5 63 16,40 X X
80 15,0 50 25,30 X X
80 17,5 45 28,30 X X
80 20,0 40 30,90 X X
85 9,0 67 18,50 X X
85 15,0 55 27,80 X X
85 20,0 45 33,50 X X
90 9,5 71 20,60 X X
90 13,5 63 27,10 X X
90 17,0 56 32,30 X X
90 20,0 50 36,10 X X
95 10,0 75 23,10 X X
95 14,0 67 30,30 X X
95 22,5 50 42,10 X X
100 10,0 80 24,40 X X
100 14,5 71 32,70 X X
100 22,0 56 42,30 X X
106 13,0 80 32,30 X X
106 17,5 71 40,60 X X
106 21,5 63 47,10 X X
106 25,0 56 52,10 X X
112 11,0 90 30,20 X X
112 16,0 80 40,60 X X
112 245 63 55,30 X X
118 14,0 90 39,00 X X
118 19,0 80 49,40 X X
118 27,5 63 64,80 X X
125 12,5 100 38,30 X X
125 17,5 90 49,80 X X
125 22,5 80 60,20 X X
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Capitolul 4: Tevi din inox

——
125 27,0 71 68,50 X X
132 13,0 106 42,00 X X
132 21,0 90 61,10 X X
132 26,0 80 73,15 X X
132 30,5 71 79,70 X X
140 14,0 112 47,80 X X
140 20,0 100 63,30 X X
140 25,0 90 77,73 X X
140 30,0 80 85,20 X X
150 12,5 125 47,40 X X
150 22,0 106 74,20 X X
150 27,5 95 92,00 X X
150 35,0 80 103,30 X X
160 14,0 132 56,20 X X
160 24,0 112 85,80 X X
160 35,0 90 114,30 X X
170 15,0 140 68,30 X X
170 20,0 130 80,20 X X
170 26,0 118 98,40 X X
170 35,0 100 126,71 X X
180 15,0 150 68,40 X X
180 20,0 140 86,10 X X
180 27,5 125 110,00 X X
180 40,0 100 146,20 X X
190 15,0 160 73,00 X X
190 20,0 150 91,90 X X
190 29,0 132 123,00 X X
190 42,0 106 162,40 X X
200 20,0 160 97,60 X X
200 30,0 140 134,00 X X
200 44,0 112 179,30 X X
212 21,0 170 109,00 X X
212 41,0 130 182,00 X X
224 22,0 180 121,00 X X
224 42,0 140 205,00 X X
236 23,0 190 133,00 X X
236 43,0 150 216,00 X
250 25,0 200 152,34 X X
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CAPITOLUL 5

Fitinguri si
armaturi din inox

ofeluri inoxidabile



_D Capitolul 5: Fitinguri si armaturi din inox
T

DIRECT-LINE INOX Fitinguri pentru instalatii diverse

FITINGURI PENTRU INSTALATII DIVERSE

1. Fitinguri sudabile

Coturi sudate/ trase 90°, conform ASTM f

Raza lunga (LR)

ASTM-A 403 ASME B16.9 L -

Dimensiuni uzuale COD: COTSS

TOLI - SCH

21.34 2.11 1/2” SCH 10S 38.1 0.11
21.34 2.77 1/2” SCH 40S 38.1 0.14
21.34 3.73 1/2” SCH 80S 38.1 0.18
26.67 2.11 3/4” SCH 10S 38.1 0.07
26.67 2.87 3/4” SCH 40S 38.1 0.08
26.67 3.91 3/4” SCH 80S 38.1 0.10
33.40 2.77 1" SCH 10S 38.1 0.14
33.40 3.38 1" SCH 40S 38.1 0.15
33.40 4.55 1” SCH 80S 38.1 0.19
42.16 2.77 1.1/4” SCH 10S 47.6 0.23
42.16 3.56 1.1/4” SCH 40S 47.6 0.26
42.16 4.85 1.1/4” SCH 80S 47.6 0.35
48.26 2.77 1.1/2” SCH 10S 57.2 0.30
48.26 3.68 1.1/2" SCH 40S 57.2 0.40
48.26 5.08 1.1/2” SCH 80S 57.2 0.55
60.33 2.77 2" SCH 10S 76.2 0.50
60.33 3.91 2" SCH 40S 76.2 0.70
60.33 5.54 2" SCH 80S 76.2 0.89
73.03 3.05 2.1/2" SCH 108 95.0 0.79
73.03 5.16 2.1/2" SCH 40S 95.0 1.29
73.03 7.01 2.1/2" SCH 80S 95.0 1.70
88.90 3.05 3" SCH 10S 114.3 1.18
88.90 5.49 3" SCH 40S 114.3 2.14
88.90 7.62 3" SCH 80S 114.3 2.74
114.30 3.05 4" SCH 108 152.4 2.03
114.30 6.02 4" SCH 40S 152.4 4.03
114.30 8.56 4" SCH 80S 152.4 5.34
141.30 3.40 5" SCH 10S 190.5 3.46
141.30 6.55 5" SCH 40S 190.5 6.51
168.28 3.40 6" SCH 10S 228.6 5.03
168.28 7.11 6" SCH 40S 228.6 10.90
168.28 10.97 6" SCH 80S 228.6 15.30
219.08 3.76 8" SCH 10S 304.8 9.73

www.directline.ro
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Fitinguri pentru instalatii diverse

T

D

DIRECT-LINE INOX

») s TOLI - SCH R Kg/ buc.
mm mm
219.08 8.18 8” SCH 40S 304.8 21.50
219.08 12.70 8” SCH 80S 304.8 30.90
273.05 4.19 10” SCH 10S 381.0 16.90
273.05 9.27 10” SCH 40S 381.0 38.60
323.85 4.57 12” SCH 10S 457.0 26.30
323.85 9.53 12” SCH 40S 457.0 59.40

Coturi sudate/trase 90°, conform ASTM
Raza scurta (SR)

ASTM-A 403 ASME B16.9

Dimensiuni uzuale

TOLI - SCH
33.40 2.77 1” SCH 10S 25.4 0.11
33.40 3.38 1” SCH 40S 25.4 0.13
42.16 2.77 1.1/4” SCH 10S 31.8 0.16
42.16 3.56 1.1/4” SCH 40S 31.8 0.21
48.26 2.77 1.1/2” SCH 10S 38.1 0.22
48.26 3.68 1.1/2” SCH 40S 38.1 0.28
60.33 2.77 2’ SCH 108 50.8 0.48
60.33 3.91 2’ SCH 40S 50.8 0.36
73.03 3.05 2.1/2” SCH 10S 63.5 0.52
73.03 5.16 2.1/2” SCH 40S 63.5 0.92
88.90 3.05 3” SCH 108 76.0 0.84
88.90 5.49 3” SCH 40S 76.0 1.49
114.30 3.05 4” SCH 108 101.6 1.38
114.30 6.02 4” SCH 40S 101.6 2.65
168.28 3.40 6” SCH 10S 152.4 3.36
168.28 7.11 6’ SCH 40S 152.4 6.87
219.08 3.76 8” SCH 10S 203.2 6.57
219.08 8.18 8” SCH 40S 203.2 14.00
273.05 4.19 10” SCH 10S 254.0 11.50
273.05 9.27 10” SCH 40S 254.0 26.25
323.85 4.57 12” SCH 10S 304.8 17.90
323.85 9.53 12” SCH 40S 304.8 40.40
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Capitolul 5: Fitinguri si armaturi din inox

Fitinguri pentru instalatii diverse

Coturi sudate 90°, conform EN 10204 3.1 . f

3D/5D/1.5d/1.5ID /ID+100

Dimensiuni uzuale —
13.50 1.60 1.5d 21.0 0.02
13.50 2.30 1.5d 21.0 0.02
15.00 1.50 1.5d 22.0 0.02
17.20 1.60 1.5d 28.0 0.03
17.20 2.00 3D 28.0 0.03
17.20 2.30 1.5d 28.0 0.04
18.00 1.50 1.5d 30.0 0.03
20.00 1.50 1.5d 30.0 0.03
20.00 2.00 1.5d 23.0 0.04
20.00 2.00 1.5d 30.0 0.04
21.30 1.60 3D 28.0 0.04
21.30 1.60 1.5d 38.0 0.04
21.30 2.00 3D 28.0 0.04
21.30 2.00 1.5d 31.8 0.04
21.30 2.00 1.5d 38.0 0.04
21.30 2.00 5D 45.0 0.07
21.30 2.60 3D 28.0 0.05
21.30 2.60 1.5d 38.0 0.05
25.00 1.50 1.5d 38.1 0.05
25.00 2.00 1.5d 33.0 0.06
25.00 2.00 1.5d 38.1 0.06
26.90 1.60 3D 29.0 0.04
26.90 2.00 3D 29.0 0.06
26.90 2.00 5D 57.0 0.11
26.90 2.60 3D 29.0 0.07
28.00 1.50 1.5d 31.8 0.05
28.00 1.50 1.5d 42.0 0.06
28.00 2.00 1.5d 31.8 0.06
28.00 2.00 1.5d 42.0 0.07
30.00 2.00 1.5d 38.0 0.06
30.00 2.00 1.5d 45.0 0.07
32.00 1.50 1.5d 48.0 0.09
32.00 2.00 1.5d 48.0 0.11
33.70 1.60 3D 38.0 0.08
33.70 2.00 3D 38.0 0.10
33.70 2.00 5D 72.0 0.18
33.70 2.60 3D 38.0 0.12
33.70 3.00 3D 38.0 0.12
33.70 3.20 3D 38.0 0.17
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Fitinguri pentru instalatii diverse

D

DIRECT-LINE INOX

D S Tip R Kg/buc.
mm mm
35.00 1.50 1.5d 52.5 0.10
35.00 2.00 1.5d 45.0 0.1
35.00 2.00 1.5d 52.5 0.14
38.10 1.50 1.5d 50.0 0.10
38.10 1.50 1.5d 57.0 0.12
38.00 2.00 1.5d 50.0 0.13
38.00 2.00 1.5d 57.0 0.16
40.00 1.50 1.5d 60.0 0.14
40.00 2.00 1.5d 60.0 0.18
42.40 1.60 3D 48.0 0.12
42.40 2.00 3D 48.0 0.15
42.40 2.00 5D 93.0 0.29
42.40 2.60 3D 48.0 0.19
42.40 3.00 3D 48.0 0.22
42.40 3.20 3D 48.0 0.24
44.50 2.00 1.5ID 60.0 0.19
48.30 1.60 3D 57.0 0.16
48.30 2.00 3D 57.0 0.21
48.30 2.00 5D 108.0 0.39
48.30 2.60 3D 57.0 0.27
48.30 3.00 3D 57.0 0.27
48.30 3.20 3D 57.0 0.32
50.00 1.50 1.5d 75.0 0.22
50.00 2.00 1.5d 75.0 0.28
50.80 1.50 1.5d 75.0 0.22
50.80 2.00 1.5d 75.0 0.28
53.00 1.50 1.51D 75.0 0.16
54.00 2.00 1.51D 68.5 0.20
54.00 2.00 1.51D 75.0 0.21
57.00 2.00 1.5d 77.0 0.33
57.00 3.00 1.5d 77.0 0.49
60.30 1.60 3D 76.0 0.27
60.30 2.00 3D 76.0 0.35
60.30 2.00 5D 135.0 0.61
60.30 2.60 3D 76.0 0.45
60.30 3.00 3D 76.0 0.50
60.30 3.60 3D 76.0 0.61
63.50 1.50 1.5d 94.5 0.35
63.50 2.00 1.5d 94.5 0.46
70.00 2.00 1.5d 92.5 0.49
76.10 2.00 3D 95.0 0.55
76.10 2.00 5D 175.0 1.00
76.10 2.60 3D 95.0 0.71
76.10 3.00 3D 95.0 0.79
76.10 3.60 3D 95.0 0.99
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DIRECT-LINE INOX

Capitolul 5: Fitinguri si armaturi din inox

Fitinguri pentru instalatii diverse

D S Tip R Kg/buc.
mm mm

84.00 2.00 1.51D 120.0 0.77
89.90 2.00 3D 114.0 0.79
89.90 2.00 5D 205.0 1.20
89.90 2.60 3D 114.0 1.01
89.90 3.00 3D 114.0 1.17
89.90 4.00 3D 114.0 1.53
101.60 2.00 1.5d 133.0 1.04
101.60 3.00 1.5d 133.0 1.55
104.00 2.00 1.51D 150.0 1.20
104.00 2.00 1D+100 200.0 1.60
106.00 3.00 150.0

108.00 2.00 1.5d 142.0 1.18
108.00 3.00 1.5d 142.0 1.76
108.00 4.00 1.5d 142.0

114.30 2.00 3D 152.0 1.35
114.30 2.00 5D 270.0 2.30
114.30 2.60 3D 152.0 1.75
114.30 3.00 3D 152.0 2.01
114.30 4.00 3D 152.0 2.65
129.00 2.00 1.5ID 188.0 1.90
139.70 2.00 3D 190.0 0.50
139.70 2.60 3D 190.0 2.68
139.70 3.00 3D 190.0 3.08
139.70 4.00 3D 190.0 4.08
154.00 2.00 1.51D 225.0 2.70
154.00 2.00 1D+100 250.0 3.10
156.00 3.00 1.51D 225.0 4.10
168.30 2.00 3D 229.0 3.00
168.30 2.60 3D 229.0 3.88
168.30 3.00 3D 229.0 4.47
168.30 4.00 3D 229.0 5.90
204.00 2.00 1.51D 300.0 4.80
206.00 3.00 1.5ID 300.0 7.20
219.10 2.00 3D 305.0 5.21
219.10 2.60 3D 305.0 6.75
219.10 3.00 3D 305.0 7.78
254.00 2.00 1D+100 350.0 6.94
254.00 2.00 1.51D 375.0 7.40
256.00 3.00 1D+100 350.0 10.45
256.00 3.00 1.51D 375.0 11.00
273.00 2.00 3D 381.0 8.10
273.00 3.00 3D 381.0 12.14
304.00 2.00 ID+100 400.0 9.52
304.00 2.00 1.5ID 450.0 10.70
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Capitolul 5: Fitinguri si armaturi din inox

Fitinguri pentru instalatii diverse

D

DIRECT-LINE INOX

D S Tip R Kg/buc.
mm mm
306.00 3.00 ID+100 400.0 14.30
306.00 3.00 1.51D 450.0 16.50
323.90 2.00 3D 457.0 11.54
323.90 3.00 3D 457.0 17.30
355.60 3.00 3D 533.0 22.22
356.00 3.00 ID+100 450.0 18.74
406.40 3.00 ID+100 500.0 23.78
406.40 3.00 3D 610.0 29.04
456.00 3.00 ID+100 550.0 29.40
457.20 3.00 3D 686.0 36.76
506.00 3.00 ID+100 600.0 35.61
508.00 3.00 3D 762.0 45.40

Reductii concentrice

sudate/ trase

*Dimensiuni conform ASME
B16.9, produs conform ASTM
A403, capetele conform ASME

B16.25

Dimensiuni uzuale

Dimensiuni in mm

Dimensiuni in toli

se|

[ -1 |

Tip A/ ANSI

Tip B/ DIN

h

=
iw T

1

Tip D/ DIN

COD: RC

D1 D2 D2
2130 | 17.20 2.00 200 | 123 B 0.02
2134 | 1715 | 172 3/8" Sch 10 S* 211 165 | 508 A 0.03
2667 | 2134 | 34 172" Sch 10 S* 211 211 | 3841 A 0.04
2667 | 2134 | 34’ 172" SCS'%Q S 2.87 277 | 381 A 0.06
2667 | 2134 | 34 12 Sch80SXS* | 3.1 373 | 38.1 A 0.08
2667 | 2134 | 34 172" Sch 160 554 | 475 | 3841 A 015
2690 | 21.30 2.00 200 | 168 B 0.02
28.00 | 18.00 150 150 | 300 B/D 0.02
3340 | 21.34 T 172" Sch 10 S* 277 211 | 508 A 0.09
3340 | 2134 1 172" Schd0 S 338 277 | 508 A 0.11
STD
3340 | 21.34 T 172 Sch80S X'S | 455 337 | 508 A 013
3340 | 21.34 T 172" Sch 160 635 | 475 | 508 A 0.22
3340 | 26.67 1 3/47 Sch 10 S* 277 211 | 508 A 0.10
3340 | 2667 1 3/47 SC;‘T‘BQ S 3.38 287 | 508 A 0.12
3340 | 2667 T 3/4" Sch80SXS* | 455 391 | 508 A 015
3340 | 26.67 1 3/47 Sch 160" 6.35 554 | 508 A 0.22
3370 | 21.30 2.00 200 | 373 B 05
3370 | 26.90 2.00 200 | 204 B 0.03
3810 | 25.40 150 150 | 970 B/D 0.02
4000 | 28.00 150 150 | 1020 B/D 0.03
4216 | 2134 | 14 172 S‘ES*‘T‘I‘DQ,S 3.56 277 | 508 A 0.13
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_D Capitolul 5: Fitinguri si armaturi din inox
T

DIRECT-LINE INOX Fitinguri pentru instalatii diverse

Dimensiuni in mm Dimensiuni in toli

D1 D2 D2

4216 | 2134 | 1.1/4” 12" Sch 80 S* 485 373 | 508 A 017
4216 | 2667 | 1.1/4" 3/47 Sch 10 S* 277 211 | 508 A 011
4216 | 2667 | 114 3/4” SCS'%Q S 3.56 287 | 508 A 0.14
4216 | 3340 | 1.1/4” 7 Sch 10 S* 277 277 | 508 A 0.12
4216 | 3340 | 1.1/4 1 SC;‘T‘BQ S 3.56 338 | 508 A 0.16
4216 | 3340 | 1.1/4° 7 Sch80SXS* | 485 | 455 | 508 A 0.21
4240 | 33.70 2.00 200 | 261 B 0.07
4400 | 29.00 2.00 200 | 450 B 0.05
4826 | 2134 | 1.4/2 12 Sch 10 S* 277 211 | 635 A 0.14
4826 | 2134 | 1.1/2 172" S‘:S'}‘fg S 3.68 277 | 635 A 0.18
4826 | 2134 | 1412 172" Sch80SX'S | 508 373 | 635 A 0.24
4826 | 2667 | 1.4/2° 3/47 Sch 10 S* 277 211 | 635 A 015
4826 | 2667 | 1412 34 SCS'}‘IB S 3.68 287 | 635 A 0.20
4826 | 2667 | 1.4/2° 3/4" Sch80SX'S | 508 391 | 635 A 027
4826 | 3340 | 1412 7 Sch 10 S* 277 277 | 635 A 017
4826 | 3340 | 11722 1 SCS'%Q S 368 | 338 | 635 A 0.22
4826 | 3340 | 1.1/2° 7 Sch80SXS* | 508 | 455 | 635 A 0.29
4826 | 4216 | 1.4/2° 114 Sch 10 S* 277 277 | 635 A 0.18
4826 | 4216 | 1122 1.1/4” SCS'%QS 368 356 | 635 A 0.24
4826 | 4216 | 1.4/2" 114 Sch80SXS* | 508 | 485 | 635 A 0.32
4830 | 3370 2.00 200 | 438 B 0.09
4830 | 4240 2.00 200 | 177 B 0.04
50.80 | 25.40 1.50 150 | 115.0 B/D 0.1

50.80 | 38.10 150 150 | 970 B/D 0.12
5200 | 28.00 150 150 | 1300 B/D 0.07
5200 | 40.00 150 150 | 113.0 B/D 0.09
54.00 | 30.00 2.00 200 | 60.0 B 0.12
5400 | 34.00 2.00 200 | 720 B 0.11
5400 | 44.00 2.00 200 | 300 B 0.07
6030 | 21.330 2.00 200 | 117.0 B 0.23
6030 | 33.70 2.00 200 | 798 B 0.19
6030 | 42.40 2.00 200 | 537 B 0.14
6030 | 48.30 2.00 200 | 35.0 B 0.10
6033 | 2134 2’ 12 Sch 10 S* 277 211 | 762 A 0.23
6033 | 2134 2’ 12 Schd0 S 3.91 277 | 762 A 0.28

STD
6033 | 2667 2’ 3/47 Sch 10 S* 277 211 | 762 A 0.22
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Capitolul 5: Fitinguri si armaturi din inox D

Fitinguri pentru instalatii diverse DIREC‘T-LINE INOX
Dimensiuni in mm Dimensiuni in foli
D1 D2 D2
6033 | 2667 2’ 3/47 SCS*‘T‘BQ S 3.91 287 | 762 A 0.30
6033 | 26.67 2’ 3/47 Sch80SXS* | 554 | 391 | 762 A 0.41
6033 | 33.40 2’ 7 Sch 10 S* 277 | 277 | 762 A 0.23
6033 | 33.40 2’ 1 Schd0 S 3.91 338 | 762 A 0.32
STD
6033 | 33.40 2’ 7 Sch80SXS* | 554 | 455 | 762 A 0.44
6033 | 33.40 2’ 7 Sch 160 * 8.71 635 | 762 A 0.94
6033 | 42.16 2 11/47 Sch 10 S* 277 | 277 | 762 A 0.25
6033 | 42.16 > 1.1/47 S‘ES'%Q S 3.91 356 | 762 A 0.35
6033 | 42.16 2’ 1.1/47 Sch80SXS* | 554 | 485 | 762 A 0.48
6033 | 4826 > 112" Sch 10 S* 277 | 277 | 762 A 0.27
6033 | 4826 2’ 1.4/2° S‘ES'%Q S 3.91 368 | 762 A 0.37
6033 | 4826 2’ 1112 Sch80SXS* | 554 | 508 | 762 A 0.51
6350 | 38.10 150 150 | 65.0 B/D 0.09
6350 | 50.80 150 150 | 970 B/D 013
69.00 | 54.00 200 | 200 | 450 B 013
7000 | 4000 150 150 | 117.0 B/D 0.15
7000 | 52.00 150 150 | 1350 B/D 0.15
73.03 | 3340 | 212 7 Sch 10 S* 305 | 277 | 889 A 035
73.03 | 4826 | 2.1/2 112" Sch 10 S* 305 | 277 | 889 A 0.39
7303 | 4826 | 2172 14/2° SCS'%Q S 516 | 368 | 889 A 0.66
7303 | 6033 | 2.1/2° 2’ Sch 10 S* 305 | 277 | 889 A 0.43
7303 | 6033 | 212 2 S‘g‘T‘BQ S 516 | 391 | 889 A 0.72
7303 | 6033 | 2172 2 Sch80SXS* | 7.01 554 | 88.9 A 0.92
7610 | 33.70 200 | 200 | 1272 B 0.26
76.10 | 3810 150 150 | 1320 B/D 0.26
7610 | 42.40 200 | 200 | 1011 B 0.26
76.10 | 42.40 250 | 250 | 1011 B 0.39
76.10 | 48.30 200 | 200 | 834 B 0.26
7610 | 48.30 300 | 300 | 834 B 035
76.10 | 5080 150 150 | 115.0 B/D 0.26
7610 | 60.30 200 | 200 | 474 B 0.16
7610 | 60.30 300 | 300 | 474 B 0.24
76.10 | 63.50 150 150 | 97.0 B/D 0.16
8400 | 4450 200 | 200 | 1200 B 0.45
8400 | 54.00 200 | 200 | 900 B 0.30
8400 | 69.00 200 | 200 | 450 B 0.17
88.90 | 33.40 3 17 Sch 10 S* 305 | 277 | 889 A 0.43
88.90 | 33.40 3 1 S‘g‘T‘BQ S 549 | 338 | 889 A 0.74
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D Capitolul 5: Fitinguri si armaturi din inox

DIREC‘T-LINE INOX Fitinguri pentru instalatii diverse
Dimensiuni in mm Dimensiuni in toli
D1 D2 D2
88.90 33.40 3" 1” Sch 80 S XS* 7.62 4.55 88.9 A 0.83
88.90 42.16 3’ 1.1/4” Sch 10 S* 3.05 2.77 88.9 A 0.40
88.90 48.26 3" 1.1/2 Sch 10 S* 3.05 2.77 88.9 A 0.45
88.90 48.26 3" 1.1/2 SCSP#DQ S 5.49 3.68 88.9 A 0.78
88.90 48.26 3’ 1.1/2” Sch 80 S XS* 7.62 5.08 88.9 A 0.43
88.90 48.30 2.00 2.00 121.8 B 1.04
88.90 60.30 2.00 2.00 85.8 B 0.32
88.90 60.33 3” 2” Sch 10 S* 3.05 2.77 88.9 A 0.48
88.90 60.33 3” 2”7 Sch 40 S STD* 5.49 3.91 88.9 A 0.85
88.90 60.33 3”7 27 Sch 80 S XS* 7.62 5.54 88.9 A 1.13
88.90 60.33 3” 2” Sch 160 * 11.13 8.71 88.9 A 0.16
88.90 73.03 3”7 2.1/2” Sch 10 S* 3.05 3.05 88.9 A 0.52
88.90 73.03 3” 2.1/2” Sch 40 S STD* 5.49 5.16 88.9 A 0.93
88.90 73.03 3”7 2.1/2” Sch 80 S XS* 7.62 7.01 88.9 A 2.23
88.90 76.10 2.00 2.00 38.4 B 0.16
88.90 76.10 3.00 3.00 38.4 B 1.23
101.60 50.80 1.50 1.50 73.0 B/D 0.35
101.60 63.50 1.50 1.50 56.0 B/D 0.32
101.60 76.10 1.50 1.50 35.5 B/D 0.30
104.00 54.00 2.00 2.00 150.0 B 0.44
104.00 69.00 2.00 2.00 105.0 B 0.37
104.00 84.00 2.00 2.00 60.0 B 0.27
114.30 48.26 4” 1.1/2” Sch 10 S* 3.05 2.77 101.6 A 0.63
114.30 48.26 4”7 1.1/2” Sch 40 S STD* 6.02 3.68 101.6 A 1.18
114.30 60.30 2.00 2.00 162.0 B 0.45
114.30 60.33 4”7 2” Sch 10 S* 3.05 2.77 101.6 A 0.67
114.30 60.33 4” 27 Sch 40 S STD* 6.02 3.91 101.6 A 1.27
114.30 60.33 4”7 2” Sch 80 S XS* 8.56 5.54 101.6 A 1.76
114.30 73.03 4” 2.1/2” Sch 10 S* 3.05 3.05 101.6 A 0.71
114.30 73.03 4”7 2.1/2” Sch 40 S STD* 6.02 5.16 101.6 A 1.37
114.30 76.10 2.00 2.00 114.6 B 0.55
114.30 76.10 3.00 3.00 114.6 B 0.90
114.30 88.90 2.00 2.00 76.2 B 0.39
114.30 88.90 4” 3” Sch 10 S* 3.05 3.05 101.6 A 0.76
114.30 88.90 4”7 3”7 Sch 40 S STD* 6.02 5.49 101.6 A 1.45
114.30 88.90 4” 3”7 Sch 80 S XS* 8.56 7.62 101.6 A 2.02
129.00 69.00 2.00 2.00 180.0 B 0.85
129.00 84.00 2.00 2.00 135.0 B 0.70
129.00 104.00 2.00 2.00 75.0 B 0.43
139.70 76.10 3.00 3.00 190.8 B 1.50
139.70 88.90 2.00 2.00 152.4 B 0.88
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Capitolul 5: Fitinguri si armaturi din inox D

Fitinguri pentru instalatii diverse DIREC‘T-LINE INOX
Dimensiuni in mm Dimensiuni in toli
D1 D2 D2
139.70 88.90 3.00 3.00 152.4 B 1.10
139.70 114.30 2.00 2.00 76.2 B 0.49
139.70 114.30 3.00 3.00 76.2 B 0.74
141.30 73.03 5” 2.1/2” Sch 10 S* 3.40 3.05 127.0 A 2.00
141.30 88.90 5” 3” Sch 10 S* 3.40 3.05 127.0 A 1.22
141.30 88.90 ” » Sch 40 S 6.55 5.49 127.0 A 2.27
5 3 *
STD
141.30 114.30 5” 4’ Sch 10 S* 3.40 3.05 127.0 A 1.33
141.30 114.30 5 4 Sch40S 6.55 6.02 127.0 A 2.50
STD*
154.00 84.00 2.00 2.00 210.0 B 1.22
154.00 104.00 2.00 2.00 150.0 B 0.95
154.00 129.00 2.00 2.00 75.0 B 0.52
168.28 88.90 6” 3" Sch 10 S* 3.40 3.05 140.0 A 1.53
168.28 88.90 ” ” Sch 40 S 7.1 5.49 140.0 A 3.04
6 3 *
STD
168.28 88.90 6” 3’ Sch 80 S XS* 10.97 7.62 140.0 A 4.56
168.28 114.30 6" 4’ Sch 10 S* 3.40 3.05 140.0 A 1.65
168.28 114.30 ” ” Sch 40 S 7.1 6.02 140.0 A 3.30
6 4 *
STD
168.28 114.30 6” 47 Sch 80 S XS* 10.97 8.56 140.0 A 4.96
168.28 141.30 6" 5” Sch 10 S* 3.40 3.40 140.0 A 1.78
168.28 141.30 ” ” Sch 40 S 7.1 6.55 140.0 A 3.57
6 5 *
STD
168.30 88.90 2.00 2.00 238.2 B 1.00
168.30 114.30 2.00 2.00 162.0 B 1.16
168.30 114.30 3.00 3.00 162.0 B 1.70
168.30 139.70 2.00 2.00 85.8 B 0.84
168.30 139.70 3.00 3.00 85.8 B 1.00
204.00 104.00 2.00 2.00 300.0 B 2.28
204.00 129.00 2.00 2.00 225.0 B 1.85
204.00 154.00 2.00 2.00 150.0 B 1.33
219.08 114.30 8’ 4” Sch 10 S* 3.76 3.05 152.4 A 2.43
219.08 114.30 ” » Sch40 S 8.18 6.02 152.4 A 5.10
8 4 .
STD
219.08 141.30 8” 5” Sch 10 S* 3.76 3.40 152.4 A 5.40
219.08 168.30 8’ 6” Sch 10 S* 3.76 3.40 152.4 A 2.72
219.08 168.30 ” ” Sch40 S 8.18 7.1 152.4 A 5.71
8 6 *
STD
219.10 114.30 2.00 2.00 314.4 B 2.10
219.10 139.70 3.00 3.00 238.2 B 3.90
219.10 168.30 3.00 3.00 152.4 B 2.20
254.00 154.00 2.00 2.00 300.0 B 3.04
254.00 | 204.00 2.00 2.00 150.0 B 1.71
256.00 | 206.00 3.00 3.00 150.0 B 2.55
273.00 168.30 3.00 3.00 314.1 B 5.27
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_D Capitolul 5: Fitinguri si armaturi din inox
T

DIRECT-LINE INOX Fitinguri pentru instalatii diverse

Dimensiuni in mm Dimensiuni in toli
D1 D2 D2
273.00 [ 219.10 3.00 3.00 161.7 B 3.00
273.05 114.30 10” 4 Sch 10 S* 4.19 3.05 177.8 A 3.80
273.05 168.28 10” 6” Sch 10 S* 4.19 3.40 177.8 A 4.14
273.05 168.28 10" 6 Sch 4(1 S 9.27 7.1 177.8 A 8.78
STD
273.05 | 219.08 10” 8 Sch 10 S* 4.19 3.76 177.8 A 4.49
273.05 | 219.08 10" g S?Sh 4(18 9.27 8.18 177.8 A 9.58
TD
304.00 | 204.00 2.00 2.00 300.0 B 5.00
304.00 | 254.00 2.00 2.00 150.0 B 4.80
306.00 | 206.00 3.00 3.00 300.0 B 5.70
323.85 168.28 12” 6” Sch 10 S* 4.57 3.40 203.0 A 5.92
323.85 [ 219.08 127 8” Sch 10 S* 4.57 3.76 203.0 A 6.31
323.85 | 219.08 127 g Sch 4(18 9.53 8.18 203.0 A 3.46
STD
323.85 | 273.05 12” 10” Sch 10 S* 4.52 4.19 203.2 A 12.70
323.85 | 273.05 19" 10" Sch 40*S 9.53 9.27 203.2 A 13.60
STD
323.90 168.30 3.00 3.00 466.8 B 6.70
323.90 | 219.10 3.00 3.00 314.8 B 6.40
323.90 | 273.00 3.00 3.00 152.7 B 6.40
355.60 [ 219.10 3.00 3.00 409.5 B 6.50
355.60 | 273.00 3.00 3.00 247.8 B 5.90
355.60 | 273.05 14” 10” Sch 10 S* 4.78 419 330.2 A 12.10
355.60 | 323.90 3.00 3.00 95.1 B 2.40
355.60 | 323.85 14” 127 Sch 10 S* 4.78 4.57 330.2 A 13.00
356.00 | 306.00 3.00 3.00 150.0 B 3.70
406.00 | 273.00 3.00 3.00 400.2 B 8.50
406.00 | 306.00 3.00 3.00 300.0 B 7.96
406.00 | 356.00 3.00 3.00 150.0 B 4.26
406.40 | 273.05 16” 10” Sch 10 S* 4.78 4.19 355.6 A 14.4
406.40 | 323.85 16” 127 Sch 10 S* 4.78 4.57 355.6 A 15.20
406.40 | 323.85 16" 12 Sch 4(18 9.53 9.53 355.6 A 29.60
STD
406.40 | 355.60 16” 14” Sch 10 S* 4.78 4.78 508.0 A 15.80
506.00 | 356.00 3.00 3.00 457.2 B 15.00
506.00 | 406.00 3.00 3.00 300.0 B 11.00
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Reductii excentrice
sudate/ trase

*Dimensiuni conform ASME
B16.9, produs conform ASTM

Capitolul 5: Fitinguri si armaturi din inox

Fitinguri pentru instalatii diverse

A403, capetele conform
ASME B16.25

Dimensiuni uzuale

Dimensiuni in mm

D

DIRECT-LINE INOX

Dimensiuni in toli

1

m

le—h -

Tip A/ ANSI

4|

51

921 "

L4

-|e

s2

¥
s

Tip D/ DIN

COD: RE

D1 D2 +/-Kg/buc.
26.67 2134 3/4” 12" S(:SP1T¢11)28 2.87 2.77 38.1 A 0.06
33.40 21.34 1” 1/2” Sch 10 S* 2.77 211 50.8 A 0.09
33.40 2134 47 172" S?T%QS 3.38 2.77 50.8 A 0.11
33.40 21.34 1” 1/2” | Sch 80 S XS* 4.55 3.73 50.8 A 0.13
33.40 26.67 17 3/4” Sch 80 S* 4.55 3.91 50.8 A 0.15
42.16 26.67 1147 | 34 SCSF'ITLEQS 3.56 2.87 50.8 A 0.14
42.16 33.40 1.1/4” 1” Sch 10 S* 2.77 2.77 50.8 A 0.12
42.16 33.40 1.1/4” 1” Sch 40 S* 3.56 3.38 50.8 A 0.16
48.26 26.67 1.1/27 | 3147 Sch 10 S* 2.77 211 63.5 A 0.15
48.26 26.67 112" | 347 Sch 4(18 3.68 2.87 63.5 A 0.20

STD
48.26 26.67 1.1/2” | 3/14” Sch 80 S* 5.08 3.91 63.5 A 0.27
48.26 33.40 1.1/2” 1” Sch 10 S* 2.77 2.77 63.5 A 0.17
4826 33.40 11/2" 47 Sch 4(18 3.68 3.38 63.5 A 0.22
STD
48.26 33.40 1.1/2 1” Sch 80 S XS* 5.08 4.55 63.5 A 0.29
48.26 42.16 1.1/27 | 1.1/4” Sch 10 S* 2.77 2.77 63.5 A 0.18
48.30 33.70 2.00 2.00 43.8 B 0.09
50.80 38.10 1.50 1.50 38.1 B/D 0.12
60.30 21.30 2.00 2.00 117.0 B 0.25
60.30 33.70 2.00 2.00 79.8 B 0.24
60.30 48.30 2.00 2.00 36.0 B 0.10
60.33 26.67 2 3/4” Sch 10 §* 2.77 2.1 76.2 A 0.22
60.33 26.67 2’ 3/4” | Sch 80 S XS* 5.54 3.91 76.2 A 0.41
60.33 33.40 2’ 1” Sch 10 S* 2.77 2.77 76.2 A 0.23
60.33 33.40 o T S?T?jqf S 3.91 3.38 76.2 A 0.32
60.33 33.40 2’ 1” Sch 80 S XS* 5.54 4.55 76.2 A 0.44
60.33 33.40 2’ 1” Sch 160 8.71 6.35 76.2 A 0.94
60.33 42.16 2 1.1/4” Sch 10 §* 2.77 2.77 76.2 A 0.25
60.33 48.26 2’ 1.1/2 Sch 10 S* 2.77 2.77 76.2 A 0.27
60.33 48.26 o 11/2" ScShTélgq S 3.91 3.68 76.2 A 0.37
60.33 48.26 2 1.1/2” | Sch 80 S XS* 5.54 5.08 76.2 A 0.51
73.03 48.26 21727 | 1.1/27 Sch 10 S* 3.05 2.77 88.9 A 0.39
73.03 60.33 2.1/2” 2’ Sch 10 S* 3.05 2.77 88.9 A 0.43
76.10 48.33 2.00 2.00 83.4 B 0.26
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_D Capitolul 5: Fitinguri si armaturi din inox
T

DIRECT-LINE INOX Fitinguri pentru instalatii diverse

Dimensiuni in mm Dimensiuni in toli
D1 D2 D1 D2 i +/-Kg/buc.
76.10 60.30 2.00 2.00 47.4 B 0.16
84.00 54.00 2.00 2.00 88.9 B 0.30
84.00 69.00 2.00 2.00 45.0 B 0.17
89.90 33.40 3" 1” Sch 10 S* 3.05 2,77 88.9 A 0.43
89.90 42.40 2.00 2.00 139.5 B 0.43
89.90 48.26 3’ 1.1/2” Sch 10 S* 3.05 2.77 88.9 A 0.45
89.90 4826 3 1.1/2" S?TKBQS 5.49 3.68 88.9 A 0.78
89.90 48.26 3’ 1.1/2” | Sch 80 S XS* 7.62 5.08 88.9 A 0.46
89.90 60.30 2.00 2.00 85.8 B 0.32
89.90 60.33 3" 2’ Sch 10 S* 3.05 2,77 88.9 A 0.48
89.90 60.33 3 o S?T‘E)Q‘S 5.49 3.91 88.9 A 0.85
89.90 60.33 3’ 2’ Sch 80 S XS* 7.62 5.54 88.9 A 1.18
89.90 73.03 3" 21/2” Sch 10 S 3.05 3.05 88.9 A 0.52
89.90 73.03 3 2.1/ ScShT?DQS 5.49 5.16 88.9 A 0.93
89.90 76.10 3.00 3.00 38.4 B 0.16
104.00 69.00 2.00 2.00 105.0 B 0.37
104.00 84.00 2.00 2.00 60.0 B 0.27
114.30 48.26 4” 1.1/2” Sch 10 S* 3.05 2.77 101.6 A 0.63
114.30 60.30 2.00 2.00 162.0 B 0.71
114.30 60.33 4’ 2’ Sch 10 S* 3.05 2.77 101.6 A 0.67
114.30 60.33 4 o Sch 40*S 6.02 3.91 101.6 A 1.27
STD

114.30 73.03 4” 21/2” Sch 10 S 3.05 3.05 101.6 A 0.71
114.30 76.10 2.00 2.00 114.6 B 0.55
114.30 88.90 2.00 2.00 76.2 B 0.39
114.30 88.90 4” 3” Sch 10 S* 3.05 3.05 101.6 A 0.76
114.30 88.90 4 3 S?T?)%S 6.02 5.49 101.6 A 1.45
129.00 84.00 2.00 2.00 135.0 B 0.70
129.00 104.00 2.00 2.00 75.0 B 0.43
139.70 76.10 2.00 2.00 190.8 B 1.04
139.70 88.90 2.00 2.00 152.4 B 0.88
139.70 114.30 2.00 2.00 76.2 B 0.49
139.70 114.30 3.00 3.00 76.2 B 0.74
141.30 88.90 5” 3” Sch 10 S* 3.40 3.05 127.0 A 1.22
141.30 114.30 5” 4’ Sch 10 S* 3.40 3.05 127.0 A 1.33
154.00 84.00 2.00 2.00 210.0 B 1.22
154.00 104.00 2.00 2.00 150.0 B 0.96
154.00 129.00 2.00 2.00 75.0 B 0.52
168.28 88.90 6” 3’ Sch 10 S* 3.40 3.05 152.4 A 1.53
168.28 88.90 6 3 S?TABQS 7.1 5.49 152.4 A 3.04
168.28 114.30 6" 4’ Sch 10 S* 3.40 3.05 152.4 A 1.65
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Capitolul 5: Fitinguri si armaturi din inox

Fitinguri pentru instalatii diverse

Dimensiuni in mm

Dimensiuni in toli

D

DIRECT-LINE INOX

D1 D2 +/-Kg/buc.
168.28 114.30 6 4 S?TL[;Q‘S 7.1 6.02 152.4 A 3.30
168.28 114.30 6” 4” Sch 80 S 10.97 8.56 140.0 A 5.45
168.28 141.30 6" 5” Sch 10 S* 3.40 3.40 152.4 A 1.78
168.30 114.13 2.00 2.00 162.0 B 0.96
168.30 139.70 3.00 3.00 85.0 B 1.00
204.00 104.00 2.00 2.00 300.0 B 2.28
204.00 129.00 2.00 2.00 225.0 B 1.85
204.00 154.00 2.00 2.00 150.0 B 1.33
219.08 114.30 8" 4" Sch 10 §* 3.76 3.05 152.4 A 2.43
219.08 141.30 8” 5” Sch 10 S* 3.76 3.40 152.4 A 2.58
219.08 168.28 8" 6” Sch 10 S* 3.76 3.40 152.4 A 2.72
21908 168.28 8" 6 Sch 4(18 8.18 7.1 152.4 A 5.71

STD
219.10 114.30 2.00 2.00 314.4 B 2.10
254.00 | 204.00 2.00 2.00 150.0 B 3.04
273.00 168.30 3.00 3.00 314.1 B 5.27
273.00 | 219.10 3.00 3.00 161.7 B 3.02
273.05 168.30 10” 6” Sch 10 S* 4.19 3.40 177.8 A 4.14
273.05 | 219.10 10” 8” Sch 10 S* 4.19 3.76 177.8 A 4.49
27305 | 219.10 10" 8 Sch 4(18 9.27 8.18 177.8 A 9.58

STD
323.85 | 219.08 127 8” Sch 10 S* 4.57 3.76 203.2 A 6.31
323.85 | 273.05 12" 10” Sch 10 S* 4.57 4.19 203.2 A 6.78
323.90 168.30 3.00 3.00 466.8 B 8.73
323.90 | 219.10 3.00 3.00 314.4 B 6.49
355.60 | 273.05 14” 10” Sch 10 S* 4.78 4.19 330.2 A 12.10
406.40 | 273.05 16” 10” Sch 10 S* 4.78 4.19 355.6 A 14.4
406.40 | 323.90 16” 127 Sch 10 §* 4.78 4.57 355.6 A 15.20

Racord T sudat lung

Conform EN 10253 tip A figura 4

Dimensiuni conform ISO/ Metric

COD: TSSS

17.20 1.60 A 25.0 0.04 ISO
20.00 2.00 25.0 0.06 Metric
21.30 2.00 A 25.0 0.07 ISO
21.30 2.60 A 25.0 0.08 ISO
25.00 2.00 A 29.0 0.10 Metric
25.00 2.00 29.0 0.11 Metric
26.90 2.00 28.5 0.09 ISO
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D

DIRECT-LINE INOX

Capitolul 5: Fitinguri si armaturi din inox

Fitinguri pentru instalatii diverse

D S Tip (3 Kg/buc.
mm mm
26.90 2.00 A 29.0 0.09 ISO
26.90 2.60 A 29.0 0.10 ISO
30.00 2.00 38.0 0.14 Metric
33.70 2.00 A 38.0 0.15 ISO
33.70 2.60 A 38.0 0.20 ISO
33.70 3.20 A 38.0 0.24 ISO
42.40 2.00 A 48.0 0.24 ISO
42.40 2.60 A 48.0 0.31 ISO
42.40 3.20 A 48.0 0.37 ISO
44.50 2.00 48.0 0.35 ISO
48.30 2.00 A 57.0 0.34 ISO
48.30 2.60 A 57.0 0.44 ISO
48.30 3.20 A 57.0 0.52 ISO
54.00 2.00 57.0 0.51 ISO
60.30 2.00 A 64.0 0.50 ISO
60.30 2.60 A 64.0 0.65 ISO
60.30 3.00 A 64.0 0.75 ISO
60.30 3.60 A 64.0 1.00 ISO
76.10 2.00 A 76.0 0.70 ISO
76.10 3.00 A 76.0 1.10 ISO
84.00 2.00 80.0 0.80 Metric
88.90 2.00 A 86.0 0.90 ISO
88.90 3.00 A 86.0 1.35 ISO
114.30 2.00 105.0 1.40 ISO
114.30 3.00 A 105.0 2.10 ISO
129.00 2.00 124.0 2.10 Metric
139.70 3.00 A 124.0 3.80 ISO
154.00 2.00 143.0 3.10 Metric
168.30 3.00 A 143.0 4.80 ISO
206.00 3.00 178.0 8.20 Metric
219.10 3.00 A 178.0 7.60 ISO
256.0 3.00 216.0 10.00 Metric
306.00 3.00 254.0 13.00 Metric
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Capitolul 5: Fitinguri si armaturi din inox

Fitinguri pentru instalatii diverse

Racord T sudat lung

Conform EN 10253 tip A

Dimensiuni conform ISO

D

T

DIRECT-LINE INOX

hz

COD: TSSS

17.20 1.60 A 25.0 0.04 ISO
21.30 2.00 A 25.0 0.07 ISO
21.30 2.60 A 25.0 0.08 ISO
26.90 2.00 28.5 0.09 ISO
26.90 2.00 A 29.0 0.09 ISO
26.90 2.60 A 29.0 0.10 ISO
33.70 2.00 A 38.0 0.15 ISO
33.70 2.60 A 38.0 0.20 ISO
33.70 3.20 A 38.0 0.24 ISO
42.40 2.00 A 48.0 0.24 ISO
42.40 2.60 A 48.0 0.31 ISO
42.40 3.20 A 48.0 0.37 ISO
48.30 2.00 A 57.0 0.34 ISO
48.30 2.60 A 57.0 0.44 ISO
48.30 3.20 A 57.0 0.52 ISO
60.30 2.00 A 64.0 0.50 ISO
60.30 2.60 A 64.0 0.65 ISO
60.30 3.00 A 64.0 0.75 ISO
60.30 3.60 A 64.0 1.00 ISO
76.10 2.00 A 76.0 0.70 ISO
76.10 3.00 A 76.0 1.10 ISO
88.90 2.00 A 86.0 0.90 ISO
88.90 3.00 A 86.0 1.35 ISO
114.30 2.00 105.0 1.40 ISO
114.30 3.00 A 105.0 2.10 ISO
139.70 3.00 A 124.0 3.80 ISO
168.30 3.00 A 143.0 4.80 ISO
219.10 3.00 A 178.0 7.60 ISO
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D Capitolul 5: Fitinguri si armaturi din inox

Fitinguri pentru instalatii diverse

T

DIRECT-LINE INOX

Racord T sudat scurt

Conform EN 10253

Dimensiuni conform ISO/ Metric

COD: TSSS

17.20 1.60 A 255 10 0.02 ISO
20.00 2.00 A 25.0 11 0.04 Metric
21.30 2.00 A 25.5 12 0.04 ISO
25.00 2.00 A 29.0 14 0.05 Metric
26.90 2.00 A 28.5 15 0.06 ISO
30.00 2.00 A 38.0 17 0.06 Metric
33.70 2.00 A 38.0 19 0.08 ISO
38.00 2.00 A 47.5 21 0.13 Metric
42.40 2.00 A 47.5 24 0.18 ISO
44.50 2.00 A 47.5 26 0.14 Metric
48.30 2.00 A 57.0 26 0.24 ISO
54.00 2.00 A 57.0 30 0.22 Metric
60.30 2.00 A 63.5 34 0.37 ISO
60.30 3.00 A 63.5 34 0.51 ISO
76.10 2.00 A 76.0 42 0.53 ISO
76.10 3.00 A 76.0 42 0.75 ISO
84.00 2.00 A 85.5 47 0.63 Metric
88.90 2.00 A 85.5 49 0.68 ISO
88.90 3.00 A 85.5 49 0.97 ISO
104.00 2.00 A 105.0 56 0.95 Metric
114.30 2.00 A 105.0 63 1.10 ISO
114.30 3.00 A 105.0 63 1.46 ISO
129.00 2.00 A 124.0 70 1.42 Metric
139.70 2.00 A 124.0 76 1.51 ISO
139.70 3.00 A 124.0 76 2.25 ISO
154.00 2.00 A 143.0 84 2.03 Metric
156.00 3.00 A 143.0 85 3.12 Metric
168.30 2.00 A 142.0 92 2.13 ISO
168.30 3.00 A 142.0 92 3.13 ISO
204.00 2.00 A 178.0 110 3.79 Metric
206.00 3.00 A 178.0 110 4.69 Metric
219.10 2.00 A 179.0 122 3.37 ISO
219.10 3.00 A 179.0 122 4.91 ISO
254.00 2.00 A 250.0 140 5.60 Metric
256.00 3.00 A 250.0 141 8.20 Metric
273.00 2.00 A 216.0 151 5.07 ISO
273.00 3.00 A 216.0 151 7.60 ISO
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Capitolul 5: Fitinguri si armaturi din inox

Fitinguri pentru instalatii diverse

Racord T sudat in V lung

Conform EN 10253 tip A figura 7

Dimensiuni conform ISO/ Metric

D

DIRECT-LINE INOX

hz2

Tt s —

COD: TSSS

Kg/buc.
S=3
250 273.0 216 5.80 8.70 10.47
300 323.9 254 9.40 14.00 18.60
350 355.6 279 11.30 16.80 22.40
400 406.4 305 20.60 27.40
450 457.2 343 26.00 34.60
500 508.0 381 31.00 43.60
600 609.6 432 42.00 58.00
700 711.2 521 64.71 83.45
800 812.8 597 84.81 113.09
900 914.4 673 107.62 143.50
1000 1016.0 749 133.15 177.53

Racorduri T sudate/trase reduse
Conform ASTM A-403 ASME B16.9

Dimensiuni uzuale

Inch-GAS-SCH

26.67 2.11 21.34 211 3/4” x 1/2” SCH 108 29.00 0.08
26.67 2.87 21.34 2.77 3/4” x 1/2” SCH 40S 29.00 0.12
26.67 3.91 21.34 3.73 3/4” x 1/2” SCH 80S 29.00 0.15
33.40 2.77 21.34 2.1 17" x 1/2” SCH 10S 38.00 0.19
33.40 3.38 21.34 2.77 1” x 1/2” SCH 40S 38.00 0.22
33.40 4.55 21.34 3.73 17 x 1/2” SCH 80S 38.00 0.28
33.40 277 26.67 2.1 17 x 3/4” SCH 10S 38.00 0.19
33.40 3.38 26.67 2.87 1” x 3/4” SCH 40S 38.00 0.23
42.16 2.77 21.34 211 1.1/4” x 1/2” SCH 10S 38.00 0.29
42.16 3.56 21.34 2.77 1.1/4” x 1/2” SCH 40S 48.00 0.37
42.16 2.77 26.67 2.1 1.1/4” x 3/4” SCH 10S 48.00 0.29
42.16 3.56 26.67 2.87 1.1/4” x 3/4” SCH 40S 48.00 0.37
42.16 2.77 33.40 2.77 1.1/4” x 1" SCH 10S 48.00 0.31
42.16 3.56 33.40 3.38 1.1/4” x 1" SCH 40S 48.00 0.39
42.16 4.85 33.40 4.55 1.1/4” x 1” SCH 80S 48.00 0.51
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DIRECT-LINE INOX

Capitolul 5: Fitinguri si armaturi din inox

Fitinguri pentru instalatii diverse

D D1 T T1 Inch-GAS-SCH R Kg/ buc.
mm mm

48.26 2.77 21.34 211 1.1/2” x 1/2” SCH 10S 57.00 0.39
48.26 3.68 21.34 2.77 1.1/2” x 1/2” SCH 40S 57.00 0.51

48.26 5.08 21.34 3.73 1.1/2” x 1/2” SCH 80S 57.00 0.67
48.26 2.77 26.67 2.1 1.1/2” x 3/4” SCH 10S 57.00 0.40
48.26 3.68 26.67 2.87 1.1/2” x 3/4” SCH 40S 57.00 0.52
48.26 5.08 26.67 3.91 1.1/2” x 3/4” SCH 80S 57.00 0.69
48.26 2.77 33.40 2.77 1.1/2” x 1" SCH 10S 57.00 0.42
48.26 3.68 33.40 3.38 1.1/2” x 17 SCH 40S 57.00 0.55
48.26 5.08 33.40 4.55 1.1/2” x 1” SCH 80S 57.00 0.73
48.26 2.77 42.16 2.77 1.1/2” x 1.1/4” SCH 10S 57.00 0.44
48.26 3.68 42.16 3.56 1.1/2” x 1.1/4” SCH 408 57.00 0.57
48.26 5.08 42.16 4.85 1.1/2” x 1.1/4” SCH 80S 57.00 0.77
60.33 2.77 21.34 211 2" x 1/2” SCH 108 64.00 0.54
60.33 3.91 21.34 2.77 2" x 1/2” SCH 40S 64.00 0.74
60.33 2.77 26.67 2.1 2" x 3/4” SCH 10S 64.00 0.54
60.33 3.91 26.67 2.87 2" x 3/4” SCH 408 64.00 0.74
60.33 2.77 33.40 2.77 2" x 17 SCH 10S 64.00 0.54
60.33 3.91 33.40 3.38 2" x 17 SCH 408 64.00 0.74
60.33 2.77 42.16 2.77 2" x1.1/4” SCH 108 64.00 0.57
60.33 3.91 42.16 3.56 2" x 1.1/4” SCH 40S 64.00 0.80
60.33 2.77 48.26 2.77 2" x1.1/2” SCH 108 64.00 0.59
60.33 3.91 48.26 3.68 2" x1.1/2” SCH 408 64.00 0.83
60.33 5.54 48.26 5.08 2" x 1.1/2” SCH 80S 64.00 1.1

73.03 60.33 3.05 2.77 2.1/2”x 2" SCH 108 76.00 0.94
73.03 60.33 5.16 3.93 2.1/2” x 2" SCH 40S 76.00 1.53
88.90 33.40 3.05 2.77 3”x 1" SCH 10S 86.00 1.08
88.90 33.40 5.49 3.38 3" x 1" SCH 40S 86.00 1.94
88.90 48.26 3.05 2.77 3" x 1.1/2” SCH 10S 86.00 1.19
88.90 48.26 5.49 3.68 3" x 1.1/2” SCH 40S 86.00 2.05
88.90 60.33 3.05 2.77 3" x 2" SCH 10S 86.00 1.23
88.90 60.33 5.49 3.91 3”x 2" SCH 40S 86.00 2.16
88.90 60.33 7.62 5.54 3”x 2" SCH 80S 86.00 2.85
114.30 60.33 3.05 277 4”x 2" SCH 108 114.00 1.88
114.30 60.33 6.02 3.91 4" x 2" SCH 40S 114.00 3.52
114.30 89.90 3.05 3.05 4”x 3" SCH 108 114.00 3.02
114.30 89.90 6.02 5.49 4” x 3" SCH 40S 114.00 3.83
168.28 89.90 3.40 3.05 6" x 3" SCH 10S 143.00 4.21

168.28 89.90 7.11 5.49 6” x 3" SCH 408 143.00 8.52
168.28 114.30 3.40 3.05 6" x 4” SCH 10S 143.00 4.34
219.08 114.30 3.40 3.05 8" x 4” SCH 10S 178.00 7.48
219.08 168.28 3.76 3.40 8” x 6" SCH 108 178.00 7.91

219.08 168.28 8.18 7.1 8" x 6” SCH 40S 178.00 16.80
273.05 168.28 4.19 3.40 10” x 6” SCH 10S 12.80
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Capitolul 5: Fitinguri si armaturi din inox

Fitinguri pentru instalatii diverse

Inch-GAS-SCH

DIRECT-LINE

Racorduri T sudate reduse lungi

Conform EN 10253 figura 5

Dimensiuni conform ISO

273.05 219.08 419 3.76 10” x 8” SCH 10S 13.30
273.05 219.08 9.27 8.18 10" x 8” SCH 40S 28.90
323.85 273.05 4.57 3.76 12" x 8" SCH 10S 19.60
323.85 273.05 9.53 8.18 12” x 8” SCH 40S 40.30
323.85 273.05 4.57 4.19 12” x 10” SCH 108 20.50
323.85 273.05 9.53 9.27 12” x 10" SCH 408 42.30
F . F ‘
T f.

|

|

|

COD: TRSSS

26.90 21.30 2.00 2.00 A 29 29 0.34
26.90 21.30 2.60 2.60 A 29 29 0.34
33.70 21.30 2.00 2.00 A 38 38 0.25
33.70 21.30 2.60 2.60 A 38 38 0.33
33.70 26.90 2.00 2.00 A 38 38 0.25
33.70 26.90 2.60 2.60 A 38 38 0.34
42.40 21.30 2.00 2.00 A 48 48 0.79
42.40 26.90 2.00 2.00 A 48 48 0.79
42.40 33.70 2.00 2.00 A 48 48 0.60
42.40 33.70 2.60 2.60 A 48 48 0.80
42.40 33.70 3.20 3.20 A 48 48 1.10
48.30 21.30 2.00 2.00 A 57 57 1.10
48.30 26.90 2.00 2.00 A 57 57 1.00
48.30 26.90 2.60 2.60 A 57 57 1.30
48.30 33.70 2.00 2.00 A 57 57 0.80
48.30 33.70 3.20 3.20 A 57 57 1.40
48.30 42.40 2.00 2.00 A 57 57 0.80
60.30 21.30 2.00 2.00 A 64 51 1.30
60.30 26.90 2.60 2.60 A 64 51 1.60
60.30 33.70 2.60 2.60 A 64 41 1.50
60.30 42.40 2.00 2.00 A 64 51 1.10
60.30 48.30 2.00 2.00 A 64 57 1.10
60.30 60.30 2.00 2.00 A 64 60 1.10
76.10 76.10 3.00 3.00 A 76 70 3.20
88.90 88.90 3.00 3.00 A 86 76 2.10
114.30 76.10 3.00 3.00 A 105 95 3.70
114.30 114.30 3.00 3.00 A 105 98 3.60
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D Capitolul 5: Fitinguri si armaturi din inox

DIREC‘T-LINE INOX Fitinguri pentru instalatii diverse
D D1 T T Tip F h Kg/ buc
mm mm
139.70 88.90 3.00 3.00 A 124 108 2.90
139.70 114.30 3.00 3.00 A 124 117 2.60
168.30 88.90 3.00 3.00 A 143 124 6.60
168.30 114.30 3.00 3.00 A 143 130 6.50
168.30 139.70 3.00 3.00 A 143 137 6.30
219.10 139.70 3.00 3.00 A 178 162 7.50
219.10 168.30 3.00 3.00 A 178 168 7.50

Racorduri T sudate reduse scurte

Conform EN 10253 figura 6

Dimensiuni conform ISO/ Metric
33.70 21.30 2.00 2.00 A 38 19 0.1 ISO
43.40 33.70 2.00 2.00 A 48 24 0.18 ISO
48.30 21.30 2.00 2.00 A 57 26 0.24 ISO
60.30 33.70 2.00 2.00 A 64 41 1.50 ISO
60.30 42.40 2.00 2.00 A 64 51 1.30 ISO
60.30 48.30 2.00 2.00 A 64 41 1.50 ISO
76.10 42.40 2.00 2.00 A 76 42 0.53 ISO
76.10 48.30 2.00 2.00 A 76 42 0.53 ISO
76.10 60.30 2.00 2.00 A 76 42 0.53 ISO
88.90 48.30 2.00 2.00 A 86 49 0.68 ISO
88.90 60.30 2.00 2.00 A 86 49 0.68 ISO
88.90 76.10 2.00 2.00 A 86 49 0.68 ISO
114.30 60.30 2.00 2.00 A 105 63 1.10 ISO
114.30 76.10 2.00 2.00 A 105 63 1.10 ISO
114.30 88.90 2.00 2.00 A 105 63 1.10 ISO
139.70 88.90 2.00 2.00 A 124 76 1.51 ISO
139.70 114.30 2.00 2.00 A 124 76 1.51 ISO
168.30 114.30 2.00 2.00 A 143 92 2.13 ISO
168.30 114.30 3.00 3.00 A 143 92 3.13 ISO
168.30 139.70 2.00 2.00 A 143 92 213 ISO
204.00 129.00 2.00 2.00 A 178 110 3.80 Metric
204.00 154.00 2.00 2.00 A 178 110 3.80 Metric
219.10 168.30 2.00 2.00 A 178 122 3.37 ISO
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Capitolul 5: Fitinguri si armaturi din inox

Fitinguri pentru instalatii diverse

D

DIRECT-LINE INOX

Capac inchidere teava

Dimensiuni conform EN
ISO, Metric

17.20 2.00 ISO 1.5 1.30 13.2 0.090
21.30 2.00 ISO 14.5 1.7 17.3 0.015
25.00 2.00 Metric 12.0 2.1 21.0 0.016
26.90 2.00 ISO 10.5 23 22.9 0.015
28.00 2.00 Metric 12.0 24 24.0 0.022
30.00 2.00 Metric 12.0 2.6 26.0 0.024
33.70 2.00 ISO 12.5 3.0 29.7 0.023
33.70 3.00 ISO 14.5 2.8 27.7 0.035
38.00 2.00 Metric 15.0 3.4 34.0 0.034
40.00 2.00 Metric 14.0 3.6 36.0 0.033
42.40 2.00 ISO 17.0 3.8 38.4 0.042
42.40 3.00 ISO 18.0 3.6 36.4 0.063
48.30 2.00 ISO 17.0 4.4 44.3 0.050
50.80 2.00 Metric 19.0 4.7 46.8 0.055
54.00 2.00 Metric 19.0 5.0 50.0 0.058
60.30 2.00 ISO 20.0 5.6 56.3 0.076
60.30 3.00 ISO 22.0 5.4 54.3 0.115
63.50 2.00 Metric 19.0 6.0 59.5 0.078
70.00 2.00 Metric 21.0 6.6 66.0 0.097
76.10 2.00 ISO 27.0 7.2 721 0.131
76.10 3.00 ISO 29.0 7.0 70.1 0.196
84.00 2.00 Metric 23.0 8.0 80.0 0.131
88.90 2.00 ISO 29.0 8.5 84.9 0.166
88.90 3.00 ISO 29.0 8.3 82.9 0.249
101.60 2.00 Metric 255 9.8 97.6 0.187
101.60 3.00 Metric 27.0 9.6 95.6 0.280
104.00 2.00 Metric 24.0 10.0 100.0 0.187
106.00 3.00 Metric 25.0 10.0 100.0 0.280
108.00 2.00 Metric 32.0 10.4 104.0 0.246
114.30 2.00 ISO 32.0 11.0 110.3 0.246
114.30 3.00 ISO 32.0 10.8 108.3 0.369
129.00 2.00 Metric 34.0 12.5 125.0 0.314
139.70 2.00 ISO 35.0 13.6 135.7 0.372
139.70 3.00 ISO 36.0 13.4 133.7 0.565
139.70 4.00 ISO 36.0 13.2 131.7 0.709
154.00 2.00 Metric 41.0 15.0 150.0 0.444
156.00 3.00 Metric 42.0 15.0 150.0 0.820
159.00 4.00 Metric 42.0 15.1 151.0 1.150
168.30 2.00 ISO 40.0 16.4 164.3 0.518
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DIRECT-LINE INOX

Capitolul 5: Fitinguri si armaturi din inox

Fitinguri pentru instalatii diverse

D) T Tip K r R1 Kg/ buc.
mm mm
168.30 3.00 ISO 43.0 16.2 162.3 0.776
204.00 2.00 Metric 50.0 20.0 200.0 0.754
206.00 3.00 Metric 50.0 20.0 200.0 1.130
219.10 2.00 ISO 50.0 21.5 2151 0.849
219.10 3.00 ISO 51.0 21.3 213.1 1.274
254.00 2.00 Metric 55.0 25.0 250.0 1.078
256.00 3.00 Metric 55.0 25.0 250.0 1.620
273.00 2.00 ISO 63.0 26.9 269.0 1.310
273.00 3.00 ISO 62.0 26.7 267.0 1.966
273.00 4.00 ISO 62.0 26.5 365.0 3.621
304.00 2.00 Metric 68.0 30.0 300.0 1.646
306.00 3.00 Metric 70.0 30.0 300.0 2.470
323.90 2.00 ISO 72.0 32.0 319.9 1.814
323.90 3.00 ISO 72.0 31.8 317.9 2.720
323.90 4.00 ISO 72.0 31.8 315.9 3.627
355.60 3.00 ISO 89.0 35.0 349.6 3.516
355.60 4.00 ISO 89.0 34.8 347.6 5.315
406.40 3.00 ISO 98.0 40.0 400.4 4.523
457.20 3.00 ISO 107.0 45.1 451.2 5.494
508.00 3.00 ISO 120.0 50.2 502.0 6.558
609.60 3.00 ISO 140.0 60.4 603.6 9.232
o]

Cot simplu T

Dimensiuni conform ISO

A

COD: COTSSS

26,9 2,0 29,0 29 0,000
33,7 2,0 38,0 38 0,148
42,4 2,0 48,0 48 0,248
42,4 2,6 48,0 48 0,304
48,3 2,0 57,0 57 0,325
48,3 2,6 57,0 57 0,482
51,0 2,0 67,0 67 0,000
54,0 2,0 70,0 70 0,000
60,3 2,0 76,0 76 0,546
60,3 2,6 76,0 76 0,630
60,3 29 76,0 76 0,710
60,3 3,6 76,0 76 0,842
69,0 2,0 85,0 85 0,795
70,0 2,0 92,0 92 0,740
76,1 2,0 95,0 95 0,850
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Fitinguri pentru instalatii diverse

D

DIRECT-LINE INOX

D s r | Kg
76,1 2,6 95,0 95 1,056
84,0 2,0 105,0 105 0,968
88,9 2,0 115,0 115 1,280
88,9 2,6 115,0 115 1,641
88,9 29 115,0 115 1,140
101,6 2,0 133,0 133 0,000
104,0 2,0 150,0 150 1,084
108,0 3,0 143,0 143 2,665
114,3 2,0 153,0 153 2,100
114,3 2,6 153,0 153 2,560
114,3 29 153,0 153 3,600
114,3 3,6 153,0 153 3,800
129,0 2,0 188,0 188 0,000
139,7 2,0 191,0 191 3,190
139,7 2,6 191,0 191 4,091
139,7 3,0 191,0 191 4,590
159,0 3,0 216,0 216 4,800
168,3 2,0 228,0 228 4,800
168,3 2,6 228,0 228 6,593
168,3 3,0 228,0 228 6,617
219,1 2,0 305,0 305 7,685
219,1 3,0 305,0 305 11,598
219,1 4,0 305,0 305 0,000
254.0 2,0 375,0 375 0,000
273,0 3,0 381,0 381 19,000
323,9 3,0 457,0 457 0,000
406,4 3,0 610,0 610 47,000
406,4 4,0 610,0 610 60,000

|
D
Cot dublu T NN
Dimensiuni conform ISO D
COD: COTSSS
26,9 2,0 29,0 58 29,0
26,9 2,6 29,0 58 29,0
33,7 2,0 38,0 76 38,0
33,7 2,6 38,0 76 38,0
33,7 3,2 38,0 76 38,0
42,4 2,0 48,0 96 48,0
42,4 2,6 48,0 96 48,0
42,4 3,2 48,0 96 48,0
44,5 2,0 48,0 96 48,0
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Capitolul 5: Fitinguri gi armaturi din inox

Fitinguri pentru instalatii diverse

D s | L r
48,3 2,0 57,0 114 57,0
48,3 2,6 57,0 114 57,0
48,3 3,2 57,0 114 57,0
54,0 2,0 76,0 140 76,0
60,3 20 76,0 152 76,0
60,3 29 76,0 152 76,0
60,3 3,6 76,0 152 76,0
76,1 20 95,0 190 95,0
76,1 2,6 95,0 190 95,0
84,9 2,0 115,0 230 115,0
88,9 2,0 115,0 230 115,0
88,9 2,6 115,0 230 115,0
88,9 3,2 115,0 230 115,0
101,6 2,0 152,0 304 133,0
104,0 2,0 150,0 300 150,0
114,3 2,0 152,0 305 152,0
114,3 2,0 152,5 305 152,5
114,3 2,6 152,5 305 152,5
114,3 29 152,2 305 152,5
114,3 29 152,5 305 152,5
114,3 3,6 152,5 305 152,5
1290 2,0 188,0 376 188,0
139,7 2,0 190,5 381 190,5
139,7 2,6 190,5 381 190,5
139,7 3,0 190,5 381 190,5
154,0 2,0 225,0 450 225,0
159,0 20 225,0 450 225,0
168,3 2,0 229,0 458 229,0
168,3 2,6 229,0 458 229,0
168,3 3,0 229,0 458 229,0
168,3 4,0 229,0 458 229,0
204,0 2,0 300,0 600 300,0
206,0 3,0 300,0 600 300,0
2191 2,0 305,0 610 305,0
2191 2,6 305,0 610 305,0
219,1 3,0 305,0 610 305,0
254,0 2,0 357,0 750 357,0
2540 20 375,0 750 375,0
273,0 3,0 381,0 762 381,0
323,9 3,0 457,0 914 457,0
355,6 3,0 534,0 1068 534,0
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Fitinguri pentru instalatii diverse

. Fitinguri filetate

PN 16 (maxim)

=i

M. Y, L LA

—-11-1

Niplu sudabil
Conform DIN 2982 (EN 10241)

-
DIRECT-LINE INOX

D

Dimensiuni
1/8”  1/4”  3/8” 1/2” 3/4” 1%” 1°%" 27"
i) 8 11 12 15 17 20 22 22 26/26 28 35/35 | 42/42
L 30 30 30 35 | 40 40 50 50 50/55 60 65/70 | 80/90

([l

Niplu dublu
Conform DIN 2982 (EN 10241)

Dimensiuni

1/8” 1/4”  3/8” 1/2” 3/4” 1%” 1%

40 60 60 80 80 100 100

120

120

L

Niplu filetat
Conform DIN 2983 (EN 10241)

Dimensiuni
1/8” 1/4”  3/8” 1/2” 3/14” 1” 1Y 1% 2"
d 6,2 8,9 12,6 16,1 21,7 27,3 36,0 41,9 53,1 68,9 | 80,9 -
L 16 18 22 25 30 35 38 38 45 55 60 70

Mufa
Conform DIN 2986 (EN 10241)
Dimensiuni
1/8” 1/4” 3/8” 1/2” 3/4” 1” 1%” 1%
D 14,0 | 185 | 21,5 | 26,5 | 315 | 395 | 483 | 545 | 66,3 | 822 | 950 | 122,0
L 17 25 26 34 36 43 48 48 56 65 71 83

Semimufa
Conform DIN 2986 (EN 10241)
Dimensiuni
1/8” 1/4” 3/8” 1/2” 3/4” 1” 1%” 1%" 2% 3”
D 14,0 18,5 21,5 26,5 31,5 40,0 48,3 54,5 66,3 82,0 95,0 122,0
10,0 11,0 12,0 15,0 17,0 19,5 22,0 22,0 26,0 30,5 34,0 39,0
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Capitolul 5: Fitinguri si armaturi din inox

Fitinguri pentru instalatii diverse

Piulits
Conform DIN 431 (EN 10241) filet ISO 228

Dimensiuni

1/8” 1/4” 3/8”

1/2”

3/4”

1"

Dop cap patrat Fe

Conform DIN 2991 (EN
10241)

Dimensiuni

1/8” 1/ 47

19,0/
19,0/
25,0

Cod: ST 4

12,0/
13,0/

1.0 15,0
b B 2,8; 60/ | 7060/ | 700 | 80/ | 150 | 139 | 78 | 500 | 200 | 160
50 | 39| 70 90 | 120 | 110 O 150 | 130 ' ' '
10011 | 15/ | 19/ 22/
sw IR ET ! Sl W | 2 | Z |2zar| a0 | aa | 43

SW

Niplu hexagon
Conform DIN 2982 (EN 10241)

Dimensiuni

Cod: DN6

1187 14 38" 120 34 1% 1w 2% 3
1 | o1s | 1w 28/ 43 | aosor | e | 78 120/118
13 2 | 18 | 2|3 |*]| s 50 61 | 78 |90 /16
10 | 1o 15/ 19/ | 20200 | 217 | 24/ 28/29/
8O0 | 4 | 11 [ 16 | 0] 20 21 24 | 24 |26/26 32

Dop cap hexagonal Fe

Conform DIN 910, filet ISO

228 Cod: ST 6
Dimensiuni
1/8” 1/14” 3/8” 1/2” 347 17 1Y% 1%
L 13/16 14 16 19/20 21 24 26 27 32 36 39/42 43
k] 9/10 10 1 14/15 15 18 19 20 23 27 28/30 32
S 11/14 15 18 22/22 28 35 43 49 61 76 90/92 116
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Fitinguri pentru instalatii diverse DIRECT-LINE INOX

Dop cap hexagonal Fi
Conform DIN 2991 (EN 10241)

Dimensiuni

1/8” 147 3/8” 1/2”

Stut furtun filetat cap hexagonal
Conform DIN 2999, EN 10241
Dimensiuni
187w 38 /27
9,0/ 20,0/ | 25,0/
di 77'%/ 90/ | 11,0110 11%%’ 20,0/ | 250/ | 330 %%%’ 510 | 630 | 765 | 1020
: 9.0 0 200 | 250 '
53 | 62/
W 3434 | Y132 | asia | B | st [ ey [ 7o | T3 | es | 16 [ 110 [ 120
60 | 73
10,0/ 150/ | 17,0/
T 00| oo [ OLO | 10T asor | 190r | 100 | 229 | 230 | 280 [270] 310
01 120 ' 01 150 | 190 '
36 | 37/
PO 2119 | 2027 | o030 | 30 | aer | su | 4 | 47 | s3 | 73 |60 | 74
5 32 48
34 | 3
15 | 21/ 55
EW 43 |wsia | s | o7 | e |20 [ 28 | 3| 4s | 51 | es | o
14 | 78

Stut furtun filetat
Conform DIN 2999, EN 10241

Dimensiuni

1/8” Va” 3/8” 1/2”

p F 102 | 135 | 172 | 213 | 2609 | 337 | 424 “‘1%33’ 60,3 | 76,1 | 889 | 1143
70 70 70| 70 | 70| 70 | 70 17c% 100 | 100 | 100 [ 100
22/
1" 8 11 12 [ 15 [ 17 | 20 | 22 [ 22| 2 | 32 | 35| a4
31/
P 31 31 st [ a1 [ a1 | a1 | a1 | 3 far | 38 |38 | 4
41,9/
B 65 | 8o | 126 | 161 217 [ 273 [ 360 | 4} | 531 | 687 [805 | 1056
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Capitolul 5: Fitinguri si armaturi din inox

Fitinguri pentru instalatii diverse

Stut furtun sudabil
Conform DIN 2999, EN 10241

Dimensiuni

1/8”  1/4” 3/8” 12" 3/4” 1”7

1% 17%”

L 40 40 50 70 70 70

70 70

70

70 100 150

Cot 90 grade Fi-Fi

Conform DIN 2987, EN 10241 Cod: COTII
Dimensiuni
1/8” 1/4” 3/8” 1/2” 314”7 1”7 1" 1" 2”7
17118/
D 15 20 26/25 31 38 | 48/48 54 67/67 83 100/98 126
19
17/19/
H 17 19 24/27 30 36 | 43/44 45 51/54 69 70/81 90
19

=
@
>

Cot 90 grade Fi-Fe
Conform DIN 2987 (EN 10241)

Dimensiuni

1/8” 1/14” 3/8” 12 314 1”7 1"

13/14/15 17 20/21 25 32 | 38 48

1 1/2)l
57/55/54

67

Cod: COTIE

83/85 103 124

17/117/18 21 24/24 29 33 | 37 43

46/49/66

57

63/70 73 90

Cot 90 grade Fe-Fe
Conform DIN 2987 (EN 10241)

Dimensiuni

1/8” 1/4” 3/8” 1/ 27 3/14”

Cot 45 grade Fi-Fi
Conform DIN 2987 (EN 10241)

Dimensiuni

1/8” 1 4” 3/8” 12" 3/14” 1”7 1% 1%

Cod: COT45I1

17,0/ 19,0/ 26,0/

H 15,0 18,0 20,0 190 25,0 26,0 30,0 32,0 38,0 | 46,0 | 51,0 61,0
19,0/ 25,0/ 38,0/

D 13,0 17,5 210 25,0 31,0 39.0 48,0 55,0 | 67,0 | 83,0 | 97,0 | 121,0
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Fitinguri pentru instalatii diverse DIREC‘T-LINE INOX
Racord Y Fi-Fi-Fi
Conform DIN 2987 (EN 10241)
Dimensiuni
1 4” 3/8” 1/2” 3/14”
€ L L 39 48 58 69 80 100 106 130
L2 19 23 26 31 35 46 48 56
L3 21 25 30 36 41 50 53 63
D 17 21 26 31 38 48 54 66

Cot redus 90 grade Fi —Fi

Conform DIN 2987 (EN 10241) Cod: COT45IE
V4A 187 147 318" 12" 34" 4

1/8” - X - - - - - - - - - -
1/4” - - X X X - - - - - -
3/8” - - - X X - - - - - - -
1/2” - - - - X X - - - - - -
3/4” - - - - - X X - - - -
h2 17 R R R _ R X X R R R R
T 1%” - - - - - - - X X - - -
— +-Ht Dz
f L4l 1%” - - - - - - - - X - - -
h - - S
r ! 1 2 _ _ _ - - _ _ B _ _ _ _
D 2% - - - - - - - - - - -
3” _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
Racord T Fi-Fi-Fi
Conform DIN 2987 (EN 10241) Cod: T
Dimensiuni
| 1/8” 1/14” 3/8” 1/2” 3/4” 1%” 1%”
)
H ] |) | 20/22/
o | ‘ H D D 14/16 | 18/19 25 31/32 39 48 55 67 83 96 125
1114 21
........... 1
L | 38/44/
L L 34/35 | 39/39 56 59/61 70 86 90 90 137 153 182
44
19/22/
H 17117 | 19/20 27,5 | 30/31 36 43 445 | 54 | 68,5 77 91
23
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DIREC‘T-LINE INOX Fitinguri pentru instalatii diverse

Racord T redus Fi-Fi-Fi Cod: TRIII
VAA 8" U4 38 12 34 17 1% 1w
1187
1147
3/8”
112>
3147
w
1%
1%

Cruce
Conform DIN 2987 (EN 10241)

Dimensiuni
1/8” 1/14” 3/8” 1/2” 3/4”

26/25/
15 17118 | 20/22 33/34 38 48 55 70 88 97 | 130
29
49/54/
34 34/38 | 38/44 56/64 76 78 96 108 | 128 | 144 | 189
55
25/27/
17 17119 | 19/22 28/32 38 39 48 54 64 72 95
27

Reductie Fi-Fi

Conform DIN 2988 (EN 10241)
V4A 1/8” 1/4”  3/8” 1/2”  3/4”
1/8”
1/14”
3/8”
1/2”
3/14”
i
1%”
1%”
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Fitinguri pentru instalatii diverse DIRECT-LINE INOX

Reductie Fe-Fi

Conform DIN 2990 (EN 10241)
V4A /87 4 38 /2

1/8”
1/4”
3/8”
1/2”
3/4”
’E
1%
1%

XX | XX

q i - - - - - - - - - X
L X

(5
1 1 - - - - - - - - - - - X

Reductie Fe-Fe

Conform DIN 2990 (En 10241)
V4AA 18" 3/8 34
1/8” - X X
1/4” - X X
3/8” - - X

el ) B

X | XXX
x| <

Reductie Fi-Fe

Conform DIN 2990 (En10241)

V4A 18”7 1/4” 38" 1/2” 34 i 1% A%
1/8” - X X X - - - - - - - -
1/4” - - X X X
3/8” - - - X X
X

™

X | X | X

www.directline.ro E
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3. Racorduri olandeze

Capitolul 5: Fitinguri si armaturi din inox

Fitinguri pentru instalatii diverse

Racord olandez Fi-Fi cu etansare plana

Conform DIN 2993 (EN 10241)

Dimensiuni

1/8” 1/4” 3/8”  1/27  3/4”

Cod: OFII

27 | 31/35 | 32/38 | 37 | 41/44 | 47/52 50 | 51/59 | 61/62 71/72 78/90 95/96
25 | 31/28 | 34/34 | 36 | 46/46 | 52/55 63 | 70/72 | 85/86 | 106/106 | 117/124 | 145/154
13 17 21 24 31 37 46 52 64 80 93 119
13 13/12 | 15/15 | 15 | 17/15 | 19/18 20 | 22/20 | 21/24 | 26/24 29/28 35/33

Racord olandez S-S cu etansare

plana
Conform DIN 2993 (EN 10241) Cod: OFSS
Dimensiuni

18" U4 3P 12> I 17

30/35 49/50/ 81/81/

B 2000 | 35 | a7se | somo | a7 | WP | sasa | 55 | szet | 7 i 82/78
L1 141’ ;2’ 12 | 1415 | 15 | 18 171’ ;7/ 20 | 2022 21 24 28 30/32
Sl 2525/ g 34 | 3640 | a7 | 5055 | 6364 | 7169 | seis2 | 105 | 12125 | 152153

28 52 17
O 102 | 135 | 172 | 213 269 | 337 | 424 | 483 | 603 | 76,1 88,9 14,3
125/ | 16,0/ 410/ | 5250 80/80/ 100,9/
B 60 | 93 | 5% | oY [218] 270 | se0 | Y| %5 67,8 a s

o]

Racord olandez Fi-S cu etansare plana

Conform DIN 2993 (EN 10241) Cod: OFIS
Dimensiuni
1/4” 3/8” 1/2”
L 29/33/35 38 36,5 41,0 48/51 51/56 57,8 59,6 69/70 76,0
EVB  29/31/28 34 40 45 53/55 64/63 71 85 104/106 117
D 13,5 17,2 21,3 26,9 33,7 42,4 48,3 60,3 76,1 88,9

SW

Da

Racord olandez Fe-S cu etansare plana

Conform DIN 2993 (EN 10241)

Dimensiuni

Cod: OFES

1/4” 3/8” 1/2” 3/14”
L 47 47 53/54 60 65/66 70/72/72 74/79 78/88/88 96 98
SwW 28 35 35/40 47 52/55 64 72/71 85/81/87 105 118
D 13,5 17,2 21,3 26,9 33,7 42,4 48,3 60,3 76,1 88,9
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Fitinguri pentru instalatii diverse

Steg __
~—

Sw2

Di . L2

SwW
Sw2

sw

Dimensiuni

1/4” 1/2’

Racord olandez Fe-Fe cu etansare plana
Conform DIN 2993 (EN 10241)

D

-
DIRECT-LINE INOX

Racord olandez Fi-Fe cu etansare plana
Conform DIN 2993 (EN 10241)

Cod: OFIE
Dimensiuni
1/8” 1/4” 3/8” 1/2”
35 | 42/46/56 | 46/48 | 51/53 | 58/56 | 65/66 | 70/74 | 75/76 | 81/88 | 97/103 | 104 | 108/114
28 | 33/35/41 | 36/37 | 41/42 | 46/45 | 52/50 | 54/54 | 56/56 | 60/70 | 75/81 76 81/82
25 | 30/29/29 | 31/34 | 37/40 | 46/46 | 52/55 | 63/64 | 72/71 | 86/86 | 106/109 | 124 | 144/153
13 17/18/18 | 21/20 | 24/26 | 30/31 | 38/39 | 46/48 | 53/54 | 67/64 | 84/82 97 | 119/123

1/8”

1/4” 3/8”

1/2” 3/14”

Racord olandez Fi-Fi cu etansare
Conform DIN 2993 (EN 10241)

Dimensiuni

17

conica

Cod: OKII

Dimensiuni

Racord olandez S-S cu etansare conica
Conform DIN 2993 (EN 10241)

Cod: OKSS

3/8”
29/27 39/40 45/47/40 48/48 50/55
13/13 13 15 15/16 17/15/14 1917 18/20 22 26 27 29 32
25/25 30 35 39/37 46/47/45 52/55 61/64 70 86 108 | 117 153
10,2/10,2 | 13,5 | 17,2 | 21,3/21,3 | 26,9/26,9/26,9 | 33,7/33,7 | 42,4/42,4 | 48,3 | 60,3 | 76,1 | 88,9 | 1143
6/10 9 13 16/16 21/22/22 27/28 36/36 42 53 69 80 104
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DIREC‘T-LINE INOX Fitinguri pentru instalatii diverse

Racord olandez Fi-S cu etansare conica
Conform DIN 2993 (EN 10241) Cod: OKIS

Dimensiuni

147 38" 2 3/4”
O 3537 | 37 | 3940 41/46 48/49/50 53 58 59/63 72 | 73
W 12115 [ 15 | 1515 15/15 18117/17 20 21 2224 | 24 | 29
SV 2820 | 34 | 3840 | 4446 53/50/56 63 71 86/86 | 106 | 122
sw2 IENIEREE 30/31 3/37/39 46 54 67/64 83 | 96
L2 5/3 6 4/4 4/4 5/5/4,5 7 8 7175 6 | 12
DO 13,5135 | 17,2 | 21,3213 | 26,9/26,9 | 33,7/33,7/33,7 | 424 | 483 | 60,3603 | 76,1 | 88,9

Racord olandez Fe-S cu etansare conica

Conform DIN 2993 (EN 10241) Cod: OKES
Dimensiuni
1/4” 3/8”

L 45 48 51 60 67 72 73/83 78 90/97 106/108
L1 12 15 16 19 17 20 20/23 21 26/24 29/29
SwW 28 34 36 46 55 64 72[77 85 106/106 123/122
SW2 18 20 24 30 39 48 54/56 66 81/84 96/96
L2 23 23 24 28 33 35 36/44 40 43/49 59/58
D 13,5 17,2 21,3 26,9 33,7 42,4 48,3/48,3 60,3 76,1/76,1 88,9/88,9
L3 6,0 6.2 54 55 4,0 6,0 8,0/7,0 7,0 8,0/6,0 12,0/12,0

Racord olandez Fe-Fe cu etansare conica

Conform DIN 2993 (EN 10241) Cod: OKEE
Dimensiuni
1/4” 3/8” 1/2” 3/4”
L 51/56 58 65/67 74/74 81/89 89/92 89/97/101 107/113 122
L2 13/14 15 16/15 14/15 17/17 20117 21/19/26 24/21 24
SW 31/29 34 37/40 45/46 55/50 63/64 71/72/70 85/81 106
SwW2 17/18 21 24/27 31/31 39/37 48/46 53/54/52 65/64 83
L3 5,2/4,1 6,0 5,5/4,0 3,5/4,0 4,0/5,0 6,0/5,0 8,2/5,4/7,0 8,0/6,0 6,0

Racord olandez Fi-Fe cu etansare conica
Conform DIN 2993 (EN 10241) Cod: OKIE

Dimensiuni

1/8” 1/4” 3/8” 3/14” 1”7

L 35/52 46 45/48 51 58 65/66 70/74 75/75 80/88 92/98 100 133

L1 13/14 12 15/15 15 19 1917 20/20 20/22 21/26 26/24 30 32
L2 15/24 22 21/21 23 27 31/33 34/36 36/37 39/45 43/50 46 68
51 25/29 29 34/34 36 46 52/56 63/64 7270 85/86 106/106 118 152
Sw2 13/18 18 21/21 24 30 38/39 46/48 54/52 66/64 80/84 93 125

L3 5,06,0 | 53 | 5,0/50 6,0 55 | 504,00 | 7,06,0 | 80/7,0 | 7,0/7,6 7,9/5,8 8,4 12,0
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Fitinguri pentru instalatii diverse

D
Ds L
]
Di Da
\ sw
o ‘ Da
Di

Tip

www.directline.ro

1/2”

3/14”

Racord olandez Fe-Stut furtun cu etansare

plana/ conica*
Conform DIN 2993 (EN 10241)

Dimensiuni

D

-
DIRECT-

LINE INOX

Cod: OFIF/

OKIF

Racord olandez cu cot Fi-Fi cu etansare

plana

Conform DIN 2993 (EN 10241) Cod: OFICOT

Dimensiuni
1/4” 3/8” 1/2” 3/14”
17/19 20/22 28 32 40 48/49 55/57 69
19/25 19/28 28 36 35 28/47 44/52 62
46/50 51/54 70 70 80 92/105 100/115 128
38/41 41/43 56 54 60 68/79 73/87 92,5
30/29 34/35 40 46 52 63/63 69/72 86
23/21 27/26 31 38 44 56/54 62/61 75
18/14 19/19 21 27 37 47/43 52/49 56,5

Racord olandez cu cot Fi-Fi cu etansare

conica
Conform DIN 2993 (EN 10241) Cod: OKICOT
Dimensiuni
1/4” 3/8” 1/2” 3/14”
49/49 58 59/62/71 69/71 81 98/104 102/107/114/115 129
39/40 46 46/47/57 52/55 60 73/80 74/79/86/87 94
26/28 26 25/27/28 30/33 33 52/47 54/42/52/54 62
19/19 24 25/27/28 33/32 40 50/49 56/57/56/56 70
29/27 34 37/35/39 46/47 52 64/64 69/67/71/71 86
convex convex conic/ co- conic/ conic conic conic / conic/ conic
nic/ conic conic convex/ conic
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Fitinguri pentru instalatii diverse

4. Robineti si armaturi ino

Robinet cu bila monobloc Fi-Fi ,ECONOMIC” Pn 64
Filet conform DIN ISO 228

Dimensiuni 1/4” 3/8” 1/2”

DN

Cod:
RB1IIECO

7 Y 7] V4P 27

Robinet cu bila 2 parti Fi-Fi Pn 64-130
Filet conform DIN ISO 228
Dimensiuni  1/4” 3/8” 1/2” 3/4”

L

H

L2

d

Robinet cu bila 2 parti Fi-Fi Pn64
,ECONOMIC”

Filet conform DIN ISO 228

Dimensiuni  1/4”  3/8” 1/2” 1% A%
57/58 64/66 97/99

Cod: RB2IIECO
2 1/275 35! 45!

48 48 52/52 60/59 69 78 87/93

100 | 130 | 140 | 170

97 97 103/97 124/115 | 144 | 145 | 184/190

190 | 250 | 250 | 318

11,6 | 12,5 | 15,0/15,0 | 20,0/20,0 | 25,0 | 32,0 | 38,0/38,0

50,0 | 65,0 | 76,0 | 96,0

Robinet cu bila 2 parti Fe-Fi Pn64-130
Filet conform DIN ISO 228

Dimensiuni 1/4” 3/8”

DN

Cod: RB2IE

11" 2”

www.directline.ro
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Fitinguri pentru instalatii diverse

Filet conform DIN ISO 228
3/8” 1/2”

Dimensiuni 1/4”

Robinet cu bila 3 parti S-S Pn 64

-
DIRECT-LINE INOX

Cod: RB3SS

3/4” 3” e

Dimensiuni 1/4”

L

Robinet cu bila 3 parti S-S Pn64 ECONOMIC

3/8” 1/2”

Cod: RB3SSECO

3/4” 17 A 1147 37

165/167 | 183/183

96

106

129 140 140 165 175 248/205 | 200/245 305

14,0

15.0

20,0 25,0 32,0 38,0 53,0 | 65,0/65,0 | 80,0/80,0 100,0

Robinet cu bila 3 parti Fi-Fi Pn 64
Filet conform DIN ISO 228

Cod: RB3II
4

Dimensiuni 1/4”

3/8” 1/2” 3/14”

www.directline.ro

Robinet cu bila 3 parti Fi-Fi ECONOMIC Pn 64

Filet conform DIN ISO 228

Dimensiuni 1/4”  3/8” 1/2” 3/4” 1”7 1% 1%” 2” 2"

L

Cod:
RB3IIECO

4”

H

L2

d

Robinet cu bila cu 3 cai Pn 64 (dispunere T/L)
Filet conform DIN ISO 228

Dimensiuni 1/4” 3/8”

L

]

d
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Robinet cu bila monobloc intre flange

Flange conform DIN 5211 Cod: RB1FLS
Dimensiuni ~ 1/2” 3/4” 19" 47
DN

Robinet cu bila 2 parti intre flanse

Flange conform DIN 2633 Cod: RB2FLS
Dimensiuni 1/’ 3/4” ” 1% 1% 4 ? 7 g 6” 8”

Robinet cu actionare pneumatica (cu bila, 2 parti)

Pn63 : RB2IIP

Dimensiuni 1/2” 27

DN

Robinet cu actionare electrica (cu bila, 2

parti)

Pn63 Cod: RB2IIE

Dimensiuni 3/8” 117 2

DN 10 20 25 32 40 50
24V/ 12-24V/ 24V/ 12-24V/ | 12-24V] | 12-24V] | 12-24V/ | 12-24V/
85-230V 85-240V 85-230V 85-230V | 85-240V | 85-240V | 85-240V | 85-240V
75,0 75,0 75,0 80,0 90,5 110,0 120,0 120,0
165 165 165 192 195 266 281 321
180,5 180,5 180,5 180,5 180,5 177,0 177,0 177,0
110 110 110 110 110 110 110 110

www.directline.ro
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Fitinguri pentru instalatii diverse

=

1

I [
AR ﬁ//:“:;

DN

PS (bar)

Robinet de golire PN 6
Filet conform DIN ISO 228

Dimensiuni

1/ 8”

107/107

D

-
DIRECT-LINE INOX

126/126

10/10

10/10

12/12

14/14

16/16

20/20

4/4

4/4

6/6

8//

12112

15/15

50 65

80

100

125

150

200

250

300

350

400

Robinet cu clapeta wafer
Material: corp GGG50, disc CF8M

Dimensiune

Cod: RFW

Presiune

Dimensiune

Presiune

www.directline.ro

Robinet cu scaun Pn 16
1/4”

Dimensiuni

3/8”

1/2”

Robinet cu scaun inclinat Pn 40
Filet conform DIN ISO 228

Dimensiuni 1/ 4”

3/8”
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Robinet cu scaun intre flanse Pn 16

Flanse conform DIN 2633
Dimensiuni 1/2” 3/4”

Galio

Robinet cu sertar (GATE) Pn 16

Dimensiuni 1/2” 3/ 47 1”7 1Y

Robinet cu sertar intre flanse Pn
16

Dimensiuni

3/4!) 1!! 1 1A” 1 1/2!)
20/20 25/25 32/32 40/40 50/50 65/65 80/80 100/100 | 125/125 | 150/150 | 200/200 | 250/250 | 300/300

F1150/ | F1160/ | F1180/ | F1200/ | F1230/ | F4170/ | F1310/ | F4190/ | F1400/ | F1480/ | F1600/ | F1730/ | F1850/
F4120 | F4125 | F4130 | F4140 | F4150 | F1290 F4180 | F4350 | F4200 | F4210 F4 230 | F4250 F4 270

120/120 120/120 | 120/120 | 200/200 | 200/200 | 200/200 | 200/200 | 250/250 | 250/250 | 300/300 | 300/300 | 350/350 | 400/400 | 400/400
1117/ 1324/

15/15

F4 115/ F1 130

182/183 190/195 | 210/237 | 270/294 | 270/294 | 320/335 | 355/375 | 445/454 | 500/523 | 606/609 | 710/792 | 910/998 1257 1507
15/15 20/20 25/25 32/32 40/40 50/50 65/65 80/80 100/100 | 125/125 | 150/150 | 200/200 | 250/250 | 300/300
95/95 105/105 | 115/115 | 140/140 | 150/150 | 165/165 | 185/185 | 200/200 | 220/220 | 250/250 | 285/285 | 340/340 | 405/405 | 460/460
45/45 58/58 68/68 78/78 88/88 102/102 | 122/122 | 138/138 | 158/158 | 188/188 | 212/212 | 268/268 | 320/320 | 378/378
65/65 7575 85/85 100/100 | 110/110 | 125/125 | 145/145 | 160/160 | 180/180 | 210/210 | 240/240 | 295/295 | 355/355 | 410/410
14/14 14/14 14/14 18/18 18/18 18/18 18/18 18/18 18/18 18/18 22/22 22/22 26/26 26/26

Robinet cu ac
Filet conform DIN ISO 228

Dimensiuni 1/8” 1/4”

uayo

7‘@» 6000 PSI
D ]

T

B R I

E www.directline.ro
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Fitinguri pentru instalatii diverse DIRECT-LINE INOX

Supapa de sens PN 16

Filet conform DIN ISO 228
Dimensiuni 1/ 4” 3/8” 1/2” 3/ 4”

Supapa sens cu arc Fi-Fi, Pn 40
Dimensiuni 1/4” 3/8” 1/2” 3/4” 1”

Supapa de sens intre flangse PN 16

Flange conform DIN 2633 Cod: RUFL
Dimensiuni ~ 1/2”  3/4” P 1% 1% 10" 127

Supapa sens cu clapeta intre flange de

tip Wafer Pn 16

Dimensiuni

| CDJ[QQCSX:Z de D 109 129 144 164 194 220 275
30 42 50 72 93 112 142
19 19 19 19 21 21 27

Kv 42 73 107 172 342 490 1128

Filtru impuritati Pn 16, Pn 40

I a Dimensiuni 1/4” 3/8” 1/2” 3/4” 1”7 1% 1%"
0cooo
000
e O@%SQO
® @
i

www.directline.ro E
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DIREC‘T-LINE INOX Fitinguri pentru instalatii diverse

Filtru impuritati intre flange Pn 16

Flanse conform DIN 2633 Cod: SFFL

5. Flanse din in

Flansa plana sudabila
Tip 01 Pn 6, forma A

Dimensiuni

17

1 %"

10” 127

EN 1092-1, dimensiuni conform ISO

Inlocuieste DIN 2573

‘N7 W
L - % - .

Dimensiuni

DN

mm

50 60.3 140 61.5 110 16 4 M12 14 1.48
65 76.1 160 775 130 16 4 M12 14 1.86
80 88.9 190 90.5 150 18 4 M16 18 2.95
100 114.3 210 116.0 170 18 4 M16 18 3.26
200 2191 320 221.5 280 22 8 M16 18 6.88

Flansa plana sudabila
Tip 01 Pn 10/ 16/ 25/ 40, forma A
EN 1092-1, dimensiuni conform ISO

Inlocuieste DIN 2576

100

Dimensiuni

DN

15 21.3 95 22.0 65 14 4 M12 14 0.67
20 26.9 105 275 75 16 4 M12 14 0.94
25 30.0 115 345 85 16 4 M12 14 1.11
25 33.7 115 345 85 16 4 M12 14 1.11
32 42.4 140 43.5 100 18 4 M16 18 1.82
40 48.3 150 49.5 110 18 4 M16 18 2.08

www.directline.ro
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T

D

DIRECT-LINE INOX

Flansa plana sudabila
Tip 01 Pn 10/16, forma A

EN 1092-1, dimensiuni conform ISO si metric

Inlocuieste DIN 2576
Dimensiuni
DN
mm
50 54,0 165 55,1 125 20 4 M16 18 2,73
50 60,3 165 61,5 125 20 4 M16 18 2,73
65 76,1 185 77,5 145 20 4 M16 18 3,16
65 76,1 185 775 145 20 8 M16 18 3,16
80 84,0 200 85,5 160 20 8 M16 18 3,60
80 88,9 200 90,5 160 20 8 M16 18 3,60
100 101,6 220 105,6 180 22 8 M16 18 4,39
100 104,0 220 105,6 180 22 8 M16 18 4,39
100 106,0 220 107,6 180 22 8 M16 18 4,39
100 108,0 220 109,6 180 22 8 M16 18 4,39
100 1143 220 130,8 180 22 8 M16 18 4,39
125 129,0 250 130,8 210 22 8 M16 18 5,41
125 139,7 250 156,1 210 22 8 M16 18 5,41
150 154,0 285 156,1 240 24 8 M20 22 7,14
150 156,0 285 158,1 240 24 8 M20 22 714
150 159,0 285 161,1 240 24 8 M20 22 714
150 168,3 285 170,5 240 24 8 M20 22 714
Flansa plana sudabila .
Tip 01 Pn 10, forma A % Z /s
EN 1092-1, dimensiuni conform ISO si metric
Inlocuieste DIN 2576

Dimensiuni

200 204.0 340 206.8 295 24 8 M20 20 9.27
200 219.10 340 221.5 295 24 8 M20 20 9.27
250 254.0 395 257.2 350 26 12 M20 20 11.80
250 256.0 395 259.2 350 26 12 M20 20 11.80
250 273.0 395 276.5 350 26 12 M20 20 11.80
300 304.0 445 307.7 400 26 12 M20 20 13.60
300 306.0 445 309.7 400 26 12 M20 20 13.60
300 323.9 445 327.5 400 26 12 M20 20 13.60
350 355.6 505 359.7 460 30 16 M20 20 20.40
400 406.4 565 411.0 515 32 16 M24 26 27.50
450 457.2 615 462.0 565 36 20 M24 26 33.60
500 508.0 670 531.5 620 38 20 M24 26 40.20
600 609.6 780 616.5 725 42 20 M27 30 54.50

www.directline.ro
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£,

Flansa plana sudabila 7
o

Tip 01 Pn 16, forma A
EN 1092-1, dimensiuni conform ISO
Inlocuieste DIN 2576

|V

Dimensiuni

DN B1
mm mm

Kg/ buc.

200 2191 340 221.5 295 26 12 M20 22 9.73
250 2731 405 276.5 355 29 12 M24 26 14.20
300 323.9 460 327.5 410 32 12 M24 26 19.00

Flansa plana sudabila
Tip 01 Pn 25/ 40, forma A
EN 1092-1, dimensiuni conform ISO

Inlocuieste DIN 2576

Dimensiuni

15 40 21,3 95 22 65 14 4 M12 14 0,59
20 40 26,9 105 27,5 75 16 4 M12 14 0,85
25 40 33,7 115 34,5 85 16 4 M12 14 1.02
32 40 42,4 140 43,5 100 18 4 M16 18 1,67
40 40 48,3 150 49,5 110 18 4 M16 18 1,92
50 40 60.3 165 61.5 125 20 4 M16 18 2,54
65 40 76,1 185 77,5 145 22 8 M16 18 3,27
80 40 88,9 200 90,5 160 24 8 M16 18 4,10
100 40 114,3 235 116 190 26 8 M20 22 577
125 40 139.7 270 141.5 220 28 8 M24 26 7,80
150 40 168,3 300 170,5 250 30 8 M24 26 9,82
200 40 2191 375 221,5 320 36 12 m27 30 17,33
200 25 2191 360 221,5 310 32 12 M24 26 13,75
250 40 273 450 276,5 385 42 12 M30 33 28,39
250 25 273 425 276 370 35 12 M27 30 19,45
300 40 323,9 515 327,5 450 52 12 M30 33 40,61
300 25 323,9 485 327,5 430 38 16 Mm27 30 25,81

- www.directline.ro
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Flansa plana sudabila cu grosime
redusa

Tip 01, forma A

Dimensiuni conform 1ISO

Dimensiuni

DN
15 16 22,0 95,0 10 4 14 65 0,48
20 16 27,5 105,0 10 4 14 75 0,59
25 16 34,5 115,0 10 4 14 85 0,70
32 16 43,5 140,0 10 4 18 100 1,02
40 16 49,5 150,0 10 4 18 110 1,17
50 16 61,5 165,0 10 4 18 125 1,38
65 16 77,5 185,0 10 4 18 145 1,68
80 16 90,5 200,0 10 8 18 160 1,82
100 16 116,0 220,0 10 8 18 180 2,01
125 16 141,5 250,0 12 8 18 210 2,98
150 16 170,5 285,0 12 8 22 240 3,61
200 16 221,5 340,0 15 12 22 205 5,67
250 16 276,5 405,0 18 12 26 355 8,91
300 16 327,5 460,0 18 12 26 410 10,79
350 16 359,0 520,0 20 16 26 470 16,28
400 16 411,0 580,0 22 16 30 525 20,97
450 16 462,0 640,0 25 20 30 585 27,74
500 16 513,5 715,0 25 20 33 650 35,15
600 16 616,5 840,0 25 20 36 770 46,65
700 16 718,0 910,0 25 24 36 840 43,83
800 16 820,0 1.025,0 25 24 39 950 53,21
200 10 221,5 340,0 15 8 22 295 5,85
250 10 276,5 395,0 18 12 22 350 8,27
300 10 327,5 445,0 18 12 22 400 9,52
350 10 359,5 505,0 20 16 22 460 14,70
400 10 411,0 565,0 22 16 26 515 19,10
450 10 462,0 615,0 25 20 26 565 23,54
500 10 513,5 670,0 25 20 26 620 26,72
600 10 616,5 780,0 25 20 30 725 32,73
700 10 718,0 895,0 25 24 30 840 41,09
800 10 820,0 1.015,0 25 24 33 950 51,64

Flansa libera

Tip 02 Pn 6, forma A

EN 1092-1, dimensiuni conform ISO

Inlocuieste DIN 2642 COD: FLSO

Dimensiuni

DN

mm

15 213 80 25.0 55 12 3 4 M10 11 0.39
25 33.7 100 38.0 75 14 4 4 M10 1 0.69
32 42.4 120 46.0 90 16 5 4 M12 14 1.12
40 48.3 130 53.0 100 16 5 4 M12 14 1.29
50 60.3 140 65.0 110 16 5 4 M12 14 1.42
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65 76.1 160 81.0 130 16 6 4 M12 14 1.76
80 88.9 190 94.0 150 18 6 4 M16 18 2.84
100 114.3 210 120.0 170 18 6 4 M16 18 3.10
125 139.7 240 145.0 200 20 6 8 M16 18 4.12
150 168.3 265 174.0 225 20 6 8 M16 18 4.53
200 2191 320 226.0 280 22 6 8 M16 18 6.51
250 273.0 375 281.0 335 24 8 12 M16 18 8.32
300 323.9 440 333.0 395 24 8 12 M20 22 11.10

Dimensiuni

Flansa libera

Tip 02 Pn 10/16/25/40, forma A

EN 1092-1, dimensiuni conform ISO
Inlocuieste DIN 2642

COD: FLSO

15 20,0 95 24,0 65 14 3 4 M12 14 0,65
15 21,3 95 25,0 65 14 3 4 M12 14 0,65
20 26,9 105 31,0 75 16 4 4 M12 14 0,91
25 33,7 115 38,0 85 16 4 4 M12 14 1,08
32 38,0 115 43,0 100 18 5 4 M16 18 1,77
32 42,4 140 47,0 100 18 5 4 M16 18 1,77
40 44,5 150 50,0 110 18 5 4 M16 18 2,02
40 48,3 150 53,0 110 18 5 4 M16 18 2,02

Flansa libera

Tip 02 Pn 10/16, forma A

EN 1092-1, dimensiuni conform ISO si metric

Inlocuieste DIN 2642 COD: FLSO
Dimensiuni
DN A
mm mm
50 54.0 165 59.0 125 19 5 4 M16 18 2.52
50 60.3 165 65.0 125 20 5 4 M16 18 252
65 70.0 185 75.0 145 20 6 4 M16 18 3.05
65 76.1 185 81.0 145 20 6 4 M16 18 3.05
65 76.1 185 81.0 145 20 6 8 M16 18 3.05
80 84.0 200 89.0 160 20 6 8 M16 18 348
80 88.9 200 94.0 160 20 6 8 M16 18 348
100 104.0 220 109.0 180 22 6 8 M16 18 4.20
100 108 220 113.00 180 22 6 8 M16 18 4.20
100 1143 220 120.0 180 22 6 8 M16 18 4.20
125 129.0 250 134.0 210 22 6 8 M16 18 5.21
125 139.7 250 145.0 210 22 6 8 M16 18 5.21
150 154.0 285 159.0 240 24 6 8 M20 22 6.89
150 159.0 285 164.0 240 24 6 8 M20 22 6.89
150 168.3 285 174.0 240 24 6 8 M20 22 6.89

www.directline.ro
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Dimensiuni

DN

Flansa libera
Tip 02 Pn 10, forma A

EN 1092-1, dimensiuni conform ISO si metric
Inlocuieste DIN 2642 COD: FLSO

Kg/ buc.

200 204.0 340 210.0 295 24 6 8 M20 22 8.87
200 2191 340 226.0 295 24 6 M20 22 8.87
250 254.0 395 262 350 26 8 12 M20 22 11.20
250 273.0 395 281.0 350 26 8 12 M20 22 11.20
300 304.0 445 312.0 400 26 8 12 M20 22 12.80
300 323.9 445 333.0 400 26 8 12 M20 22 12.80
350 355.6 505 365.0 460 30 8 16 M20 22 19.40
400 406.4 565 416.0 515 32 8 16 M24 26 26.40
500 508.0 670 519.0 620 38 8 20 M24 26 38.50
600 609.6 780 622.0 725 42 8 20 M27 30 52.20

Dimensiuni

DN
mm

Flansa libera

Tip 02 Pn 16, forma A

EN 1092-1, dimensiuni conform ISO
Inlocuieste DIN 2642

COD: FLSO

Flanga libera aluminiu

EN 1092-1, dimensiuni conform ISO
Inlocuieste DIN 2642

COD: FLSO

Dimensiuni
g: Kg/ buc.
10 10 19 90 12 4 14 60 0.179
15 10 24 95 12 4 14 65 0.197
20 10 30 105 12 4 14 75 0.240
25 10 36 115 12 4 14 85 0.287
32 10 46 140 16 4 18 100 0.555
40 10 54 150 16 4 18 110 0.627
50 10 65 165 16 4 18 125 0.744
65 10 81 185 16 4 18 145 0.904
80 10 94 200 18 8 18 160 1.102
100 10 119 220 18 8 18 180 1.221
125 10 145 250 18 8 18 210 1.500
150 10 173 285 18 8 22 240 1.829
200 10 225 340 20 8 22 295 2.619

www.directline.ro
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250

10

179

395

22

12

22

350

3.412

300

10

329

445

22

12

22

400

3.959

Flansa libera aluminiu

EN 1092-1, dimensiuni conform sistem metric
Inlocuieste DIN 2642

COD: FLSO

Dimensiuni

DN

mm

25 10 33 115 12 4 14 85 0.292
32 10 42 140 16 4 18 100 0.567
40 10 48 150 16 4 18 110 0.648
50 10 60 165 16 4 18 125 0.766
65 10 75 185 16 4 18 145 0.936
80 10 90 200 18 8 18 160 1.131
100 10 1M1 220 18 8 18 180 1.292
125 10 136 250 18 8 18 210 1.597
150 10 161 285 18 8 22 240 1.984
200 10 212 340 20 8 22 295 2.862
250 10 264 395 22 12 22 350 3.796
300 10 315 445 22 12 22 400 4.384
350 10 362 505 22 16 22 460 5.480
400 10 413 565 25 16 25 515 7.429
450 10 465 615 25 20 25 565 8.010
500 10 517 670 28 20 25 620 10.148
600 10 618 780 30 20 30 725 13.403
700 10 715 895 40 24 30 840 22.991
800 10 825 1015 40 24 33 950 27.728
900 10 930 1115 44 28 33 1050 32.799
1000 10 1030 1230 44 28 36 1160 39.199
1200 10 1240 1455 52 32 39 1380 59.146

Dimensiuni

Guler flanga Pn 10

DIN 2642

DN a

10 17,2 1ISO 40 6 15-2 0,03
18,0 Metric 45 9 2,5 0,04

1 21,3 1ISO 47 6 3,0 0,05
254 Metric 58 6 15-2 0,07

20 26,9 1ISO 58 6 1,5-3 0,07
33,7 1ISO 68 8 1,5-3 0,09

2 34,0 Metric 78 8 15-2 0,09

106
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38,0 Metric 76 8 15-3 0,12

32 40,0 Metric 78 9 1,6-2 0,11

42,4 ISO 78 10 156-3 0,11

44,5 Metric 88 10 15-3 0,14

40 48,3 ISO 88 10 1,6-3 0,14

50,8 Metric 105 10 15-2 0,16

52,0 - 54,0 Metric 105 12 1,6-3 0,19

% 60,3 ISO 102 12 16-2 0,19

63,5 Metric 115 12 1,6-3 0,25

70,0 Metric 125 12 156-3 0,27

o 76,1 ISO 126 12 15-3 0,27

84,0 -85,0 Metric 140 12 16-2 0,27

8 88,9 ISO 139 12 15-3 0,26

101,6 ISO 158 12 1,6-3 0,42

104,0 Metric 158 12 1,56-3 0,42

100 108,0 Metric 152 12 1,6-3 0,56

114,3 ISO 158 14 156-3 0,40

129,0 Metric 187 15-25 15-2 0,56

12 139,7 ISO 188 14 1,6-3 0,44
154,0 — 156,0 Metric 214 16 - 25 15-25 0,55-0,76

190 168,3 ISO 212 16 2-3 0,76

204,0 - 206,0 Metric 272 18-25 15-25 0,78

200 219,1 ISO 270 18 25-4 1,08
254,0 - 256,0 Metric 323 22 2-3 0,95-1,32

250 273,0 ISO 320 20 25-4 1,44
304,0 - 306,0 Metric 375 20 2-3 1,26 - 1,56

%00 323,9 ISO 370 20 25-4 1,80

354,0 - 356,0 Metric 420 23 25-4 1,89

%0 355,6 ISO 430 25 3-5 2,51

400 406,4 ISO 482 25 3-5 2,87

456,0 — 458,0 Metric 530 25 25-4 3,24

#90 457,2 ISO 532 25 3-5 3,24

508,0 ISO 585 25 3-5 3,70

000 609,6 ISO 685 30 4-6 3,70

Flansa cu gat

Tip 11 Pn 6, forma B1

EN 1092-1

Inlocuieste DIN 2631

=

15 21.3 80 12 55 30 30 2.0 4 6 40 2 4 M10 1 0.41
20 26.9 90 14 65 32 38 23 4 6 50 2 4 M10 1" 0.62
25 33.7 100 14 75 35 42 2.6 4 6 60 2 4 M10 1" 0.76
32 42.4 120 14 90 35 55 2.6 6 6 70 2 4 M12 14 1.1
40 48.3 130 14 100 38 62 2.6 6 7 80 2 4 M12 14 1.26
50 60.3 140 14 110 38 74 29 6 8 90 2 4 M12 14 1.43
65 76.1 160 14 130 38 88 2.9 6 9 110 2 4 M12 14 1.77
80 88.9 190 16 150 42 102 3.2 8 10 128 2 4 M16 18 2.88
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100 114.3 210 16 170 45 130 3.6 8 10 148 2 4 M16 18 3.41
125 139.7 240 18 200 48 155 4.0 8 10 178 2 8 M16 18 4.65
150 168.3 265 18 225 48 184 4.5 10 12 202 2 8 M16 18 5.50
200 2191 320 20 280 55 236 6.3 10 15 258 2 8 M16 18 8.60
250 273.0 375 22 335 60 290 6.3 12 15 312 2 12 M16 18 11.70
300 323.9 440 22 395 62 342 71 12 15 365 2 12 M22 22 15.30

Flansa cu gat

Tip 11 Pn 10/16/25/40, forma B1
EN 1092-1
Inlocuieste DIN 2632/ 2633/ 2634/ 2635

COD: FLG

Dimensiuni
2:\ Kg/buc
10 17,2 90 16 60 35 28 2,0 4 6 40 2 4 M12 14 0,68
15 20,0 95 16 65 38 32 2,0 4 6 45 2 4 M12 14 0,77
15 21,3 95 16 65 38 32 2,0 4 6 45 2 4 M12 14 0,77
20 25,0 105 18 75 40 40 2,0 4 6 58 2 4 M12 14 1,09
20 26,9 105 18 75 40 40 2,3 4 6 58 2 4 M12 14 1,09
25 30,0 115 18 85 40 46 2,0 4 6 68 2 4 M12 14 1,30
25 33,7 115 18 85 40 46 2,6 4 6 68 2 4 M12 14 1,30
32 38,0 140 18 100 42 56 2,0 6 6 78 2 4 M16 18 1,91
32 42,4 140 18 100 42 56 2,6 6 6 78 2 4 M16 18 1,91
40 44,5 150 18 100 45 64 2,0 6 7 88 2 4 M16 18 2,15
40 48,3 150 18 100 45 64 2,6 6 7 88 2 4 M16 8 2,15
Flansa cu gat :
Tip 11 Pn 10/16, forma B1

EN 1092-1
Inlocuieste DIN 2632/ 2633

COD: FLG

Dimensiuni

DN

mm

50 54.0 165 18 125 45 74 2.0 6 8 102 2 4 M16 18 2.53
50 60.3 165 18 125 45 74 29 6 8 102 2 4 M16 18 2.53
65 76.1 185 18 145 45 92 29 6 10 122 2 4 M16 18 3.03
65 76.1 185 18 145 45 92 2.9 6 10 122 2 8 M16 18 3.03
80 84.0 200 20 160 50 105 2 6 10 138 2 8 M16 18 3.92
80 88.9 200 20 160 50 105 3.2 6 10 138 2 8 M16 18 3.92
100 104.0 220 20 180 52 131 2.0 8 12 158 2 8 M16 18 4.62
100 114.3 220 20 180 52 131 3.6 8 12 158 2 8 M16 18 4.62
125 129.0 250 22 210 55 156 2.0 8 12 188 2 8 M16 18 3.60
125 139.7 250 22 210 55 156 4.0 8 12 188 2 8 M16 18 6.30
150 154.0 285 22 240 55 184 2.0 10 12 212 2 8 M20 22 7.81
150 156.0 285 22 240 55 184 3.0 10 12 212 2 8 M20 22 7.81
150 159.0 285 22 240 55 184 4.5 10 12 212 2 8 M20 22 7.81
150 168.3 285 22 240 55 184 45 10 12 212 2 8 M20 22 7.81
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Flansa cu gat
Tip 11 Pn 10, forma B1

EN 1092-1
Inlocuieste DIN 2632
COD: FLG

Dimensiuni
DN
mm
200 206.0 340 24 295 62 234 3.0 10 16 268 2 8 M20 22 11.60
200 219.1 340 24 295 62 234 6.3 10 16 268 2 8 M20 22 11.60
250 256.0 395 26 350 68 292 3.0 12 16 320 2 12 M20 22 15.80
250 273.0 395 26 350 68 292 6.3 12 16 320 2 12 M20 22 15.80
300 323.9 445 26 400 68 342 71 12 16 370 2 12 M20 22 18.30
350 355.6 505 26 460 68 385 71 12 16 430 2 16 M20 22 25.30
400 406.4 565 26 515 72 440 71 12 16 482 2 16 M24 26 30.60
500 508.0 670 28 620 75 542 71 12 16 585 2 20 M24 26 40.50
600 609.6 780 30 725 82 642 8.0 12 18 685 2 20 M27 30 52.90

Flansa cu gat

Tip 11 Pn 16, forma B1
EN 1092-1
Inlocuieste DIN 2633

COD: FLG

Dimensiuni

DN

mm

200 219.1 340 24 295 62 235 6.3 10 16 268 | 2 12 M20 22 11.50

250 2730 | 405 26 355 70 292 6.3 12 16 320 | 2 12 M24 26 16.70

300 323.9 | 460 28 410 78 344 7.1 12 16 378 | 2 12 M24 26 22.10

350 355.6 | 520 30 470 82 390 8.0 12 16 438 | 2 16 M24 26 32.80

400 4064 | 580 32 525 85 445 8.0 12 16 490 | 2 16 Mm27 30 41.10

500 508.0 | 715 36 650 84 548 8.0 12 16 610 | 2 20 M30 33 66.20

600 609.6 | 840 40 770 88 670 8.8 12 18 725 | 2 20 M33 36 104.00
Flansa cu gat A . 1
Tip 11 Pn 25/40, forma B1 lT R
EN 1092-1 | : |
Inlocuieste DIN 2634/ 2635 ! = &

COD: FLG

Dimensiuni

DN
mm

50 60.3 165 20 125 48 75 2.9 6 8 102 2 4 M16 18 2.85
65 76.1 185 22 145 52 90 2.9 6 10 122 2 8 M16 18 3.68
80 88.9 200 24 160 58 105 3.2 8 12 138 2 8 M16 18 4.78
100 114.3 235 24 190 65 134 3.6 8 12 162 2 8 M22 22 6.46
125 139.7 270 26 220 68 162 4.0 8 12 188 2 8 M24 26 8.86
150 168.3 300 28 250 75 192 4.5 10 12 218 2 8 M24 26 11.70

www.directline.ro 109



D

-
DIRECT-LINE INOX

Dimensiuni
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mm

Capitolul 5: Fitinguri si armaturi din inox

Fitinguri pentru instalatii diverse

Flansa cu gat

Tip 11 Pn 25, forma B1
EN 1092-1
Inlocuieste DIN 2634

-

5 p——

I

COD: FLG

200 219.10 360 30 310 80 244 6.3 10 16 278 12 M24 26 17.10

250 273.00 425 32 370 88 298 71 12 18 335 12 M27 30 24.30

300 323.90 485 34 430 92 352 8.0 12 18 395 16 M27 30 31.80
Flansa cu gat ) : ]

Tip 11 Pn 40, forma B1
EN 1092-1
Inlocuieste DIN 2635

COD: FLG

Dimensiuni

DN

mm

200 219.10 375 34 320 88 244 6.3 10 16 285 12 M27 30 21.00
250 273.00 450 38 385 105 306 71 12 18 345 12 M30 33 34.20
300 323.90 515 42 450 115 362 8.0 12 18 410 16 M30 33 47.60

110

Flansa filetata

Tip 13 Pn 10/ 16/ 25/ 40, forma B1

EN 1092-1

Inlocuieste DIN 2566

—

onb e ol -
W

Dimensiuni
DN A
mm mm
15 21,3 95 16 65 35 22 R 45 2 4 M12 14 0,67
20 26,9 105 18 75 45 26 R % 58 2 4 M12 14 0,94
25 33,7 115 18 85 52 28 R1” 68 2 4 M12 14 1,11
32 42,4 140 18 100 60 30 R 1.1/4” 78 2 4 M16 18 1,82
40 48,3 150 18 110 70 32 R 1.1/2” 88 2 4 M16 18 2,08

www.directline.ro



Capitolul 5: Fitinguri si armaturi din inox D

Fitinguri pentru instalatii diverse DIRECT-LINE INOX

Flansa filetata

Tip 13 Pn 10/ 16, forma B1
EN 1092-1

Inlocuieste DIN 2566

Dimensiuni
DN A
mm
50 60.3 165 18 125 84 28 R2 102 2 4 M16 18 273
65 76.1 185 18 145 104 32 R2.1/2” 122 2 4 M16 18 3.16
80 88.9 200 20 160 118 34 R3 138 2 8 M16 18 3.60
100 114.3 220 20 180 1440 40 R 4" 158 2 8 M16 18 4.39

Flansa oarba

Tip 05 Pn 6, forma A
EN 1092-1
Inlocuieste DIN 2527

i
K -
- =}

COD: FLOA

Dimensiuni
DN
mm
40 130 14 100 - 4 M12 14 1.39
50 140 14 110 - 4 M12 14 1.62
65 160 14 130 55 4 M12 14 2.14
100 210 16 170 90 4 M16 18 4.22
125 240 18 200 115 8 M16 18 6.10
150 265 18 225 140 8 M18 18 7.51
200 320 20 280 190 8 M18 18 12.30
250 375 22 335 235 12 M16 18 18.50

Flansa oarba

Tip 05 Pn 10/ 16/ 25/ 40, forma A
EN 1092-1

Inlocuieste DIN 2527 -

o= -

COD: FLOA

Dimensiuni
DN
mm
15 95 16 65 - 4 M12 14 0.81
20 105 18 75 - 4 M12 14 1.14
25 115 18 85 - 4 M12 14 1.38
32 140 18 100 - 4 M16 18 2.03
40 150 18 110 - 4 M16 18 2.35
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Fitinguri pentru instalatii diverse

Dimensiuni

DN
mm

Flansa oarba

Tip 05 Pn 10/ 16, forma A
EN 1092-1

Inlocuieste DIN 2527 COD: FLOA

/%/////////// II/-

Kg/ buc.

50 165 18 125 - 4 M16 18 2.88
65 185 18 145 55 4 M16 18 351
65 185 18 145 55 8 M16 18 3.51
80 200 20 160 70 8 M16 18 4.61
100 220 20 180 90 8 M16 18 5.65
125 250 22 210 115 8 M16 18 8.13
150 285 22 240 140 8 M20 22 10.50

Dimensiuni

DN
mm

Flansa oarba
Tip 05 Pn 10, forma A
EN 1092-1
Inlocuieste DIN 2527 COD: FLOA

,//////////// /w-

200 340 24 295 190 8 M20 22 16.50
250 395 26 350 235 12 M20 22 2410
300 445 26 400 285 12 M20 22 30.80
350 505 26 460 330 16 M20 22 39.60
400 565 26 515 380 16 M24 26 49.40
450 615 28 565 425 20 M24 27 63.00
Kg/ buc.
500 670 28 620 475 20 M24 27 75.20
600 780 34 725 575 20 M27 30 124.00

Flansa oarba
Tip 05 Pn 16, forma A
EN 1092-1
Inlocuieste DIN 2527 COD: FLOA

/%/////////// n/-

Dimensiuni
3: Kg/ buc.
200 340 24 295 190 12 M20 22 16.20
250 405 26 355 235 12 M24 26 25.00
300 460 28 410 285 12 M24 26 35.10
500 715 44 650 475 20 M30 33 133.00
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Flansa oarba

Tip 05 Pn 25/40, forma A
EN 1092-1

Inlocuieste DIN 2527
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o

COD: FLOA

Dimensiuni

DN

mm
50 165 20 125 - 4 M16 18 3.20
65 185 22 145 55 8 M16 18 4.29
80 200 24 160 70 8 M16 18 5.54
100 235 24 190 90 8 M20 22 7.60
125 270 26 220 115 8 M24 26 10.80
150 300 28 250 140 8 M24 26 14.60

Garnitura flansa

DIN 2690 / EN 1514-1 tip IBC

COD: FLGRN

Dimensiuni

PN
10-40 15 50 22 2,0
10-40 20 60 28 2,0
10-40 25 70 35 2,0
10-40 32 82 43 2,0
10-40 40 92 49 2,0
10-40 50 107 61 2,0
10-40 65 127 77 2,0
10-40 80 142 90 2,0
10+ 16 100 162 106 2,0
10+ 16 100 162 115 2,0
10+ 16 125 192 132 2,0
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PN DN D d S
10+ 16 125 192 141 2,0
10+16 150 218 156 2,0
10+ 16 150 218 169 2,0
10+ 16 200 273 207 2,0
10+16 200 273 220 2,0

10 250 328 274 2,0

10 300 378 325 2,0

10 350 438 368 2,0

10 400 490 420 2,0

10 450 540 470 2,0

10 500 595 520 2,0

16 300 385 325 2,0

16 400 495 407 2,0
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Fitinguri pentru industria alimentara DIRECT-LINE INOX

FITINGURI PENTRU INDUSTRIA ALIMENTARA

Racord olandez
Pn10- 16

Piulita olandeza

Conform DIN 11 851, filet DIN 405

Dimensiuni = 1
Garnitura racord olandez
b [ kg _
28 x 1/8" Perbunan, Viton, EPDM, PTFE,
X Silikon
18|15 25 | 34x1/8” | 44 | 008 | 15
Conform DIN 11 851
21 (18] 31 | 4ax16 | 54 | 0,14 | 20
Dimensiuni
21 18] 36 | 52x16" | 63 | 0,18 | 25 .
. a
CcobD: oP 21| 18| 42 | s8x16 | 70 | 0,20 | 32
4 12 20 0,0012 10
21 (18] 49 | e5x16” | 78 | 0,24 | 40
b —o 4 18 26 0,0016 15
22 19] 62| 78x16" | 92 | 0,3¢ | 50
‘ — 25 21] 80 | 95x16” | 112 | 054 | 65 COD: OG 4 2 33 0,0026 20
o L I 30|26 | 94 | 110x14" | 127 | 0,74 | 80 5 30 40 00036 25
‘ | 31| 26| 115 | 130x1/4” | 148 | 0,98 | 100 5 36 46 0,0040 32
[ 35| 30| 138 | 160x1/4” | 178 | 1,43 | 125 5 42 52 0,0048 40
—
40 | 34 | 164 | 190x 1747 | 210 | 2,24 | 150 5 54 64 0,0062 50
5 71 81 0,0070 65
b — ¢
. 5 85 95 0,0080 80
1 6 104 114 0,0134 100
[
ol 7 130 142 0,0236 125
7 155 167 0,0276 150
Stut filetat
Conform DIN 11 851
Dimensiuni
21 110 | 15 | 28x18 | 12 | 0,040 | 10
21 | 16 | 21 | 34x1s | 18 | 0,042 | 15
24 | 20 | 25 | 44x16 | 22 | 0,080 [ 20
COD: OF 20 | 26 | 31 | s2x16 | 28 | 0,100 | 25

32 | 32 | 37 58 x 1/6” 34 0,120 32

33 | 38 | 43 65 x 1/6” 40 0,160 | 40

— &
| 35 | 50 | 55 78 x 1/6” 52 0,220 50
T I N
| I | | | 40 | 66 | 72 95 x 1/6 68 0,340 65
e

b d 45 | 81 87 110 x 1/4” 83 0,500 80

I 54 | 100 | 106 | 130x1/4” | 102 | 0,740 | 100

46 | 125|132 | 160x1/4" | 127 | 1,100 | 125

50 | 150 | 157 | 190x1/4” | 152 | 1,760 | 150
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Stut conic
Conform DIN 11 851

Dimensiuni

Reductie concentrica
Conform DIN 11850

17 | 10 | 15 | 225 | 12 | 0,020 | 10
17 | 16 | 21 | 285 | 18 | 0,022 | 15 . o
Dimensiuni
18 | 20 | 25 | 36,5 | 22 | 0,060 | 20 D
DN
22 | 26 | 31 | 440 | 28 | 0,080 | 25 mm
COoD: oC 15110 18/12 1,5 80/32 85/34 2,0
25 | 32 | 37 | 50,0 | 34 0,120 | 32
20/15 22/18 15 80/40 85/40 2,0
26 | 38 | 43 | 56,0 | 40 | 0,125 | 40
25/15 28/15 15 80/50 85/52 2,0
28 [ 50 | 55 | 68,5 | 52 ] 0,180 [ 50 25020 | 28122 15 80/65 | 85/70 2,0
32 | 66 | 72 | 86,0 | 68 | 0,280 | 65 32/20 34/22 1,5 100/50 | 104/52 2,0
37 | 81 | 87 | 100,0 | 83 | 0,360 | 80 32/25 34/28 15 100/65 | 104/70 2,0
44 | 100 | 106 | 121,0 | 102 | 0,560 | 100 40/15 40/18 1,5 100/80 104/85 2,0
34 | 125 | 132 | 150.0 | 127 | 0.890 | 125 40/20 40/22 15 125/65 | 129/70 2,0
40/25 40/28 15 125/80 | 129/85 2,0
37 | 150 | 157 | 176,0 | 152 | 1,020 | 150
40/32 40/34 15 125/100 | 129/100 2,0
50/25 52/28 15 150/100 | 154/104 2,0
Piulita olandeza oarba 50032 | 52134 15 | 150125 | 1541129 | 20
Conform DIN 11 851 50/40 52/40 15 200/100 | 204/104 2,0
Dimensiuni 65/25 70/28 15 200/125 | 204/129 2,0
. 65/32 70/34 15 200/150 | 204/154 2,0
18 15 19 28 x 1/8” 38 0,08 10 65/40 70/40 2,0 250/150 | 254/154 2,0
18 15 25 34 x 1/8" 44 | 0,08 15 65/50 70/52 2,0 250/200 | 254/204 2,0
21 | 18 | 31 | 4ax1/6° | 54 | 0,14 | 20
21 | 18 | 36 | 52x1/6" | 63 | 0,18 | 25
21 | 18 | 42 | 58x 16" | 70 | 0,20 | 32
21 | 18 | 49 | e5x1/6" | 78 | 0,24 | 40 . . o
Reductie excentrica
22 | 19 | 62 | 78x1/6" | 92 | 0,34 | 50
25 [ 21 | 80 | e5x16" | 112 054 | 65 Conform DIN 11850
30 | 26 | 94 | 110x1/47 | 127 | 0,74 | 80
31 | 26 | 115 | 130x 174" | 148 | 0,98 | 100
35 30 | 138 | 160x 1/4” | 178 | 1,43 | 125 Dimensiuni
COD: OPOCEP 40 | 34 | 164 | 190x 1/4” | 210 | 2,24 | 150 DN Grt;(s;me
32/25 34/28 15
Piulits olandeza 40125 40128 E
= = 40/32 40/34 1,5
oarba completa
50/32 52/34 15
Dimensiuni
50/40 52/40 1,5
i 65/40 70/40 2
28 x 118 65/50 70/52 2
15 34x1/8" | 44 15 50750 Py 5
18 44 x1/6" | 54 20 Py 55170 5
8 52x1/6" | 63 2 100/65 104/70 2
1 16 | 7 2
8 S8x1/6" | 70 3 100/80 104/85 2
18 65x1/6" | 78 40
19 78x1/6" | 92 50
21 95x 1/6” | 112 65
26 110 x 1/4” | 127 80
COD: OPOCEPC
26 130 x 1/4” | 148 100

116
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Racord T redus
Conform DIN 11850

Racord T egal
Conform DIN 11850

Dimensiuni Dimensiuni

DN a a

40/25

50/25 | 70 | 49 | 15 | 28 | 29 | 0,265

50140 | 70 | 49 | 15 | 40 | 29 | 0,260
COD: TRSSS 6540 | 80 | 66 | 2 | 40 | 38 | 0544 | [ COD:TSSS 25 | 50 | 25 [ 15 | 28 | 0,120
e 65/50 | 80 66 | 2 | 52 | 38 | 0538 s 32 | 55 [ 31 15 | 34 | 0,136
80/50 | 90 81 2 | 52| 46 | 0,748 r 40 | 60 | 37 | 15 | 40 | 0220
1l 1 1| soes [ 90 81 2 | 70| 46 | o740 ] s 70| 49| 15 | 52 | 0270
1_ : 100/50 | 100 | 100 | 2 | 52 | 55 | 1,020 1_ —1 65 [ 80 | 66 2 70 | 0575
| ¢ [1o0m5 [ 100 [ 100 [ 2 [70 [ 55 [ 1012 ] | L “[eo | o0 | 81 2 85 | 0,860
— d 100/80 | 100 | 100 2 85 | 55 | 1,007 L d -~ 100 | 100 [ 100 2 104 1,150

Racord T scurt Racord cruce
Conform DIN 11850
Dimensiuni
Dimensiuni r,
a l
10 26 9 |15 12| 7 | 0027 AN
*‘\‘; 15 70 16 19
15 35 |15 [15] 18 | 10 | 0,030 i
1 20 80 20 23
20 40 |19 |15]| 22| 12 | 0,035
25 50 |25 |15] 28| 15 | 0,072 2 100 26 29
COD: TRSSS 32 55 | 31 1’5 34 | 18 01120 52 o 52 %
. . COD: 576 40 120 38 41
40 60 |37 |15 40 | 22 | 0,169
50 140 50 53

50 70 49 | 1,6 | 52 29 0,207

: 7 65 160 66 70
65 | 80 |66 |15 70 | 38 | 0449
x a . 80 180 81 85
- >80 | 9 [81| 2|85 [455] 0697
——t oo < 100 200 100 104
P lioo| 100 [100] 2 [ 104 55 | 0,920 )
125 375 125 129
125 | 1875 [125| 2 | 120 | 67,5 | 1,967
150 450 150 154
150 | 225 |150| 2 | 154 | 80 | 2,890 ]
200 600 200 204
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Cot 90 grade [

Conform DIN 11850
COD: COTSS

Dimensiuni 1

Cot simplu T S-S-S

~d

Grosime COD: COTSSS

10 12 1,5 26 0,02 Dimensiuni
15 18 1,5 35 0,04 BN
20 22 1,5 40 0,04 25 50 25 15 28 100 -
25 28 1.5 50 0,08 32 55 31 15 34 110 0,16
32 34 1.5 55 0.10 40 60 37 1,5 40 120 0,20
40 40 1,5 60 0,20 0 70 49 15 52 140 -
50 52 1.5 70 0.20 65 80 66 2 70 160 0,62
65 70 2 80 0,40 80 90 81 2 85 180 0,82
80 85 2 90 0,56 100 100 100 2 104 200 1,14
100 104 2 100 0,76
125 129 2 187,5 1,64
150 154 2 225 2,60 F__‘
O 208 Robinet fluture cu
@,[ clapeta SS*
Cot dublu T S-S-S
COD: RFSS
COD: COTSSS Dimensiuni

Dimensiuni DN

DN 25 40 114 26 31 1,19
25 50 25 1,5 28 100 0,12 32 42 114 32 37 1,24
32 55 31 1,5 34 110 0,14 40 50 140 38 43 1,41
40 60 37 1,5 40 120 0,20 50 50 140 50 55 1,72
50 70 49 1.5 52 140 - 65 50 140 66 72 2,09
65 80 66 2 70 160 0,58 80 60 174 81 87 3,76
80 90 81 2 85 180 | 0,80 100 64 174 100 106 4,41
100 100 100 2 104 200 _ *La cerere, robinetii fluture pot fi livrati si cu actionare pneumatica (descriere

detaliatad a actionérii pneumatice - fig. 10)

Robinet fluture FS*

A,

COD: RFFS

Dimensiuni

DN

25 52 114 26 31 52x1/6” 1,44
32 53 114 32 37 58x1/6” 1,52
40 61 140 38 43 65x1/6” 1,65
50 61 140 50 55 78x1/6” 2,04
65 63 140 66 72 95 x1/4 2,46
80 80 174 81 87 10x1/4" 4,27
100 84 174 100 106 130x1/4” 5,18

*La cerere, robinetii fluture pot fi livrati si cu actionare pneumatica (descriere
detaliatéd a actiondrii pneumatice - fig. 10)
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Robinet fluture FF*

[}

Robinet de golire

Dimensiuni
DN

COD: 5302

25 64 114 | 26 52x1/6” 1,45 Dimensiuni

32 64 114 | 32 58x1/6” 1,562 (€

40 72 140 | 38 65x1/6” 1,89 4 4 1/4” 60 0,290
50 72 140 | 50 78x1/6” 2,25 6 6 3/8 66 0,300
65 76 140 | 66 95 x1/4 2,83 8 8 1/2 80 0,320
80 100 174 | 81 110x1/4" 4,78 12 12 3/4 90 0,420
100 104 174 1 100 130x1/4” 5,95

*La cerere, robinetii fluture pot fi livrati $i cu actionare pneumatica (descriere
detaliatd a actionarii pneumatice - fig. 10)

Supapa sens SS

@0
8
A

Supapa sens F-F

COD: 5083D Dimensiuni
E] b

c Dimensiuni

COD: 5080D

25 26 52 x 1/6” 64 87
25 26 2 64 87 32 32 58 x 1/6” 66 93
22 22 22 66 93 40 38 65 x 1/6” 72 98
20 38 38 72 %8 50 50 78 x 1/6” 72 M
50 50 50 72 Y 65 66 95 x 1/6” 80 128
65 66 6 80 128 80 81 110 x V4" 100 143
80 81 81 100 143 100 100 130 x V4" 104 164
100 100 100 104 164

Filtru impuritati in

linie Filtru impuritati in Y
COD: 5350 COD: 5349
Dimensiuni Dimensiuni

DN A DN

25 55 230 52 28 318 1,70 25 207 26 52 52 x 1/6”

32 65 235 70 34 332 2,90 32 240 32 70 58 x 1/6”

40 75 245 85 40 356 4,00 40 256 38 85 65 x 1/6”

50 75 250 85 52 356 4,90 50 280 50 85 78 x 1/6”

65 85 275 104 70 383 5,80 65 283 66 104 95 x 1/6”

80 100 345 129 85 542 8,20 80 317 81 129 110 x 1/4”

100 115 355 154 104 571 11,40 100 410 100 154 130 x 1/4”

www.directline.ro
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DIREC‘T-LINE INOX Fitinguri pentru industria alimentara

Fig.10
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Fitinguri pentru industria alimentara DIRECT-LINE INOX

Clemi teava cu tija (T ERCEVEREICRIE]
' — COoD: CLF Dimensiuni
COD: CLT Dimensiuni A b
d 12 52 M6 60

12 52 M6 12 8 60 18 62 M6 60
18 62 M6 18 8 60 29 62 M6 60
22 62 M6 22 8 60 28 69 M6 60
28 69 M6 28 8 60 34 80 M6 60
34 80 M6 34 8 60 40 88 M8 60
40 88 M8 40 10 60 52 105 M8 70
52 105 M8 52 10 70 70 125 M8 70
70 125 M8 70 12 70 85 138 M8 80
85 138 M8 85 12 80 104 160 M8 80
104 160 M8 104 14 80 129 M8 100
129 M8 129 14 100 154 M8 100
154 M8 154 14 100
204 M8 204 14 100

COD: 5156

Vizor control

Dimensiuni

DN

25 100 26 31 0,90
32 102 32 37 1,05
40 110 38 43 1,22
50 110 50 55 1,48
65 124 66 72 1,72
80 131 81 87 | 2,56
100 160 100 | 106 | 3,10

www.directline.ro

COD: 5153
Dimensiuni

DN

20 20 19 90 0,47
25 26 25 100 0,65
32 32 31 114 0,78
40 38 37 120 1,00
50 50 49 140 1,40
65 66 66 160 2,45
80 66 81 180 3,40
100 66 100 200 5,10
125 100 125 250 8,64
150 100 150 280 12,80
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D|REC‘T.|_|NE INOX Fitinguri pentru industria alimentara

EEE: g
| . Stut furtun
i el Lo
Dloptru COD: 2053
L Dimensiuni
COD: 5151 DN

Dimensiuni 25 48 25 28,0 29 26 0,10
DN 32 54 32 35,6 35 32 0,12
20 20 o5 30 0,300 40 66 40 43,6 41 38 0,22
o5 26 31 36 0,350 50 75 50 53,6 53 50 0,28
32 32 37 39 0,420 65 93 63 66,6 66 66 0,53
40 38 43 42 0,530 80 99 80 83,6 81 81 0,65
50 50 55 45 0726 100 107 100 103,6 100 100 0,90
65 66 72 50 1,110
80 81 87 55 1,590
100 100 | 106 65 2,380
125 125 | 132 55 3,570
150 150 | 157 60 5,400

sme] s

Cap de spalare 360°

Dimensiuni
DN Presiune  Debit Raz'a G Presiune  Debit
actiune
bari m?/ora m bari m*/ora
28 28 1221 13 1 1,863 0,615 2 2,635 1,231
40 40 222 | 13 1 5,130 2,841 2 7,255 5,681
50 50 222 | 16 1 5,590 1,637 2 7,906 3,074
50 50 282 | 16 1 7,255 2,589 2 10,260 | 5,177
65 65 282 | 16 1 8,771 2,047 2 12,403 | 4,093
65 65 343 | 16 1 7,906 1,663 2 11,180 | 3,326
65 65 40,5 | 1,6 1 10,541 3,643 2 14,907 | 7,186
90 90 40,5 | 2,5 1 31,623 2,086 2 44,721 | 4,172
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Fitinguri pentru industria alimentara DIRECT-LINE INOX

Cap de spalare 180°

Dimensiuni
DN Presiune Debit zi;i:: Presiune Debit zi;i::
bari m?3ora m bari m?3ora m
28 28 122 ] 13 1 1,208 1,006 2 1,709 2,014
40 40 222 | 13 1 3,029 3,875 2 4,284 7,752
50 50 222 | 16 1 3,471 2,318 2 4,909 4,636
50 50 282 | 16 1 4,714 4,275 2 6,667 8,550
65 65 282 | 16 1 5,345 2,991 2 7,559 5,982
65 65 343 | 16 1 6,455 5,366 2 5,976 3,739
65 65 40,5 | 1,6 1 5,872 4,44 2 8,305 8,882
90 90 40,5 | 2,5 1 12,91 1,375 2 18,257 2,750
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DIREC‘T-LINE INOX Fitinguri pentru industria farmaceutica

Dimensiuni FITINGURI pentru INDUSTRIA FARMACEUTICA

DIN 11850 ASTM 269
Seria 2 Seria 3 ASME BPE
2dXs @dXs 2dXs

4 - 8 - - - - - - - - - -
6 - 8 - - - - - - - - - -
8 174 8 13,5x 1,60 25,4 - - - - - - 6,35x 0,89 -
10 | 3/8” 8 - - 12 x 1,00 13 x 1,50 14 x 2,00 34,0 - - 9,53 x0,89 -
15 | 1/2” 8 - - - - - - - - 12,70 x 1,65 25,0
10 | 3/8 | 10 17,2 x 1,60 25,4 12 x 1,00 13 x 1,50 14 x 2,00 34,0 - - 9,53 x 0,89 -
15 | 1/27 | 10 21,3x 1,60 50,5 18 x 1,00 19 x 1,50 20 x 2,00 34,0 - - 12,70 x 1,65 25,0
20 | 3/4" | 10 - - - - - - - - 19,05 x 1,65 25,0
15 | 1/2" | 25 21,3x 1,60 50,5 18 x 1,00 19 x 1,50 20 x 2,00 34,0 - - 12,70 x 1,65 25,0
20 | 3/4" | 25 26,9 x 1,60 50,5 22 x 1,00 23 x 1,50 24 x 2,00 34,0 - - 19,05 x 1,65 25,0
25 1" 25 33,7 x 2,00 50,5 28 x 1,00 29 x 1,50 30 x 2,00 50,5 25,0 x 1,20 50,5 25,40 x 1,65 50,0
32 | 1% | 40 42,4 x 2,00 50,5 34 x 1,00 35x 1,50 36 x 2,00 50,5 33,7x 1,20 50,5 - -
40 | 1% | 40 48,3 x 2,00 64,0 40 x 1,00 41x1,50 42 x 2,00 50,5 38,0 x 1,20 50,5 38,10 x 1,65 50,5
50 2" 50 60,3 x 2,00 77,5 52 x 1,00 53 x 1,50 54 x 2,00 64,0 51,0x 1,20 64,0 50,80 x 1,65 64,0
65 | 2% | 80 76,1 x 2,00 91,0 - 70 x 2,00 - 91,0 63,5 x 1,60 77,5 63,50 x 1,65 77,5
80 3 80 88,9x2,30 | 106,0 - 85 x 2,00 - 106,0 76,1 x 1,60 91,0 76,20 x 1,65 91,0
100 4" 100 | 114,3x2,30 | 130,0 - 104 x 2,00 - 119,0 101,6 x 2,00 119,0 101,60 x 2,11 119,0

Racord triclamp

Manson TC
DIN 32676
COD: TCMA
Dimensiuni
DN Perete 40 41,0 1,5 38,0 50,5 21,5 0,05
06 8,0 1,0 6,0 25,0 12,7 0,02 50 53,0 1,5 50,0 64,0 21,5 0,07
08 10,0 1,0 8,0 25,0 12,7 0,02 65 70,0 2,0 66,0 91,0 28,0 0,19
10 13,0 1,5 10,0 34,0 18,0 0,03 80 85,0 2,0 81,0 106,0 28,0 0,23
15 19,0 1,5 16,0 34,0 18,0 0,30 100 104,0 2,0 100,0 119,0 28,0 0,22
20 23,0 1,5 20,0 34,0 18,0 0,03 125 129,0 2,0 125,0 155,0 28,0 0,53
25 29,0 1,5 26,0 50,5 21,5 0,07 150 154,0 2,0 150,0 183,0 28,0 0,76
32 35,0 1,5 32,0 50,5 21,5 0,06 200 204,0 2,0 200,0 233,5 28,0 0,93
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Fitinguri pentru industria farmaceutica. Fitinguri de tip ERMETO. DIRECT-LINE INOX

Garnitura TC seria mini

Clematip S

COD: TCGA
Dimensiuni coD: TCCL
2 PGS Dimensiuni
6,0 1,00 mini 4,0 25,4
8,0 1,00 mini 6,0 254 DN
10,0 1,00 mini 8,0 254 6,0-19,0 %-314” | S | 250 25 60,0 | 0,13
12,0 1,00 mini 10,0 254 25-40 250-380 | 1"1% | S | 505 25 85,0 | 0,21
14,0 1,00 mini 12,0 254 50 51,0 2 S | 64,0 25 99,0 | 0,25
16,0 1,00 mini 14,0 25,4 63,5 2% s | 775 25 | 112,0 ] 0,35
18,0 1,00 mini 16,0 254 65 76,1 3 s | 910 20 |126,0| 0,42
6,35 0,89 174 mini 3,1 25,4 80 85,0 S | 106,0 | 20 |140,0| 0,44
9,53 0,91 3/8 mini 6,3 254 100 101,6 4 S [ 1190| 17 |154,0| 0,51
12,70 1,59 112" mini 9,5 25,4 114,3 S 130,0 15 165,0 | 0,60
19,05 1,59 34 mini 15,9 254 125 129,0 5 S |1440]| 15 |2150]| 0,75
150 154,0 6 s |1670| 15 |2160] 0,88
200 204,0 8’ S |[2180] 15 |3250| 2,11

FITINGURI DE TIP ERMETO

Cot ERMETO
DIN 2353

12 316 Ti (1.4571)
COD: COTERMETO

Dimensiuni

6 315 4,0 27 12,0 12 14 0,043
8 315 6,0 29 14,0 14 17 0,058
10 315 8,0 30 15,0 17 19 0,080
12 315 10,0 32 17,0 19 22 0,120
15 315 12,0 36 211 27 0,170
18 315 15,0 40 23,5 24 32 0,250
22 160 19,0 44 27,5 27 36 0,323
28 160 24,0 47 30,5 36 41 0,490
35 160 30,0 56 34,5 41 50 0,731
42 160 36,0 63 40,0 50 60 1,124

630 4,0 31 16,0 14 17 0,073
8 630 5,0 32 17,0 17 19 0,090
10 630 7,0 34 17,5 19 22 0,134
12 630 8,0 38 21,5 22 24 0,160
14 630 10,0 40 22,0 19 27 0,210
16 400 12,0 43 24,5 24 30 0,270
20 400 16,0 48 26,5 27 36 0,416
25 400 20,0 54 30,0 36 46 0,813
30 400 25,0 62 35,5 41 50 1,000
38 250 34,0 72 41,0 50 60 1,600
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Fitinguri de tip ERMETO

SwW2

SW

Sw2

N
S

L2

dp

COD: TRERM

Racord T Ermeto

DIN 2353

6 100 4,5 30 9,5 9 12 0,000
6 315 4,0 54 12,0 12 14 0,062
8 315 6,0 58 14,0 14 19 0,085
10 315 8,0 60 15,0 17 19 0,110
12 315 10,0 64 17,0 19 22 0,150
15 315 12,0 72 211 27 27 0,240
18 315 15,0 80 23,5 24 32 0,430
22 160 19,0 88 27,5 27 26 0,466
28 160 24,0 94 30,5 36 41 0,637
35 160 30,0 112 34,5 41 50 0,835
42 160 36,0 126 40,0 50 60 1,537
6 630 4,0 62 16,0 14 17 0,110
8 630 5,0 64 17,0 17 19 0,000
10 630 7,0 68 17,5 19 22 0,185
12 630 8,0 76 21,5 22 24 0,223
14 630 10,0 80 22,0 19 27 0,244
16 400 12,0 86 24,5 24 30 0,400
20 400 16,0 96 26,5 27 36 0,600
25 400 20,0 108 30,0 36 46 1,159
30 400 25,0 124 35,5 41 50 1,500
38 250 32,0 144 41,0 50 60 0,000

Mufa Ermeto

DIN 2353

316 Ti (1.4571)

Dimensiuni

D

4 100 3,0 31 12 9 10 0,014
6 100 4,5 32 9 1 12 0,000
6 315 4,0 39 10 12 14 0,035
8 315 6,0 40 1 14 17 0,050
10 315 8,0 42 13 17 19 0,066
12 315 10,0 49 14 19 22 0,084
15 315 12,0 46 16 24 27 0,140
18 315 15,0 48 16 27 32 0,150
22 160 19,0 52 20 32 36 0,270
28 160 24,0 54 21 41 41 0,350
35 160 30,0 63 20 46 50 0,560
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Fitinguri de tip ERMETO

D PN d L L2 SwW Sw2 Kg

42 160 36,0 66 21 55 60 0,815
6 630 4,0 45 16 14 17 0,067
8 630 5,0 47 18 17 19 0,081
10 630 7,0 49 17 19 22 0,111
12 630 8,0 51 19 22 24 0,135
14 630 10,0 57 22 24 27 0,192
16 400 12,0 57 21 27 30 0,227
20 400 16,0 66 23 32 36 0,367
25 400 20,0 74 26 41 46 0,712
30 400 25,0 80 27 46 50 0,838
38 250 32,0 90 29 55 60 1,280

Dimensiuni

COD: ADAPTORERMETO

Adaptor Ermeto la filet interior

DIN 2353

316 Ti (1.4571)

G D
18" 6 315 34 19,0 12,0 14 14
18 8 315 35 20,0 12,0 17 17
174 6 315 39 24,0 17,0 19 14
14 8 315 39 24,0 17,0 19 17
174 10 315 40 25,0 17,0 19 19
14 12 315 41 26,0 17,0 19 22
174 15 315 42 26,0 17,0 22 27
3/ 8” 6 315 41 27,0 17,0 22 14
3/8” 8 315 42 26,5 17,0 24 17
3/ 8” 10 315 41 26,0 17,0 22 19
3/8” 12 315 41 26,0 17,0 24 22
3/8” 15 315 42 26,0 17,0 24 27
3/8” 18 315 43 26,5 17,0 27 32
172 6 315 45 30,0 20,0 27 14
172 8 315 44 29,0 20,0 27 17
172 10 315 45 31,0 20,0 27 19
172 12 315 45 30,0 20,0 27 22
12 15 315 46 31,0 20,0 27 27
172 18 315 46 30,5 20,0 27 32
12 22 160 52 34,5 22,0 32 36
3/ 47 12 315 51 36,0 22,0 36 22
3/ 47 18 315 46 31,0 22,0 32 32
3/ 47 22 160 52 35,5 22,0 32 36
17 18 315 52 35,0 24,5 41 32
1” 22 160 56 34,5 24,5 41 36
17 28 160 55 35,5 24,5 41 41
1%” 35 160 63 39,0 26,5 55 50
1% 42 160 65 42,5 28,5 60 60
174" 6 630 41 26,0 17,0 19 17
174 630 41 26,0 17,0 19 19
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DIREC‘T-LINE INOX Fitinguri de tip ERMETO
G D PN L L2 L3 SwW SW2
174 12 630 43 26,5 17,0 22 24
174 16 400 45 27,0 17,0 27 30
3/ 8" 10 630 43 26,5 17,0 22 22
3/8” 12 630 43 26,5 17,0 24 24
3/8” 14 400 46 29,0 17,0 24 27
3/8” 14 400 50 32,0 20,0 27 27
3/8” 16 400 45 26,5 17,0 27 27
1/2” 8 630 46 32,0 20,0 27 27
1/2” 10 630 46 31,0 20,0 27 27
1/2” 12 630 47 30,5 20,0 27 30
1/2” 16 400 50 31,5 20,0 30 30
1/2” 20 400 54 32,0 20,0 30 32
3/4” 14 400 53 37,0 22,0 32 36
3/4” 20 400 56 34,5 22,0 36 36
1” 20 400 60 37,5 24,5 41 41
1” 25 400 62 37,5 24,5 41 41
1% 30 400 64 40,5 26,5 55 55
1%” 38 250 74 43,5 28,5 60 60
Adaptor Ermeto la filet exterior
DIN 2353
316 Ti (1.4571)
Dimensiuni
SW
18" 6 315 31,0 8,5 14 14 0,025
1/8” 8 315 31,0 8,5 14 17 0,035
18" 10 315 33,0 10,5 17 19 0,050
18" 12 315 34,0 11,5 19 22 0,053
174" 6 315 37,0 10,0 19 14 0,042
174" 8 315 37,0 10,0 19 17 0,047
174 10 315 38,0 11,0 19 19 0,052
14" 12 315 39,0 12,0 19 22 0,060
174 15 315 40,0 14,0 24 27 0,097
3/8” 6 315 38,0 11,5 22 14 0,057
3/8” 8 315 38,0 11,5 22 17 0,058
3/8” 10 315 39,0 12,5 22 19 0,062
3/8” 12 315 39,0 12,5 22 22 0,072
3/8” 15 315 41,0 13,5 24 27 0,100
3/8” 18 315 41,5 14,0 27 32 0,140
3/8” 22 160 44,0 16,5 32 36 0,170
172’ 6 315 41,0 12,0 27 14 0,096
12" 8 315 41,0 12,0 27 17 0,085
172 10 315 42,0 13,0 27 19 0,091
172" 12 315 42,0 13,0 27 22 0,100
172 15 315 43,0 14,0 27 27 0,119
172" 18 315 45,0 14,5 27 32 0,140
12" 22 160 47,0 16,5 32 36 0,190
172 28 160 48,0 17,5 41 41 0,267
3/4” 12 315 45,0 14,0 32 22 0,150
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DIRECT-LINE INOX
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3/ 4” 15 315 46,0 15,0 32 27 0,173
3/ 4 18 315 47,0 14,5 32 32 0,160
3/ 4” 22 160 49,0 16,5 32 36 0,195
3/ 47 28 160 50,0 17,5 41 41 0,272

1” 15 315 49,0 16,5 41 27 0,240

1” 18 315 51,0 18,0 41 32 0,310

17 22 160 51,5 17,5 41 36 0,000

1” 28 160 52,0 17,5 41 41 0,270

1” 35 160 57,0 17,5 46 50 0,417
1% 28 160 55,0 18,3 50 41 0,432
1% 35 160 59,0 17,5 50 50 0,453
1% 42 160 62,0 19,0 55 60 0,000
1% 35 160 63,0 19,5 55 50 0,000
1% 42 160 64,0 19,0 55 60 0,250
1/8” 6 630 35,0 12,5 14 17 0,000
18" 8 630 36,0 13,0 17 19 0,000
18" 12 630 39,0 13,5 22 24 0,000
174" 6 630 40,0 13,0 19 17 0,060
174" 8 630 42,0 15,0 19 19 0,063
174" 10 630 43,0 14,5 19 22 0,078
174 12 630 45,0 16,5 22 24 0,000
174 16 400 48,0 18,0 27 30 0,154
3/ 8 6 630 42,0 15,5 22 17 0,076
3/ 8 8 630 43,0 15,5 22 19 0,000
3/ 8 10 630 43,0 15,0 22 22 0,089
3/ 8” 12 630 45,0 17,0 22 24 0,100
3/ 8 14 630 48,0 18,5 27 27 0,132
3/8” 16 400 48,0 18,0 27 30 0,000
172" 6 630 47,0 18,0 27 17 0,110
172" 8 630 47,0 18,0 27 19 0,123
12" 10 630 48,0 17,5 27 22 0,131
12" 12 630 48,0 17,5 27 24 0,087
12" 14 630 51,0 19,0 27 27 0,156
12" 16 400 51,0 18,5 27 30 0,164
12" 20 400 56,0 | 20,5 32 36 1,700
12" 25 400 59,0 | 22,0 36 46 0,000
3/ 4 12 630 52,0 | 21,0 32 24 0,000
3/4” 14 630 54,0 19,0 32 27 0,000
3/ 47 16 400 55,0 | 20,5 32 30 0,231
3/4” 20 400 58,0 | 20,5 32 36 0,267
3/ 4” 25 400 63,0 | 23,0 41 46 0,490
3/ 4 30 400 66,0 | 24,0 46 50 0,000

1” 16 400 59,0 | 21,5 41 30 0,000

1” 20 400 62,0 | 225 41 36 0,000

1” 25 400 65,0 | 23,0 Y| 46 0,000

1” 30 400 68,0 | 235 46 50 0,000
1% 20 400 64,0 | 225 50 36 0,000
1% 30 400 70,0 | 235 50 50 0,000
1% 38 250 77,0 | 26,0 55 60 0,000
1% 30 400 75,0 | 235 55 50 0,000
1% 38 250 79,0 | 26,0 55 60 0,000
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Capitolul 6: Bare din inox DIRECT-LINE INOX

BARA ROTUN

Tipuri de bare rotunde, in functie de modul de obtinere:

- trasa la rece - in general la lungime de 3 ml, dar si la 6 ml, calibrata in general h9;
- laminata la cald si decojita - lungimi intre 3 si 6 ml, calibrata Tn general K11-K12.

Cod: BR

Tabelul greutatilor la barele rotunde si dimensiuni uzuale

Tolerante conform standardelor ISO specifice

Diametru _Greutate Aria sectiunii Diametru _Greutate Aria sectiunii
d P=7.9kg/ dm3 d P=7.9kg/ dm3
[mm] [kg/m] [mm2] [mm] [kg/m] [mm2]
1 0.006 0.786 30 5.581 706.858
1.5 0.014 1.767 32 6.35 804.248
2 0.025 3.142 34 7.169 907.92
25 0.039 4.909 35 7.597 962.112
3 0.056 7.069 36 8.037 1017.876
3.5 0.076 9.621 38 8.955 1134.114
4 0.099 12.566 40 9.922 1256.637
4.5 0.126 15.904 42 10.939 1385.442
5 0.155 19.635 45 12.558 1590.431
55 0.188 23.758 48 14.288 1809.557
6 0.223 28.274 50 15.504 1963.495
6.5 0.262 33.183 52 16.769 2123.716
7 0.304 38.485 55 18.76 2375.829
7.5 0.349 44179 58 20.862 2642.079
8 0.397 50.266 60 22.325 2827.433
8.5 0.448 56.745 63 24.614 3117.245
9 0.502 63.617 65 26.201 3318.307
9.5 0.56 70.882 70 30.387 3848.451
10 0.62 78.54 75 34.883 4417.864
1 0.75 95.033 80 39.69 5026.548
12 0.893 113.097 85 44.806 5674.501
13 1.048 132.732 90 50.232 6361.725
14 1.215 153.938 95 55.969 7088.218
15 1.395 176.715 100 62.015 7853.981
16 1.588 201.062 110 75.038 9503.317
18 2.009 254.469 120 89.302 11309.73
19 2.239 283.5 125 96.898 12271.84
20 2.481 314.159 130 104.805 13273.22
21 2.735 346.361 140 121.549 15393.8
22 3.002 380.133 150 139.534 17671.45
23 3.281 415.476 160 158.758 20106.19
24 3.572 452.389 170 179.223 22698
25 3.876 490.874 180 200.929 25446.9
26 4.192 530.929 200 248.06 31415.92
27 4.521 572.555
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DIET ] _Greutate Aria sectiunii Diametru _Greutate Aria sectiunii
d P=7.9kg/ dm3 d P=7.9kg/ dm3
[mm] [kg/m] [mm2] [mm] [kg/m] [mm2]
28 4.862 615.752
29 5.215 660.52

BARA HEXAGONALA/ PA A

Bara patrata laminata la
cald, pentru uz general
(DIN 1014/1)

Bara hexagonala trasa
(DIN 176)

Abatere Greutate Dim. Abatere Greutate Abatere Greutate
adm. P=7.9kg/ dm3 s adm. P=7.9kg/ adm. P=7.9kg/
dm3 dm3
[mm] [kg/m] [mm] [mm] [kg/m] [mm] [kg/m]
1.5 0.015 19 2.470 8 0.506
2 0.027 21 3.017 10 0.790
-0.06
25 0.043 22 3.311 12 1.138
-0.13 +04
3 0.062 24 3.941 13 1.335
3.2 0.070 27 4.988 14 1.548
3.5 0.084 30 6.157 15 1.778
4 0.109 32 7.006 16 2.022
-0.016
4.5 -0.075 0.139 36 8.867 18 2.560
5 0.171 38 9.879 19 2.852
55 0.207 41 o6 11.501 20 +0.5 3.160
6 0.246 46 ’ 14.477 22 3.824
7 0.335 50 17.104 24 4.550
8 0.09 0.438 55 20.696 25 4.938
9 ’ 0.554 60 -0.19 24.630 28 6.194
10 0.684 65 28.906 30 06 7.110
+ 0.
11 0.828 70 33.524 32 8.090
12 0.985 75 -0.3 38.484 35 9.678
13 -0.11 1.156 80 43.786 40 12.640
14 1.341 85 49.431 45 +0.8 15.998
15 1.539 90 0.35 55.417 50 19.750
16 1.751 95 ’ 61.745 55 23.898
17 1.977 100 68.416 60 28.440
65 +1.0 33.378
70 38.710
80 50.560
90 63.990
+1.3
100 79.000
110 95.590
+1.5
120 113.760
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Profil L

Tipuri de profil L, in functie de modul de obfinere:
- laminat sau tras - lungimea profilelor este intre 6 - 6.5 ml;

- indoit - unghiul dintre laturi are o anumita raza; lungimea profi-
lelor este de 6 ml.

Dimensiunile uzuale si masa profilelor L cu laturi egale

Dimensiuni (A x B x C) Dimensiuni (A x B x C)

[mm] [mm]
15x15x2 0.47 75x75 x5 5.82
X 3 0.71 X x6 6.89
20x 20 x2 0.63 X x7 7.95
X x3 0.88 X x9 10.00
X x4 1.14 X x 10 11.10
25x25 x 3 1.12 80x80 x6 7.37
X x4 1.45 X x8 9.66
X x5 1.77 X x 10 11.90
30x30 x3 1.36 X x 12 14.00
X x 4 1.78 90x90 x6 8.33
X x5 2.17 X x7 9.65
35x35 x4 2.10 X x8 10.90
X x5 2.57 X x9 12.20
40 x40 x3 1.88 100 x 100 x 6 9.28
X x4 242 X x7 10.80
X x5 297 X x8 12.40
X x 6 3.52 X x 10 15.10
X x8 4.60 X x12 17.80
45x45 x 3 212 X x13 19.40
X x4 2.76 110x 110 x 6 10.30
X x5 3.34 X x 8 13.50
50x 50 x 3 2.36 X x 10 16.60
X x4 3.07 X x12 19.80
X x5 3.77 X x 15 24.40
X x6 4.40 120x 120 x 6 11.20
X x7 5.13 X x8 14.80
X x8 5.82 X x 10 18.10
X x 10 7.06 X x12 21.90
55x 55 x 6 5.00 X x 13 23.60
60 x60 x5 4.58 X x 15 28.60
X x6 5.42 130x 130 x 6 12.20
X x7 6.24 X x8 16.10
X x8 7.09 X x 10 20.00
X x 10 8.69 X x12 23.80
65x65 x5 5.03 X x 13 25.70
X x7 6.84 150 x 150 x 6 13.90
X x9 8.69 X x 8 18.70
70x70 x6 6.42 X x 10 22.90
X x7 7.38 X x 12 27.30
X x 10 10.30 X x13 29.80
X x 15 33.80
200 x 200 x 13 40.20
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Profil L

Tipuri de profil L, in functie de modul de obtinere:

- laminat sau tras - lungimea profilelor este intre 6 - 6.5 ml;

lelor este de 6 ml.

Dimensiunile uzuale si masa profilelor L cu laturi inegale

Dimensiuni (A x B x C)

- indoit - unghiul dintre laturi are o anumita raza; lungimea profi-

Dimensiuni (A x B x C)

D

-
DIRECT-LINE INOX

Cod: L

[mm] [mm]
20x10x 3 0.71 100 x 50 x 6 6.80
25x15x3 0.89 X x8 8.99
30x15x3 1.01 X x 10 11.10
x20x3 1.12 x65x 6 7.66
X x4 1.50 X x7 8.77
40x20 x3 1.36 X x 8 9.84
X x4 1.80 X x9 11.09
x25x4 1.95 X x 10 12.30
x 30 x 4 2.10 x75x 8 10.70
X x5 2.55 X x9 11.80
45x30 x3 1.73 X x 10 13.10
x x4 2.27 120x 80 x 8 12.20
X x5 2.75 X x 10 14.90
50 x20 x4 2.1 x  x12 17.80
x25x3 1.73 130x 65 x 8 11.74
x 4 2.23 X x 10 14.60
X30 x3 1.85 x 75x 10 15.50
X x 4 243 x 90 x 12 19.72
x5 2.95 150x 75 x 8 13.63
x40 x5 3.50 X x 10 16.80
60 x 30 x 5 3.37 x 100 x 10 19.00
x6 4.03 X x 12 22.80
x7 4.50 200 x 100 x 12 27.40
x40 x5 3.73 X x13 29.80
X x 6 4.40
X x8 5.82
65x40 x7 5.49
x50 x 5 4.35
x7 6.00
x9 7.60
70 x 50 x 6 5.30
75 x50 x 6 5.71
X x7 6.50
x55x5 5.00
x9 8.71
80 x40 x 6 5.41
X x8 7.04
x65 x6 6.60
X x8 8.70
X x 10 10.70
90 x 60 x 6 6.90
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X x8 9.00
x75 x7 8.70
X x9 11.20

Tipuri de profil U, in functie de modul de obtinere:
- laminat - lungimea profilelor este intre 6 - 6.5 ml

Dimensiunile uzuale si masa profilelor U

Dimensiuni (A x B x C)

Cod: U

Dimensiuni (Ax B x C) Kg/ m
[mm]
20x10x3x3.5 0.86
30x15x3x3.5 1.37
x4x4.5 1.78
x33x5x 7 4.30
40x20 x3x3.5 1.80
X x4x4.5 2.40
x35x5x 7 4.80
50x25 x3x3 2.28
X x5x5 3.60
X x5x6 3.90
X X6 x6 4.10
x38 x5x7 5.70
60x30 x5x5 4.37
X X6Xx6 5.10
65x42 x55x75 7.40
80x40 x4 x4 4.90
X x5x5 5.94
X X6 x6 7.00
x 45x6x8 8.64

136

[mm]
100x50 x4 x 4 6.20
X x5x5 7.65
X X6 x6 8.94
X x6x8.5 10.60
120x55x 7 x 9 13.50
x60x6x6 10.93
130x65x6 x6 12.08
140x 60 x 7 x 10 16.40
X70x7x7 14.62
150x75x6 x 6 13.80
160 x 65 x 7.5 x 10.5 19.30
x80x 8x 8 19.21
180x70x 8 x 11 22.00
200x75x 8.5 x 11.5 25.30
x x 10x 13 29.52
220x80x 9x125 29.40
x x 10x 13 31.80
240x85x 9.5x13 33.20
300 x 100 x 10 x 16 46.20
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Profil T

Tipuri de profil T:
- cu laturile egale;

- culaturile inegale.

Cod: T

Dimensiunile uzuale si masa profilelor T

Di uni T | . Dimensiuni
'm:g:;‘;?:nm]at”” Kg/m (AxBxC)
[l
20x20x3 20x40x 4
x4 25x50x5
25x25x3 30x60x5,5
x 3,5 35x70x6
x4 40 x 60 x 4
30x30x3 x80x7
x4 50 x 100 x 8,5
35x35x4 60 x 120 x 10
40x40x 3
X4
x5
45x45x5,5
50 x 50 x 3
X4
x5
X6
60 x 60 x 3
x4
x5
x 6
70x70x7
80 x80x8
90x90x9
100 x 100 x 8
x 10
120x 120 x 13
140 x 140 x 15
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Platbanda inox

Tipuri de platbande, in functie de modul de obtinere;
- debitata din tabla - are lungimea de 4/6 ml;

- laminaté/ trasa - lungimi intre 4 si 6 ml.

Tabelul greutatilor si al dimensiunilor uzuale

Dimensiuni Dimensiuni Dimensiuni Dimensiuni

(Ax B) (AxBxC) (Ax B) (Ax B)

[mm] [mm] [mm] [mm]

10x3 0.24 40x 15 4.71 70x 15 8.24 120 x 12 11.30
x4 0.31 x 20 6.28 x 20 10.99 x 15 14.13

12x3 0.28 x 25 7.85 x 25 13.70 x 20 18.84

15x3 0.35 x 30 9.42 x 30 16.49 x 25 23.60
x4 0.47 45x5 1.77 x 35 21.98 x 30 28.26
x5 0.59 x6 2.12 x 40 27.48 x 40 37.68
x 6 0.71 x8 2.83 x 50 32.97 130x 8 8.16
x 8 0.94 x 10 3.53 x 60 2.94 x 10 10.20
x 10 1.18 x 12 4.24 80x3 1.88 x 12 12.20

20x3 0.47 x 15 5.30 x4 2.51 x 15 15.30
x4 0.63 x 20 7.07 x5 3.14 x 20 20.41
x5 0.79 x 25 8.83 x 6 3.77 140x 8 8.79
x 6 0.94 x 30 10.60 x 8 5.02 x 10 10.99
x8 1.26 50x3 1.18 x 10 6.28 x 15 16.50
x 10 1.57 x4 1.57 x12 7.54 x 20 20.41
x 12 1.88 x5 1.96 x 15 9.42 150 x5 5.80
x 15 2.36 x 6 2.36 x 20 12.56 x 6 7.07

25x3 0.59 x8 3.14 x 25 15.70 x8 9.42
x 4 0.79 x 10 3.93 x 30 18.84 x 10 11.78
x5 0.98 x 12 4.71 x 35 21.98 x 12 14.13
x 6 1.18 x 15 5.89 x 40 2512 x 15 17.66
x 8 1.26 x 20 7.85 x 50 31.40 x 20 23.60
x 10 1.96 x 25 9.81 x 60 37.68 x 25 29.40
x 12 2.36 x 30 11.78 90 x5 3.53 x 30 35.55
x 15 2.94 x 35 13.74 x 6 4.24 x 40 47.10
x 20 3.93 x 40 15.70 x8 5.56 x 50 58.88

30x3 0.71 55x 4 1.73 x 10 7.07 160 x 8 10.05
x4 0.94 x5 2.16 x 12 8.48 x 10 12.56
x5 1.18 x 6 2.59 x 15 10.60 x 12 15.07
x 6 1.41 60x3 1.41 x 20 14.13 x 15 18.74
x 8 1.88 x 4 1.87 100 x 4 3.14 x 20 25.60
x 10 2.36 x5 2.36 x5 3.93 x 25 31.40
x 12 2.83 x 6 2.83 x6 4.71 x 30 37.68
x 15 3.53 x 8 3.77 x8 6.28 180 x 10 14.13
x 20 4.71 x 10 4.71 x 10 7.85 x12 16.96
x 25 5.89 x 12 5.65 x12 9.42 x 15 21.20

35x3 0.83 x 15 7.07 x 15 11.78 x 20 28.80
x 4 1.09 x 20 9.42 x 20 15.70 x 25 35.36
x5 1.37 x 25 11.78 x 25 19.63 x 30 42.39
x 6 1.65 x 30 14.13 x 30 23.55 200 x5 8.00
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Dimensiuni Dimensiuni Dimensiuni Dimensiuni

(Ax B) (AxBxC) (Ax B) (Ax B)

[mm] [mm] [mm] [mm]
x8 2.20 x 35 16.49 x 35 27.48 X6 9.60
x 10 2.75 x 40 18.84 x 40 31.40 x 8 12.56
x 12 3.30 x 50 23.56 x 50 39.26 x 10 15.70
x 15 4.12 65x5 2.55 x 60 47.10 x 12 18.80
x 20 5.50 x8 4.08 110x 8 6.91 x 15 23.43
x 30 8.24 x 10 5.10 x 10 8.64 x 20 31.40

40x 3 0.94 70x3 1.65 x 20 17.27 x 30 47.10
x 4 1.26 x 4 2.20 110 x 25 21.59 250 x 8 15.70
x5 1.57 x5 2.75 x 30 21.59 x 10 19.63
x 6 1.88 x 6 3.30 120 x5 4.71 x 15 30.00
x 8 2.51 x 8 4.40 x6 5.65 300 x 10 24.00
x 10 3.14 x 10 5.50 x 8 7.54
x 12 3.77 x 12 6.59 x 10 9.42
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Capitolul 8: Calote si capace pentru rezervoare

Calota bombata TIP A

Caracteristici tehnice si dimensiuni
D R

400 + 5000 2xD 3+60

1,5xD

1xD

0,8xD

SV D x 1,015
HT Dx0,075+S
R=D
SV D x 1,09
HT Dx0,140 +S

D

-
DIRECT-LINE INOX

COD: FCA

Capac rezervor plan TIP B
Caracteristici tehnice si dimensiuni

D R H S

D +50 + 2h
50 +h +s

Capac rezervor plan TIP C
Caracteristici tehnice si dimensiuni

D R H S

D x 1,09 + 2h

Ht Dx0,1+h+s

Capac rezervor usor bombat TIP D

Caracteristici tehnice si dimensiuni

D 3 r
500 + 3050 15+2D 50 25xS 3+32
3100 + 3450 15+2D 80 25xS 3+32
3500 + 5000 1,5+2D 100 25xS 3+32
- ]
R=2Dr=50
sV D x 1,03 + 2h
Ht Dx0,090+h+s

COD: FCB

COD: FCC

COD: FCD

www.directline.ro
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Capac rezervor mediu bombat TIP DE

Caracteristici tehnice si dimensiuni

COD: FCDE

Caracteristici tehnice si dimensiuni

D R r h s

Dx 1,11+ 2h

Ht Dx0,194+h+s

COD: FCE

Capac rezervor bombat (semieliptic) TIP F

Caracteristici tehnice si dimensiuni

D R r h s

Dx 1,16 + 2h

Dx0,25+h+s
COD: FCF

Capac rezervor TIP G

Caracteristici tehnice si dimensiuni

D R r h s
500 + 5000 * 25x8 3+30
COD: FCG

* la solicitare
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Capitolul 8: Calote si capace pentru rezervoare RECII INox

Capac rezervor TIP H
Caracteristici tehnice si dimensiuni

D R h

500 + 5000

COD: FCH

* la solicitare

Capac rezervor conic

Caracteristici tehnice si dimensiuni

D r Ht h
500 + 3000 I max 1150

Tip finisare canturi

* la solicitare

TF 1 TF 2 TF 3 TF4
De
I..i
/ s - /
D _i,“__\—-ﬂ-'f' DI = 5
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Capitolul 9: Sudura inox si consumabile -TD

DIRECT-LINE INOX

Electrozi

Electrozi rezistenti la coroziune
Hilchrome 308R

AWS A5.4: E308L-17

EN 1600: E199LR 32
Werkstoff nr.: 1.4316

Electrozi inoxidabili pentru sudarea otelurilor austenitice W1.4306 si altele simila-
re intalnite in industria alimentara, a berii, a bauturilor racoritoare. Excelenti pen-

tru utilizare generala in industria chimica, petrochimica, a celulozei si a hartiei.

Hilchrome 347R

AWS A5.4: E347-17

EN 1600: E 19 9 Nb R 32
Werkstoff nr.: 1.4551

Electrozi nb-stabilizati pentru sudarea otelurilor inoxidabile AISI 347 si 321.
Rezistenta Tnalta la coroziunea interunghiulara.

Hilchrome 316R

AWS A5.4: E316L-17

EN 1600: E 19123 LR 12
Werkstoff nr.: 1.4430

Electrozi inoxidabili universali pentru sudarea aliajelor austenitice AlISI 316 L,
utilizabili la o gama larga de aplicatii.

Hilchrome 318R

AWS A5.4: E318-17

EN 1600: E19 12 3N bR32
Werkstoff nr.: 1.4576

Electrozi nb-stabilizaij tip 316, pentru aplicatii la temperaturi mai inalte.

Hilchrome 2209

AWS A5.4: E2209-17
EN1600: E229 3L R 32
Werkstoff nr.: 1.4462

Hilchrome 309R

AWS A5.4: E309L-17

EN 1600: E23 12 L R 32
Werkstoff nr.: 1.4332

Electrozi duali, combinatie excelenta de nalta rezistenta si rezistenta la corozi-
une. Utilizabili in industria chimica, petrochimica, a celulozei si a hartiei.

Electrozi speciali

Electrozi pentru sudura otelurilor rezistente la coroziune si refractare CrNi, pen-
tru diferite imbinari: otel moale cu otel inoxidabil, precum si buffering.

Hilchrome 309MoR

AWS A5.4: E309MoL-17
EN 1600: E23 122 LR 32
Werkstoff nr.: 1.4459

Electrozi aliati cu Mo pentru diferite imbinari, amortizare, imbinarea otelurilor
calibile cu oteluri greu sudabile.

Hilchrome 310R

AWS A5.4: E310-16
EN 1600: E2520 R 12
Werkstoff nr.: 1.4842

Electrozi refractari, pentru aplicatii la temperaturi Tnalte (temperatura de utilizare

11500C) oferind rezistenta la coroziune si oxidare.

www.directline.ro
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Hilchrome 312R
AWS A5.4: E312-17 Sudeaza tot! Electrozi care pot fi utiliza{i pentru imbinari, sudura de reparatie,
EN 1600: E299 R 12 intarituri, amortizare, diverse materiale, suprafete sensibile la fisurare.
Werkstoff nr.: 1.4337

Hilchrome 307R
AWS A5.4: E307-16 Electrozi utilizabili pentru oteluri greu sudabile, precum placi de armura, oteluri

EN 1600: E18 8 Mn R 12 cu continut inalt de mangan. Rezistenta inalta la fisurare.
Werkstoff nr.: 1.4370

Baghete sudura

Electrozi wolfram

Caracteristici
COD: EL
COD: BAG
Greutate 5 kg/ pachet Caracteristici 10 electrozi/ pachet
Dimensiuni 1,6 mm/ 2 mm/ 2,5 mm

Sarma sudura inox

COD: SARMA

Caracteristici 15 kg/ rola

Solutii de decapare

COD: SOLDECPULV COD: SOLDECPASIV COD: DEC

Solutie de pasivare Pasta de decapare

Pasta de decapare prin pulverizare
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DRECIE L ox Capitolul 10: Elemente de legatura si accesorii inox

Elemente de legatura din inox
Suruburi inox

§ =

COD: SB933

Surub cap hexagonal
DIN 933

148

=

COD: SB965

Surub cap inecat,
crestat in cruce

DIN 965

COD: SB912

Surub imbus
DIN 912

COD: SB603

Surub tabla cu cap
bombat
DIN 603

COD: SB7982

Surub tabla cu cap
fnecat
DIN 7982

COD: P985

Piulita hexagonala
autoblocanta metalica
DIN 985

Y

COD: P934

Piulita hexagonala
normala
DIN 934

Saibe inox

COD: SA125
Saiba plata

COD: SA127
Saiba elastica grower

DIN 125

COD: P1587

Piulita infundata
DIN 1587

DIN 127

www.directline.ro
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Accesorii din inox pentru balustrade

Clema prindere sticla

COD: CLEMASTICLA

AISI 304 Diametru teava | AISI 304 Diametru teava | AISI 216 n o
. . . Diametru teava (mm)
satinat (mm) | satinat (mm) | lucios
E 1 10 | ooo | oo |Suprafata E 2 10 | 000 | 00 | Suprafata plana X 2 10 | ooo | oo [Surafata
plana plana
1 10 033 00 |337 E 2 10 033 00 | 337 X 2 10 033 00 | 33,7
1 10 042 00 |424 E 2 10 042 00 | 424 X 2 10 042 00 | 424
Diametru teava ZA',VIAC Diametru teava (mm) ZA'_VIAC Diametru teava (mm)
(mm) | satinat lucios
S fata S fata
J 3 | 10 [ o000 | oo |Suprafatd Suprafataplana | 3 | 10 | 000 [oo|SUP@E 1 x | 3| 10 | 000 | 00 | suprafata plana
plana plana
E 3 10 042 00 | 42,4 X 3 10 042 00 | 424

Suport pentru feava/ bara rotunda

AISI 303 AISI 316 Diametru teava (mm) Diametru gaura (mm)
E0069101 E0069101316 33,7 10,2 patrundere
E006911 E006911316 33,7 12,2 patrundere
E006913 E006913316 33,7 14,2 patrundere
E006910 E006910316 42,4 10,2 patrundere
E0069 E4042 42,4 12,2 patrundere
E00691 E4040 42,4 14,2 patrundere
E006917 E40440 Suprafata plana 10,2 patrundere
E00692 E4044 Suprafata plana 12,2 patrundere
E006921 E4045 Suprafata plana 14,2 patrundere
E006923 E40491 42,4 10,2 inchis la dreapta
E006924 E40490 42,4 10,2 inchis la stanga
E0069100 E40493 42,4 12, 2 inchis la dreapta
E006922 E40492 42,4 12,2 inchis la stanga
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Bila ornamentala

Capitolul 10: Elemente de legatura si accesorii inox

COD: BILAPL

AISI 303 AISI 316 Dimensiuni (mm) Filet (mm)
E012 E4300 1012 M10
E01201 - - M10
E0120 E4301 - M8
E0121 E4302 - M8
E0122 - - M8
E0123 - - M8
E0124 - - M8
E0125 - - M8

Cablu inox

Cablu inox

7 fire x 7 toroane

Cablu inox

19 fire x 7 toroane

COD: CABLU

4

150

COD: CABLU
AlSI 303 Cablu (mm) F:L’ééer"e‘i("k',f)e AISI 316 Cablu (mm) Fr‘:lréi :‘;i{‘k'hj’)e
EF7X704 4 9,00 EF7X1904 4 8,50
EF7X705 5 14,00 EF7X1905 5 14,00
EF7X706 6 20,00 EF7X1906 6 20,00
Intinzator cablu prEN—

inox

COD: INTINZATOR

AISI 316 Cablu (mm)

ETSM8 4 M6-M8 90
ETSM10 5 M6-M10 107
ETSM12 6 M6-M12 119

Capat cablu inox
(pentru sertizare)

AISI 303 AISI 316
ETTB04304 ETTB04 4
ETTB05304 ETTB05 5
ETTB06304 ETTB06 6

www.directline.ro
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COD: CAPORN

Capac ornamental

(100/ 40 mm; 80/ 40 mm; 50/ 20 mm;
50/ 12 mm)

COD: FLBAL

Flanga prindere balustrada
(76/ 40/ 3 mm)

n

COD: DOPTIJA
Dop cu tija

(40/ 10 mm)

&

COD: DOPTV

Dop teava

(45; 42; 4; 40; 38; 35; 30; 28; 25; 20;
18; 16; 14; 12 mm)

www.directline.ro
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Bl Cluj-Napoca

Calea Baciului 1-3
400230, Cluj-Napoca, Cluj
Tel/Fax: +40 264-436.037
sales.cluj@directline.ro

B Bucuresti

B-dul Energeticienilor 13-15
Sector 3, 032091, Bucuresti
Tel/Fax: +40 21-256.22.42
bucuresti@directline.ro

Timisoara

Bd. lon lonescu de la Brad
Nr. 15, 300246, Timis

Tel: +40 256-290.219

Fax: +40 256-246.129
timisoara@directline.ro

Bacau

Str. Izvoare 117C
600092, Bacau

Tel: +40 234-545.455
Fax: +40 234-545.440
bacau@directline.ro

www.directline.ro
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